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sobre :

"Pi'oced imiento continuo para la  obtención de azufre 

"elemental y bióxido de azufre, prácticamente exentos 

"de arsénico ? a p a rtir  de menas p ir lt ic a s  arsenicales".

SOLICITANTE: INSTITUTO DAOIORAL DE INDUEilíIA, entidad

española, domiciliada en MADRID, Plaza de 

Salamanca, 8.

El empleo de menas p ir ít ic a s  muy arsenicales como 

materia prima para la  obtención de azufre y bióxido de azufre 

siempre ha presentado serios inconvenientes por la  presencia de 

arsénico en dichas suestancias. En e l caso del azufre, es 

5# necesario su re fino , y en e l caso del oióxido de azufre, su 

tratamiento posterior está in ter& rid o  por la  presencia del 

arsénico o conduce a productos impurificados cor arsénico,

AL calendar l a  p ir ita  a 500—550S 0., hemos des— 

cucierto que se consigue eliminar su contenido en arsénico, 

obteniéndose un destilado, s i ia  atmósfera es inerte con10.
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respecto a la  mena p irá tica . que responde aproximadamente a 

la  fórmula SgASg# fá c i l  de condensar y pu rifica r. También sabemos 

que a temperatui-as in feriores a ros 700S 0., la  p ir ita  no deotila  

su azufre lá b il  de maniera apie u iao le.

Basada en estos te chos, la  presente invención tiene 

por objeto la ootención de bióxido d^ázufre y azufre elerental^ 

prácticamente exentos de compuestos arsenicaLes, y estos com­

puestos como subproducto a partir demenas p ir it ic a s  arsenica- 

le s . para e llo  se someten las menas p ir it ic a s  ar se ni cales a un 

tra ta iien to  que, según un método preferido de esta invención , 

se lle va  a cabo en un reactor único dividido en tres o más 

zonas; tratamiento que oomprende tres etapa.s: a) desarsenica-

cidn, b) destilación  ce. azufre lá b r l y e )  tostación.

La p ir ita  fresca entra en la  etapa de la cbaarseni- 

caciÓn, poniéndose en contacto directo con parte de los  ¿asee 

sulfurosos calientes procedente s de la  testación y, eventual­

mente, en contacto directo con ios gases calientes procedente s 

de la  etapa de destilación . La tanperatura y velocidad de 

dichos gases se regula de ta l  forma que se logre la  separación 

del arsénico sin  llegar a la  d e l azufre lá b i l .  Los gases 

procedentes d e esta etapa de desarsenicación, constituidos 

fundamentaLmente por bióxido de azufre se en frian  eventual- 

mente, para separar los compuestos arsenicales, y los gases 

resuit,entes se puedeníecimalar , donde y como convenga, HL 

residuo sólido pasa , en parte, -%La etapa de destilac ión  del



-  3 -

2C 8 450

azufre lá b i l  donde se pone en contacto con aquella porción 

de los gases procedentes de la etapa de testación que no pasaron 

a la  etapa de desarsentención, regulada la  adición conveniente­

mente para lograr la  destilación  del azufre lá b i l .  Los gases 

resultantes d; esta etapa, a l abandonar e l aparato, se pueden 

aprovechar para calentar indirectamente la  p ir ita  fresca en la  

etapa de desarsenicación, así como para rec ircu la rlos , even­

tualmente, después de condensar e l azufre. El residuo sólido 

constituido aubstamcdLalmemte por S^Fe^, pasa a la etapa de 

tostadón  -  junto con una parte deL residuo sólido de la  etapa 

de desarsenicación ta l, que la  tostación sea autosostenida -  

donde se tuesta con cantidad regulada de a ire , oxigeno o aire 

enriquecido en Og , y los gases resultantes se aprovechan, 

en un princip io , como ya se ha dicho, par-te en la  desarseni­

cación y parte ar la  destilación .

La rnaroha de la  operación está indicada , a t itu lo  

informativo en e l  esquema adjunto, donde*

P s ign ifica  la  carga de p ir ita  

Co la  condensación 

Oe La sa lida de cenizas.

O e l  comburente 

Sa salida de arsénico 

& " " azufre

B " " bióxido de azufre.

Cada una de las distintas zonas podrían subdividirse,



variarse su estructura o disponerse en aparatos separados, 

siempre que no varíe la  esencia del invento propuesto. La r e a l i­

zación práctica es óptima s i la  operación se llevi^á cabo 

en forma continua. Se puede ap licar cualquier técnica conocida 

para las reacciones gas-sólido, s i  cien la  preferida en nuestra, 

invención es la  llamada/ñ.uidificación o de capas turbulentas.

H__ 0__T__A
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

así como la  manera de rea liza r lo  en la  práctica, debe' hacerse 

constar que las disposiciones anís r formen te indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detallQ en cuanto no a lteren 

su princip io fundamental, siendo lo  que constituye la  esencia 

del re fer ido  invento y por lo  que se s o lic ita  Patente de 

Invención,por 20 años en España; " Procedimiento continuo para 

la  obtención de azufre elemental y Dióxido de azufre, prácti­

camente exentos de arsénico, a p a rtir  de menas p ir ít ic a s  

arsem cales"; caracterizándose por lo  sigu iente:

12 .& Procedimiento continuo para la  obtención de 

azufre elemental y Dióxido de azufre, prácticamente exentos de 

arsénico, con eventual recuperación de este óltimo, a- p a rtir  de 

menas p ir ít ic a s  arsenicales, mediante su rratamiento en tres 

etapas de naturaleza d istin ta , a ) desarsenicación, b) destila- 

ción del c..zuíre lá o i l  y c ) tostación, en ras que e l contacto 

só lido—g^s se eiectúa, preierentemtente, por las técnicas de 

flu id íí'ica c ión .
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26.= Prooedimien*tc , se ¿un lo  especificado en la  

reivindicación 1*, caracterizado porque ia  p ir ita  fresca entra 

en ia  etapa de desarsenicación, ponióndóse ai contacto inmediato 

con pacte de los  gases de testación y* eventuaIraenue , también, 

en contacto mediato con los gases procedentes de la zona de 

destilación , de ta l manera que se logra  ia  eliminación del 

arsénico.

33.= Procedimiento según reivindicaciones 1 * y 23, 

caracterizado porque una parte del residuo sólido desarsenicado 

pasa a la  zona de destilac ión  y la  otra a 1.-. de tostadón .

43.= Procedimiento, según reivindicaciones 13 a 

33, caracterizado porque e l  residuo sólido desarsenicado que 

pasa a la  zona de destilación , se pone en contacto con parte 

de loa  gases de testación, de ta l manera que se logra  la  des­

t ila c ió n  del azufre lá b i l  contenido en dicho residuo.

5s.= Procedimiento, según reivindicaciones 13 a 4a, 

caracterizado porque ios gases calientes que abandonan la  zana 

de destilación pueden, antes de aoandonar e l abarato, ponerse 

en contacto ind irecto para intercambiar su calor con las 

materias que se encuentran en u.a zona de desarsenioación.

63.* Procedimiento, según reivindicaciones 1& a 5 a, 

caracterizado porque el residuo sólido de la  zona de destilación , 

pasa a la  de tostación.

7s.= Procedimiento, según reivindicaciones is  a 6&,

ICO, caractenzado porque lus materiaL es sólidos que entran en la
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zona le tosté ción, se tuestan con cantidad regulada de 

comburente (a ire , 0  ̂ o a ire enriquecido en 0^).

83.:= Procedimiento, según lo  especificado en las 

reivindicaciones 3& a 7* , por e l  que se regula la  entrada 

en la  zona de toetacidn de aquella parte del residuo proce­

dente de la  desai-senicacidn ,para conseguir que la  testación 

sea autesostenida.

98.= Procedimiento, según reivindicaciones IB a 8&, 

caracterizado porque los ¿ases y le s  sólidos que abandonan 

e l aparato, pueden ser re circulados después de acondiciónalos.

108. ta Pro ce d imi en t o, segiín reivindicaciones 1& a 9 8, 

caracterizándose porque se pueden inyectar, junto con e l 

comourente o por cualquier otro punto, substancias para sonse— 

gu ir la  distribución de tempera-curas que mejor convienen a 

las d istin tos mnas.

5  CEN TM Ó S

118.= Procedimiento continuo para lo obtención de 

azufre elemental y bióxido de azufre, prácticamente exentos de 

arsénico, a partir  de menas p lr ít ic a s  arsenicales; ta l y como 

queda substancialmente des c ilio  en la  presente memoiia, e 

Hastiado en e l adjunto dioujo.

Esta memoria consta de seis hojas escritas a máquina

por una sola cara

AMadrid, ^ 4 

INSTITUTO RACIONAL
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