
I N V E N C  I Ó N
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS SELECTORES DE AU­
MENTADOS, EN LAS MAQUINAS CIRCULARES PARA GÉNEROS DE PUNTO", 
a favor de la razón sooial española, ALBO, S. A., domicilia­
da en MATARC, (Barcelona), calle de San Agustín, na 59 b.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfecciona­
mientos en los mecanismos selectores de anmentados, de las 
máquinas circulares para géneros de punto.

En las máquinas circulares para la fabricación de 
5. géneros de punto se utilizan, desde hace tiempo, mecanismos

selectores de aumentados en los que, una palanca o martillo 
selector, giratorio alrededor de un eje paralelo al de la má­
quina, y osoila^ta según un eje que forma cierto ángulo oon 
el anterior, tiene un extremo guiado en una ranura abierta, 

10. prevista en un escudo de guía, paralelamente al primer eje
de giro y rematada en bordes divergentes hacia su salida, los 
cuales forman rampas inclinadas a partir de la posición de 
trabajo del martillo, mientras que el extremo opuesto del mis 
mo está dispuesto oerca de la superficie lateral de los cilin 
dros de la máquina, al aloance de los extremos de los talones 
de los jacks, sliders, o de las agujas, de manera que al ser
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alcanzado por diohos talones durante el funcionamiento alter­
nativo de la máquina, es obligado a desplazarse, girando el 
martillo alrededor del referido eje, y haciendo desplazar el 
extremo guiado a lo largo de una de las citadas rampas, de 
manera que el movimiento resultante es uno de engrane, girata 
rio, con los talones en ouestidn, compuesto con un movimiento 
de desplazamiento del extremo de trabajo, longitudinalmente 
con respecto de los cilindros de la máquina. En consecuencia, 
los jaoks afectados por esta maniobra, son desplazados de su 
posición de reposo, y oolocan las correspondientes agujas en 
posioión apta para cooperar en la formaoión del tejido, des­
plazando a cada carrera alternativa de los cilindros, un nú­
mero determinado de agujas hasta llegar a la totalidad de 
éllas cuando se alcanza la fase de trabajo ciroular normal.

Estos meoanismos presentan el inconveniente da que 
las citadas rampas deben tener una porción intermedia escota­
da, a modo de ranura de aje biseotriz, de forma que, en la 
posición de reposo del dispositivo, el martillo tiene siempre 
un juego relativamente importante con respecto a las dimensio 
nes del espacio disponible para la colocación del extremo de 
trabajo del martillo. Por otra parte, este extremo de trabajo 
debe ser meoanizado en forma muy erítioa, resultando dábil y 
expuesto a roturas por oualquier ohoque imprevisto con los 
talones de la máquina. La consecuencia de todo állo es que el 
ajuste del dispositivo es muy preciso, debiendo, necesariamen 
te, ser llevado a cabo sobre la propia máquina y en la fase 
de puesta en maroha de la misma, y, por lo critico de este a- 
juste, siempre está, expuesto a que, ligeros movimientos del 
martillo puedan producir la rotura de su extremo de trabajo o 
de los talones que sean acoionados.
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El objeto de la presente invención es, precisamente, 

eliminar estos inconvenientes, proporcionando unos perfeccio­
namientos en los mecanismos de la clase citada, mediante los 
cuales es posible eliminar completamente los huelgos existen­
tes entre el martillo selector y su escudo de guía y , al 
mismo tiempo, construir el extremo de trabajo de dicho marti­
llo de una manera más sólida y resistente. Estos perfecciona­
mientos permiten, igualmente, dotar al mecanismo en cuestión 
de medios de ajuste, para determinar con toda preoisid¡n las 
posiciones de trabajo y de reposo del martillo selector, re­
sultando en conjunto, un mecanismo en el que se ha mejorado 
considerablemente su seguridad de funcionamiento, al propio 
tiempo que se hace más fácil su construcción y ajuste.

De aouerdo con la invención, los perfeccionamientos 
que se describen consisten en montar el martillo selector y 
el escudo de guía para el mismo, de manera que el escudo y el 
soporte donde oscila el martillo son mutuamente movibles, es­
tando dicho martillo continuamente apoyado sobre las rampas 
del escudo, cooperando dioho mecanismo con una leva interca­
lada en los juegos de la máquina, en posición avanzada con 
respecto a la posioión angular donde el martillo selector a- 
taoa a los talones de los medios de accionamiento de las agu­
jas, para colocar a dichos talones en una posioión inicial 
previa para la selecoión por el referido martillo.

El escudo está montado en disposición corrediza, y 
neotado oon los dispositivos automáticcas de la máquina para 
su accionamiento en los momentos oportunos dentro de su ciclo 
de trabajo, de manera que el extremo de trabajo del martillo, 
sea desplazado desde su,posición de reposo hasta una posición 
apta para actuar sobre los talones, previamente seleccionados 
por la leva descrita.
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Alternativamente, el escudo puede ser fijo, y dispo­

ner el soporte donde oscila el martillo selector de manera 
que pueda efectuar un movimiento equivalente, inverso, para 
obtener el mismo efecto en el extremo de trabajo de dioho 
martillo.

Bn ambos casos, tal disposición permite la fácil apli 
caoión de medios de ajuste para variar a voluntad y muy exac­
tamente, la posición de trabajo alcanzada por el extremo del 
martillo selector en dependencia de su accionamiento por los 
medios descritos.

Se oomprende que este meoanismo puede ser acoplado 
indistintamente a máquinas que trabajen directamente con agu­
jas, actuando sobre los talones respectivos, o bien dotadas 
de accesorios para el accionamiento de las mismas, tales como 
jaoks o sliders, en cuyos casos actuarán en forma correspon­
diente.

Cuando se trate de elementos accionadores dotados de 
más de un talón, la leva puede, indistintamente, hacerse coo­
perar con cualquiera de állos y, en todo caso, el amplazamien 
to relativo de las posioiones de trabajo y de reposo del mar­
tillo selector con respeoto al ourso de los talones, puede 
ser el más conveniente a cada oaso de aplioaoión.

Para facilitar la descripción se acompaña a la presan 
te memoria descriptiva, una lámina da dibujos, en los cuales 
se ha representado un caso de realización, que se cita a ti­
tulo de ejemplo, no restrictivo de la amplitud del invento, 
con referencia a la siguiente descripción detallada.

En los dibujos:
la figura la es un esquema desarrollado, parcial, de 

los juegos de levas da la máquina, indicando la posición de
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loa elementos del mecanismo,

la figura 28 es una vista frontal, esquemática, del 
esoudo de gula para el martillo selector, indicando el espe­
cial acoplamiento entre ambos elementos, y

las figuras 38 y 48, indican, esquemáticamente, dos 
variantes de realización del accionamiento del martillo se- 
leotor, para pasar de una a otra de sus posiciones de funcio­
namiento.

Como referencia para la colocación da los elementos 
que se describen, en la figura 18 se han trazado las líneas 
10, 11 y 12 que indican, respectivamente, la posición angular 
donde tiene lugar la transferencia inferior, el emplazamiento 
del extremo de trabajo del martillo seleotor y el mecanismo 
del hilo de separación.

El mecanismo de los elementos citados se supone sufi­
cientemente conocido para dedioarle una explicación especial; 
únicamente se hace mención de los elementos que cooperan más 
directamente con el objeto de la invención, los cuales son la 
leva igualadora-13- dotada de la escotadura central -14- don­
de juega el extremo de trabajo del martillo seleotor, indica­
do en general con el contorno -15-, y la leva de tejer -16- 
para el referido mecanismo para el hilo de separación.

Entre las posioiones angulares definidas por los ejes 
11 y 12, y en el curso de los talones inferiores de los jacks 
de accionamiento, supuestos en -17-, se encuentra montada una 
leva preselectora -18-, destinada a colocar los talones supe­
riores de los mismos jacks, cuyo curso se ha supuesto en -19- 
en la posición exacta para coperar con el extremo de trabajo 
del martillo -15- en la manera ya conocida.

En el oaso descrito, la leva preselectora -18- se ha
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dispuesto en el curso de los talones -17- por razones de dis­
ponibilidad de espacio, comprendiéndose perfectamente que tal 
leva podría disponerse, en los casos en que la construcción 
de la máquina lo permitiese, para actuar direotamante sobre 
los talonea superiores que pasan por -19-.

En todo caso, se oomprende que, por la acción de esta 
leva, se dispone de mucho más espacio entre la posición de 
reposo del martillo selector, indicada en-20-, y su posición 
de trabajo señalada mediante el contorno lleno -15-. La con­
secuencia de esta organización es que el citado martillo se­
lector puede ser construido con un espesor de aleta muoho ma­
yor, resultando, por consiguiente, mucho más sólido.

El martillo -21- (figuras 3^ y 4a) está montado en 
disposición libremente oscilante en un pivote -22-, y su ex­
tremo opuesto -23- tiene una cola substancialmente prismáti­
ca -24- que coopera con el escudo de guía -25-, según se des­
oribe más adelante.

El escudo -25- presenta una escotadura -26- cuyos 
flancos están constituidos por sendos planos inclinados -27- 
sobre los cuales se apoya constantemente la oola -24- del 
martillo, de manera que el contacto se realiza mediante las 
aristas -28-. Un resorte -29- anclado en un punto -30- fijo a 
la máquina y coneotado al martillo, mantiene este contacto, 
de manera que, en posición de reposo, los elementos descritos 
ocupan la posición indicada en la figura 2a. Se comprende, 
pues, que no existe ningún huelgo entra el martillo y el escu 
do.

El escudo -25- está montado en forma libremente oorre 
diza en sentido vertical sobra guías no representadas, y está 
relacionado con un véstago de accionamiento -31- operativamen
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te oonectado con los mecanismos automáticos para ¡La distribu­
ción de los oiolos de trabajo de la máquina, de manera que en 
los momentos en que es necesario poner en funcionamiento el 
mecanismo aumentador, el escudo es levantado, haciendo osoi- 
lar al martillo hasta que se extremo de trabajo aloanza la 
posición -15-, interceptando los talones en cuestión. A par­
tir de este momento el f&neionamiento es similar al de los 
mecanismos corrientes: el talón o los talones afectados, por 
la rotación del oilindro de la máquina tienda a hacer girar 
el martillo alrededor del eje -32- del soporte -33- que lleva 
el pivote -22- según es conocido, y la cola -24-, remontando 
una de las rampas -27-, asciende haciendo que el extremo de 
trabajo del martillo se desplace hacia abajo, transportando 
los talonea en cuestión hasta la posición de trabajo para in­
troducir más puntos en el tejido.

Cuando dichos talones se desengranan con respecto del 
extremo de trabajo del martillo -21-, éste tiende a volver a 
su posición de partida por la acción del resorte -34- conec­
tado entre los extremos da dos brazos paralelos -35-, articu­
lados en los pivotes -36-.

De lo explicado resulta evidente que nunca puede exis 
tir un huelgo perjudicial entre el martillo y el escudo, y, 
por lo tanto, el ajuste de las posiciones de funcionamiento 
de los elemtos citados puede realizarse oon gran precisión di 
rectamente durante las operaciones de la fabricación en serie 
de las piezas en cuestión, sin que sean necesarios retoques 
ulteriores durante el proceso de puesta en marcha de la má­
quina. ¡Por otra parte, mediante disposiciones mecánicas muy 
simples y accesibles a cualquier técnico en la materia, por 
lo que no se describen detalladamente en este lugar, resulta
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posible graduar las posioiones de funcionamiento del marti­
llo -21- en todo momento, de acuerdo con las necesidades im­
puestas por los talones da los medios aocionadores de agujas 
utilizados, o por otras circunstancias.

El caso de accionamiento descrito con referencia a la 
figura 2a es el que se indica en vista lateral esquematizada 
en la figura 3&. Puede preverse, no obstante, un nuevo caso 
de realizaoión en el que el escudo sea fijo, (figura 4&), 
siendo el soporte -33- el que pueda desplazarse verticalmente 
en forma conveniente para variar el emplazamiento del extremo 
de trabajo del martillo -21-, en cuyo caso, éste soporte esta* 
rá vinculado a un vástago de mando -37- equivalente al -31-.

Aunque en la precedente descripción se ha indicado 
que los talones que cooperan con el martillo selector y con 
la lava preselectora, pertenecen a unos jacks para el accio­
namiento de las agujas de la máquina, resulta evidente, que, 
siempre que la construcción de aquélla lo permita, el meca­
nismo descrito puede ser utilizado con sliders, o directamen­
te oon agujas sin que signifique variar la esenoialidad del 
invento.

De la misma manera, en el caso de realización descri­
to se ha supuesto que el extremo de trabajo del martillo -21- 
se desplaza hacia abajo para entrar en funcionamiento, pero 
se sobreentiende que podrá tener su posioión de reposo por de 
bajo del curso de los talones en cuestión y desplazarse haoia 
arriba para colocarse a la altura de los referidos talones.

El invento, en su esenoialidad, puede ser realizado 
en otras variantes que difieran en detalle de las indicadas a 
titulo de ejemplos y a las ouales alcanzará igualmente la pro 
teoción que se recaba, podrá, pues, construirse en cualquier
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forma y tamaño, con los materiales más adecuados, por quedar 
todo éllo comprendido dentro del espíritu de las reivindica­
ciones.
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Desorita la invención, se declaran nuevas y de pro­
pia invención las siguientes reivindicaciones:

la.- Perfeccionamientos en los meoanismos selectores 
de aumentados, de las máquinas circulares para géneros de pun 
to, de la clase que comprenden un martillo selector de talo­
nes giratorio y osoilante alrededor de dos ejes que forman 
ángulo entre si, con un extremo de trabajo apto para cooperar 
con talones da medios de accionamiento para las agujas de la 
máquina, y otro extremo oooperante con bordes inclinados que 
presenta un escudo de guia, de manera que, al engranar dicho 
extremo de trabajo con los citados talones, el martillo gira 
en engrane con los mismos, y el otro extremo recorre los bor­
des inclinados del escudo, abligando a oscilar al martillo das 
plazando longitudinalmente los talones afeotados hasta su po- 
sioión de trabajo en el cilindro o cilindros de la máquina, 
oaraoterizados porque el martillo selector y el escudo de 
guía para el mismo están montados de manera que el escudo y 
el soporte donde oscila dicho martillo son mutuamente movi­
bles, estando dicho martillo continuamente apoyado sobre las 
rampas inclinadas del escudo,cooperando dicho mecanismo con 
una leva intercalada en los juegos de la máquina en posioión 
adelantada con respecto a la posición angular donde el marti-
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lio selector ataca a los referidos talones, para colocarlos 
en una posición inicial previa para la selección por el refe­
rido martillo.

2&.- Perfeccionamientos según la reivindicación 16, 
caracterizados porque dicho escudo está montado de manera que 
puede desplazarse entre dos posiciones situadas a alturas di­
ferentes, y el soporte del martillo está montado aúna altura 
fija, estando dicho escudo operativamente conectado oon los 
dispositivos automáticos de la máquina para desplazarse entre 
las oitadas posiciones, de manera que el extremo de trabajo 
del martillo selector se mueva entre una posición de reposo 
fuera del alcance de los talones, y una posición de fúnoiona- 
miento interceptando a los primeros talones de oada extremo 
de la serie de talones que satán en posición inactiva.

3&.- perfeccionamientos según la reivindicación 16, 
caracterizados porque el escudo es fijo oon respecto de la 
máquina y el soporte del martillo puede desplazarse de manera 
que su punto de articulación a dicho martillo se desplace en­
tra dos posiciones situadas a alturas diferentes, estando di­
cho soporte funoionalmente conectado oon los dispositivos au­
tomáticos de la máquina para obtener las acciones indicadas.

46.- perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 16 a 36, caracterizados porque se han previsto medios 
para ajustar las alturas de funcionamiento de dichos escudo 
y/o soporte al objeto de definir precisamente las posiciones 
de funcionamiento del extremo de trabajo del martillo selec­
tor.

56.- Perfeccionamientos en los mecanismos seleotores 
de aumentados, de las máquinas circulares para géneros de 
punto.
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Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que oonsta de onde hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina de dibu­
jos.

Madrid, a 23 de marzo de 1953. 
ALBO, S. A.
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