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La presente invención se r e f i e r e  a una vá lvu la  

para ex trae r cantidades d o s ific ad a s  de sustancias ae ro ­

s o l de lo s  rec ip ien te s  o b o te lla s  que la s  contienen, y, 

en e sp e c ia l, una vá lvu la  a p lic a b le  a re c ip ien te s  de 

a e ro so l y adecuada para sum in istrar una cantidad d o s i­

fic ad a  d e l contenido de lo s  re c ip ie n te s , por medio de 

la  c u a l resu lta  p o s ib le  igualmente e fec tu a r  e l  r e l le n a ­

do a presión  de lo s  re c ip ie n te s .

Es b ien  conocido que e l  re llen ad o  de una bote­

l l a  de ae roso l puede se r  llevad o  a cabo por dos métodos10
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d ife re n te s .

Un prim er sistema conocido de re llenado  con­

s is t e  en la  introducción  en e l in t e r io r  d e í rec ip ien ­

te de un gas de propu lsión  en estado líq u id o , y, por 

lo  tanto, a ba ja  temperatura, aparte  d e l producto a 

sum in istra r. Sucesivamente, se procede a l  engrapado 

de la  vá lvu la  de sum inistro sobre e l  re c ip ien te  con 

e l  f in  de a i s la r  a l  in t e r io r  de la  b o te lla  de l ambien­

te e x te r io r .  Es ev idente que entonces e l  rec ip ien te , y 

con é l  e l  producto contenido en su in t e r io r ,  son l l e ­

vados a la  temperatura ambiente, cambiando e l  gas l í ­

quido su estado y quedando e l  re c ip ie n te  b a jo  p res ión ,, 

o sea en condiciones aptas para sum in istrar la  sus­

tancia contenida en la  b o te lla  ba jo  forma de ae ro so l 

por accionamiento de la  vá lvu la  de sum in istro . Este  

sistema de re llen ad o  presenta notab les inconvenientes, 

por cuanto ex ige  e l  empleo de in s ta la c io n es  costosas  

de enfriam iento d e l gas p ropu lsor, e l  cual debe ser  

lle v ad o  a una temperatura muy b a ja , a veces por deba- 

; jo  de -203 C ., a f i n  de se r  mantenido en estado l í q u i ­

do. Por otra  p a rte , con e ste  sistema de re llen ad o  se 

sufren  pérd idas s e n s ib le s  de gas de p ropu lsión , d eb i­

das a evaporación durante la  fa se  de trasvase  d e l gas 

liq u id o  a l  in t e r io r  de la  b o t e l la ,  y precisam ente du­

rante e l tiempo, s i  b ien  de poca duración, comprendido 

entre  e l  trasvase  propiamente dicho d e l gas líq u id o  a l  

in te r io r  d e l re c ip ie n te  y e l  c ie r r e  hermético de l re ­

c ip ien te  por medio de la  vá lvu la  de sum in istro .



Un segundo sistema conocido para e l  re llen ado  

de un rec ip ien te  de aeroso l consiste  en la  introducción  

d e l gas de propulsión  en e l  rec ip ien te  conduciéndolo  

- por la  vá lvu la  de sum inistro y d o s ific ac ió n  d e l m is-

5. mo, previamente f i ja d a  en e l  rec ip ien te , dentro d e l 

cua l, antes de su c ie r re  hermético por medio de la  v á l ­

vu la  de sum inistro, habrá sido  admitida la  sustancia  

denominada "a c t iv a "  de l producto a e ro so l. Evidentemen­

te , con este  últim o sistema, para poder proceder a l

ÍO. re llen ado  de un rec ip ien te  será  p rec iso  emplear una 

^ vá lvu la  p rov ista  de por lo  menos un elemento de mate­

r i a l  deform able, e l cua l, b a jo  acción de la  presión  

e x te r io r , a l  deformarse durante la  fa se  de re llen ado , 

permuta la  introducción  de sustancias f lu id a s .  Bviden—

15. temente, e l  mencionado elemento deberá se r únicamente 

deform able,de manera que permita la  in troducción  de 

su stan c ias en e l  rec ip ien te .

Es conocido que muy frecuentemente la s  sustan -
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* * ..2 0 .* * 9
. . .
. *

c ía s  que constituyen un producto ae ro so l pueden atacar  

* lo s  m ateria les  con stitu tivo s  de la  vá lvu la  de suminis­

tro  ap licada  a un rec ip ien te  de dichas su stancias,
. *

provocando e l  d e te rio ro  ya de una parte  solamente, ya

* de la  vá lvu la  en su conjunto, e in c lu so  d e l producto

* . ** * * *
a e ro s o l.

Este inconveniente se presenta de manera no­

to r ia  con re la c ió n  a lo s  elementos de vá lvu la  o b ten i-
.. . .

dos a base de caucho, pero puede también presen tarse
*. .

con o tro s  tipos de m ate ria l.

/



H1 de te rio ro  de la  sustancia contenida en la 

b o te lla  consiste en la  sapon ificac ión , co lo rac ión  y 

s im ila re s  de la  propia sustancia , por cuyo motivo una 

vá lv u la  será  tanto más v a lio sa  cuanto menor sea la  can­

tidad  de caucho en e l la  u t i l iz a d a , es d ec ir  que tenien­

do en cuenta que e l  caucho es empleado habitualmente 

para la  fa b r ic ac ió n  de la s  guarn ic iones y juntas de la  

v á lv u la , puede a firm arse  que esta ditim a será tanto más 

v a lio s a  cuanto más d é b il sea la  guarn ición  de caucho de 

que e sté  p rov ista  y con la  que pueda e stab lece r  contac­

to la  sustancia a e ro so l.

Uno de lo s  o b je to s  de la  presente invención  

es , por tanto, la  construcción  de una vá lvu la  de su­

m in istro  por medio de la  cu a l sea p o s ib le  sum in istrar  

cantidades exactamente d o s ific a d a s  de sustancia ae roso l 

contenida en un rec ip ien te  o b o te lla  de a e ro so l.

Otro ob je to  es la  construcción de una vá lvu la  

a través de la  cua l sea p o s ib le  la  introducción  en un 

re c ip ie n te  de a e ro so l de un gas de propu lsión  por e l  

sistem a de presión  y a lt a  ve loc idad  de introducción  

d e l gas, s in  que e x is te  e l  p e l ig ro  de d e te r io ro  de la  

v á lv u la , inc luso  en presencia  de fu e rta s  p resiones en 

e l  in t e r io r  de la  vá lvu la  aurante la  mencionada opera­

c ión .

Todavía o tro  o b je to  con siste  en la  construc­

c ión  de una vá lvu la  p rov ista  de un elemento de caucho 

que puede h a lla r s e  en contacto con la  sustancia conte­

nida en la  b o t e lla ,  de dimensiones extraordinariam ente
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reducidas y en la  que todas la s  demás p iezas compo­

nentes de la  vá lvu la  son obten idas en m aterial p lá s ­

t ic o , por e l  sistema de moldeo por inyección en vez 

- de por e l  de moldeo por soplado, de coste mucho mayor.

Otra f in a lid a d  es, todavía, la  de obtener una 

vá lvu la  constitu ida  a base de d ive rsas  p iezas separa­

das, la s  cuales resu ltan  o  son sólidamente acopladas  

unas con otras por simple contacto, es d ec ir  por f r i c ­

ción o por encaje, evitando toda soldadura térmica en-

ÍO . tre  lo s  d iversos elementos componentes de la  v á lv u la .

Este ob jeto  y o tro s  más todavía, se a lcan ­

zan por medio de una vá lvu la  que comprende un cuerpo, 

a largado  in t e r io r  f i j a b l e  a un elemento en forma de 

p l a t i l l o  (c u lo t e ),  a p lic a b le  a su vez a una b o te lla  '

15. de a e ro so l, un cuerpo e x te r io r  montado en e l  cuerpo 

in t e r io r  y un vástago, una porción  d e l cual se encuen­

tra a lo jad a  dentro de una cámara formada en cuerpo 

in t e r io r ,  m ientras que o tra  porción sobresa le  de la
f * * ee * c mencionada cámara, siendo esta  últim a obtenida en la

,, p a rte  de una extremidad d e l cuerpo in t e r io r  y presen-

. - " . . *
tando una embocadura cerrada por una guarnición  a t ra ­

vesada por e l  mencionado vástago , viniendo la  misma 

delim itada  por una pared la t e r a l  y una pared de fon -

*..+ * do, en cada una de la s  cu a les  se encuentra practicado
# +

25. por lo  menos un pequeño paso, m ientras que en la  pared

**.** * -
: de fondo se h a lla  a su vez p racticada  una abertura de 

dimensiones mayores que la s  de lo s  pasos, coincidiendo

con la  cua l, hacia e l  e x te r io r  de la  cámara, se extien



de una pared tubu lar a la rgad a , sobre la  su p e r fic ie  de 

la  cual se h a lla  formada una garganta anular, m ientras 

que en la  su p e r fic ie  in t e r io r  de la  misma se h a lla  p re ­

v is to  un espaldón s a lie n te  y se encuentra practicada

5. por ló  menos una ranura de longitud lim itada, una ex­

tremidad de la cual se abre en la  mencionada cámara, 

mientras que la  otra extremidad se abre en una zona in ­

termedia de la  pared tubu lar, presentando sensiblemen­

te e l  re fe r id o  cuerpo e x te r io r  la  forma de un vaso de

10. borde l ib r e  deform able e lásticam ente y superpuesto a 

presión  a la  pared la t e r a l  que delim ita la  re fe r id a  

cámara, cerrando e l  pequeño paso practicado en aqu é lla ,  

presentando e l  cuerpo e x te r io r  en forma de vaso un 

fondo p rov isto  de una abertura  en la  que se h a lla  in -

15. sertada la  re fe r id a  pared tubu lar d e l cuerpo in t e r io r ,  

coincidiendo con la  garganta d e l cual se encuentra s i ­

tuado y sólidamente reten ido  en forma estanca e l  men-

t + w

cionado fondo, ha llándose  p racticado  en la  mencionada 

pared d e l r e fe r id o  vástago que sobresa le  de la  expre-

:* ° * * 2 o . - sada cámara, un paso a x ia l  en comunicación con e l  ex-

.***1"* 
. . t e r io r  a través de su extremidad l i b r e  y a través de 

un pequeño paso in c lin ad o  con re la c ión  a l  paso i n c l i -

* nado y obtenido en e l  g ro sor d e l r e fe r id o  vástago,

***** * * # # *
próxima a la  extremidad d e l cua l que se encuentra en

,:.2 5 . e l  in te r io r  de la  cámara, está  p rev is to  un a n i l lo  so -

* * * bre  e l  cual se apoya uno de lo s  extremos de un re so r-

te cuyo extremo opuesto se apoya sobre e l mencionado 

espaldón de la  re fe r id a  pared tubu lar, en la  posic ión
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de reposo de la  v á lv u la , hallándose situado e l mencio­

nado pequeño paso in c lin ado  d e l vástago a l  e x te r io r  de 

la  re fe r id a  cámara, más a l l á  de la guarn ición , la  cual 

c ie r ra  su embocadura, y de la mencionada pequeña guar­

n ic ión  s o lid a r ia  d e l vástago, hallándose desplazada  

hacia la  repetida  cámara con re lac ión  a la  extremidad 

de la  mencionada ranura in te r io r  de la  mencionada pared  

tubu lar, siendo desp lazab le  e l  re fe r id o  vástago, ven­

ciendo la  acción d e l expresado reso rte , hacia una p o s i­

ción operativa  en la  que e l  mencionado pequeño paso 

in c lin ado  sé abre  en e l  in t e r io r  de la  repetida cámara, 

m ientras que la  r e fe r id a  pequeña guarnición  so lid a r ia  

d e l vástago queda situada en contacto con una zona de 

s u p e r fic ie  l i s a  de la  c itada  pared tubu lar con la  que 

r e a l iz a  la  estanqueidad.

Con e l  f in  de hacer más c la ra  la  comprensión 

de la  construcción y de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de la  v á l ­

vu la , se d e sc r ib irá  a continuación, simplemente a t i ­

tu lo  de ejemplo no lim ita t iv o , una re a liz a c ió n  de la  

misma con re fe ren c ia  a l  d ibu jo  adjunto, en e l  que:

La f ig u ra  1 es una sección lo n g itu d in a l a x ia l  

de una re a liz a c ió n  de la  v á lvu la , ap licada  a un elemen­

to m etálico en forma de p l a t i l l o ;  y la  f ig u ra  2 muestra 

igualm ente, en sección  lo n g itu d in a l a x ia l ,  una porción  

de la  vá lvu la  según la  f ig u ra  1, montada sobre otro  

elemento en forma de p l a t i l l o .

s * *

Con re fe ren c ia  especialmente a la  f ig u ra  1, 

en la  que se representa la  sección lo n g itu d in a l a x ia l



de una vá lvu la  que comprende un cuerpo a largado in te ­

r io r  dentro de l que, en coincidencia con una de sus 

extrem idades, se encuentra formada una* cámara p ro v is -  

ta de una embocadura cerrada por una guarnición  de cau

5. cho 1 y delim itada por una pared la t e r a l  2 y una pared  

de fondo 3. E l borde l ib r e  de la  pared la t e r a l  2 pre­

senta un regruesamiento 4 a l  que se h a lla  engrapado 

un elemento en forma de p l a t i l l o  m etálico 5, f i j a b l e  

con c ie r re  estanco g rac ia s  a la  presencia de la  guar­

ÍO. n ic ión  6, en la  embocadura de una b o te lla  de sustan- 

- c ia  a e ro so l. En la .p a red  2 se encuentran practicados  

dos pequeños o r i f i c io s  7, y o tro  pequeño o r i f i c i o  8 

lo  está  en la  pared de fondo 3, en la  que además se 

abre una abertura  de dimensiones mayores que la s  d e l

15. . o r i f i c i o  8, extendiéndose hacia e l  e x te r io r  de la  cá­

mara ind icada, en coincidencia con la  c itada  abertura , 

una pared tubu lar 9, en la  su p e r fic ie  e x te r io r  de la  

cua l, en coincidencia con su extremidad in fe r io r ,  se

. ' * *
e * .

^ .. .2 0 .

encuentra practicada una garganta anular debajo  de la  

cual la  pared tubu lar presenta un sa lie n te  anular 10. 

En la  f ig u ra  se observa igualmente la  presencia en la

su p e r fic ie  in t e r io r  de la  pared tubu lar 9 de un e sp a l­

dón sa lie n te  11, por encima d e l cual, sobre la  super­

f i c i e  de la  pared 9, destacan la s  nervaduras lo n g itu ­

* .35. d in a le s  12. Sobre la  su p e r fic ie  in t e r io r  de la  pared 

tubu lar 9 se encuentran asimismo formadas la s  ranuras

* *
13, una de cuyas extremidades se abre en la  cámara de­

lim itada  por la s  paredes 2 y 3 del cuerpo a largado , -
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mientras que la  otra  extremidad se abre en un punto 

intermedio de la  mencionada pared tubu lar, como pue­

de fácilm ente observarse  en la f ig u ra . Se puede ig u a l­

mente a p re c ia r  que en coincidencia con la  extremidad in

5. fe r io r  d e l cuerpo a largado  se h a lla  formado un asien to  

c i l in d r ic o  en e l  que se encuentra insertada  y a lo jada  

una de la s  extremidades de un pequeño tubo de sa lid a  

14 cuya o tra  extremidad queda situada en la  proximidad 

d e l fondo d e l re c ip ien te  en e l  que la  vá lvu la  se encuen-

ÍO. tra montada. Sobre e l  cuerpo a largado in t e r io r  d e sc r i-  

n to anteriorm ente se encuentra montado un cuerpo exte­

r io r  sensiblem ente en forma de vaso, con un borde l i ­

bre  15 elásticam ente deform able y superpuesto a pre­

sión a la  pared la t e r a l  2 d e l cuerpo in t e r io r ,  cerran -

15. do dicho borde l i b r e  15 lo s  pequeños o r i f i c io s  7 prac­

ticados en la  pared la t e r a l  2 . E l cuerpo e x te r io r  en 

forma de vaso presenta un fondo 16 en e l  que se h a lla  

practicada una abertura  en la  que se in se rta  la  pared
* * * + + * $ tubu lar 9 d e l cuerpo in t e r io r ,  en co incidencia  con

***<,20. - cuya garganta anu lar e l  mencionado fondo se h a lla  s i -

. .
tuado y firmemente f i ja d o  en forma estanca, reten ido

. . . . . por e l  s a lie n te  anu lar 10, t a l  como puede ap rec ia rse  

en la  f ig u r a .  En la  su p e r fic ie  in t e r io r  d e l fondo 16

* . ** d e l cuerpo e x te r io r  en forma de vaso se h a lla  p ractica

.:2 5 . da una ranura anu lar 17, en coincidencia con la  cual

- se h a lla  situada la  extremidad in fe r io r  de un pequeño

tubo 18 s o l id a r io  de la  pared tubu lar 9, cuya otra  

extremidad se abre en coincidencia con e l  o r i f i c i o  8
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25.

en la  pared de fondo 3 d e l cuerpo in t e r io r .

La vá lvu la  comprende además un vástago una 

porción d e l cual se h a lla  a lo jad a  dentro de la  cámara 

delim itada por la s  paredes 2 y 3 d e l cuerpo in te r io r ,  

y d e l que otra  porción sobresa le  de la  mencionada cá­

mara a través de un o r i f i c i o  practicado  en la  guarn i­

ción 1, hallándose e l  vástago en cuestión formado por 

dos partes  de la s  que una presenta un o r i f i c io  a x ia l  

19, p racticado  en una porción 20 de l mismo vástago  

que sob resa le  por encima d e l elemento en forma de 

de p l a t i l l o  5 y sé h a lla  en comunicación con e l  exte ­

r io r  a través de su extremidad l ib r e  y a través de un 

pequeño o r i f i c i o  21 inc lin ado  con re la c ió n  a l  o r i f i c i o  

a x ia l  y obtenido a través d e l espesor de la  porción  20 

d e l vástago . La extremidad in fe r io r  22 de la  menciona­

da porción de l vástago es de mayor diámetro y presen­

ta un asien to  sensiblemente c i l in d r ic o , sobresaliendo  

de la  misma pequeñas nervaduras lo n g itu d in a le s , que­

dando in sertado  a presión en dicho asien to  y s ó lid a ­

mente reten ido  en e l  mismo un apéndice 23 que forma 

parte  de la  o tra  porción d e l vástago, de la  que asim is  

mo forma parte  un a n i l lo  24 de cuyo centro sobresa le  

un pequeño p ivote  25, en la  su p e r fic ie  e x te r io r  d e l 

cua l destacan unas nervaduras lo n g itu d in a le s  a la s  

que se superponen y se h a llan  formadas la s  e sp ira le s  

de un re so rte  26, quedando algunas de la s  restan tes  

e sp ira s  d e l mismo reso rte  a lo ja d a s  y formadas entre  

la s  nervaduras lo n g itu d in a le s  12 que sobresalen  de la
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su p e r fic ie  in t e r io r  de la  pared tubu lar 9.

Finalmente, puede ap rec ia rse  que sobre e l  

apéndice 23 de l vástago se h a lla  montada una pequeña 

guarnición  de caucho 27, sólidamente reten ida en posi­

ción entre e l  a n i l lo  24 y la  extremidad in fe r io r  de la  

parte  22 d e l vástago, y que en la s  condiciones de re ­

poso representadas en la  f i g u r a , e l  reso rte  26 queda 

ligeram ente comprimido y empuja e l  vástago hacia e l  

e x te r io r  de la vá lvu la , y, especialm ente, que contra 

la  guarn ición  1 presiona e l  borde sa lie n te  de mayor . 

í  diámetro de la  extremidad in fe r io r  22 d e l vástago, 

t a l  como perfectamente puede ap rec ia rse  en la  f ig u ra .

Supóngase que e l elemento en forma de p l a t i ­

l l o  5 haya sido  grapado sobre la  embocadura de una bo­

t e l la  en la  que ya se haya introducido un líq u id o  apto  

para actuar como sustancia ac tiv a , y que en dicha bo­

t e l la  deba ser in troducido  b a jo  presión  y a elevada  

veloc idad  un gas de p ropu lsión . S irv iéndose  de máqui­

nas conocidas, se  provoca e l  descenso d e l vástago de 

n la  v á lvu la , es d e c ir  que la  porción 20 d e l vástago  

de la  vá lvu la  se hace penetrar parcialm ente en e l  in ­

t e r io r  de la  cámara delim itada por la s  paredes 2 y 3 

d e l cuerpo in t e r io r  a la rgado , en antagonismo con la  

fuerza  d e l re so rte  26, hasta que e l pequeño o r i f i c io  

21 viene a quedar situado en e l  in te r io r  de la  mencio- 

- nada cámara y por encima de la guarnición 1. Én este  

punto, e l  gas a presión  es alimentado en la  vá lvu la  y 

penetra en la  cámara prec itada  pasando entre  la  guarní
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ci<3n 1 y la  su p e r fic ie  de la  porción  20 de l vástago  

y a través de l pequeño o r i f i c i o  21, y de la  cámara 

penetra en la  b o te lla , en su mayor parte  a través  

de lo s  pequeños o r i f i c io s  7, después de haber pro­

vocado la  deformación e lá s t ic a  de lo s  bordes 15 de l 

cuerpo e x te r io r , y en una pequeña parte  a través de l 

o r i f i c i o  8, e l  pequeño tubo 18 y, todavía, escapando 

entre  la  pared 2 y e l  borde l i b r e  15, e l  cual resu lta  

elásticam ente deformado. Puede destacarse  que cualqu ie  

ra que sea la presión  de l gas de propulsión  y su v e lo ­

cidad de introducción , aunque e l l a s  sean muy e leva ­

das, e l  cuerpo e x te r io r  en forma de vaso no se des­

prende d e l cuerpo in t e r io r ,  por cuanto e l  an c la je  en­

t re  ambos cuerpos re su lta  muy só lid o  y seguro, espe­

cialm ente como consecuencia de la  presencia d e l sa­

lie n te  anular ÍO e in c lu so  a causa de la  fuerza de 

f r ic c ió n  elevada entre la  pared 2 y e l  borde 15 de 

ambos cuerpos.

Debe igualmente hacerse notar que mientras 

e l  gas de propu lsión  se introduce en e l  rec ip ien te  de 

la  manera a que antes se ha hecho re fe re n c ia , la  pe­

queña guarn ición  27 re su lta  situada debajo  de la  ex­

tremidad in fe r io r  de la s  ranuras 13 de la  pared tu­

b u la r  9, y, más precisam ente, dicha guarn ición  queda 

en contacto con una porción c i l in d r ic a  l i s a  de la  su­

p e r f ic ie  in t e r io r  de la  indicada pared 9, con la  que 

la  guarn ición  r e a liz a  una estanqueidad p e r fe c ta .* * +
Supóngase ahora que la  vá lvu la  esté  montada
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sobre un rec ip ien te  p resto  para su uso y que sobre 

la  porción 20 de l vástago se h a lle  montado un capu­

chón sum inistrador de cu a lqu ie r  forma. En la s  condi­

ciones de reposo representadas en la  f ig u ra , e l gas 

de propulsión  encerrado dentro de l re c ip ien te  sobre 

e l  que la  vá lvu la  se encuentra f i ja d a  hace ascender 

e l  líq u id o , es dec ir  la  sustancia ac tiv a , a través  

de la  cavidad de l pequeño tubo de ascenso 14, a t ra ­

vés de la  cavidad de la  pared tubu lar 9, y, de ésta, 

pasa por la s  ranuras 13 a la  cámara de fin ida  entre  

la s .p a red e s  2 y 3, haciéndola finalm ente penetrar 

por e l  o r i f i c io  8 hacia e l  in t e r io r  d e l pequeño tu­

bo 18, y, por éste, en la  oquedad entre e l  cuerpo in ­

t e r io r  y e l  e x te r io r  de la  v á lv u la , es d e c ir  en e l  

espacio  d e fin id o  por la  pared de fondo 3 y la  pared 

tubu lar 9 d e l cuerpo in t e r io r  y la s  paredes d e l cuer­

po e x te r io r  en forma de vaso . En e stas  condiciones, 

la  sustancia ae roso l no puede s a l i r  por e l  o r i f i c io  

a x ia l  19 d e l vástago , dado que e l  pequeño o r i f i c i o  

21 d e l propio vástago queda situado por encima de la  

guarn ición  1 de la  v á lv u la .

Supóngase ahora que se provoca por presión  

d i g i t a l  e l  descenso d e l vástago  de la  v á lv u la , ven­

ciendo la  acción de l re so rte  26, hasta que e l  pequeño 

o r i f i c i o  21 quede situado en e l  in t e r io r  de la  cáma­

ra delim itada por la s  paredes 2 y 3 y la  guarn ición  1. 

En estas condiciones, de la  base de l capuchón de su­

m in istro  escapa, atravesando e l  pequeño o r i f i c i o  21
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y e l  o r i f i c i o  a x ia l  19 d e l vástago, la  sustancia  

ae ro so l que se encuentra presente en la  cámara in ­

d icada, e l  pequeño tubo 18 y la  oquedad ex isten te  

entre e l  cuerpo in t e r io r  y e l e x te r io r  de la  válvur- 

l a .  La mencionada sustancia es presionada hacia e l  

e x te r io r  de la vá lvu la  a re su lta s  de la  presión de 

una parte  de l gas, la  cual puede e sta r  presente entre  

e l  cuerpo e x te r io r  y e l  cuerpo in t e r io r  de la  válvu ­

la ,  e in c lu so  como consecuencia de la  presión  del 

líq u id o  y d e l gas presen tes en e l  rec ip ien te , lo s  

cuales provocan la  deformación o aplastam iento (a p la ­

namiento por p res ión ) d e l cuerpo e x te r io r  en forma 

de vaso de la  v á lv u la , e l  cua l se h a lla  fab ricad o  en 

m ateria l p lá s t ic o  deform able. Debe hacerse notar que 

mientras e l  sum inistro de la  sustancia ae roso l tiene  

lu gar a través d e l vástago de la  v á lvu la , la  pequeña 

guarn ición  de caucho 27 queda situada por debajo de 

la  extremidad in f e r io r  de la s  ranuras 13, t a l  como 

anteriorm ente ha s ido  ya d e sc r ito , con lo  que re a liz a  

la  estanqueidad con la  s u p e r fic ie  c i l in d r ic a  de una 

porción de la pared tubu la r 9 e impide a l  líq u id o  

presente debajo de dicha guarn ic ión  y en e l  in te r io r  

de l pequeño tubo de ascenso 14, que pueda l le g a r  a la  

cámara delim itada por la s  paredes 2 y 3.

En e l  momento en que cesa e l  sum inistro de la  

sustancia ae ro so l a través d e l o r i f i c i o  d e l vástago de 

la  v á lv u la , y en que e l  vástago se deja  l i b r e  para vo l 

ver a su posic ión  de reposo representada en la  f ig u ra ,



e l  líqu id o  ex isten te  en e l  rec ip ien te  puede pasar a 

través de la  ranura 13, llenando nuevamente la  cáma­

ra y la  oquedad de la  v á lv u la .

Ta l como puede fácilm ente comprenderse, me­

5. d iante la  vá lvu la  d e sc r ita  resu lta  p o s ib le  sum in istrar  

cantidades exactamente d o s ific ad a s  de sustancia ae roso l, 

resultando igualm ente f á c i l  in trodu c ir un gas de pro ­

pu lsión  a presión  y elevada velocidad en e l  in te r io r  

d e l mencionado re c ip ie n te , una vez se ha procedido a l

ÍO. engrapado sobre e l  mismo de la  v á lv u la .

Resulta im portante igualmente hacer constar 

que la s  dimensiones de la s  guarn iciones su scep tib les  

de h a lla r s e  en contacto con e l  líq u id o  contenido en 

e l  rec ip ien te , principalm ente la s  dimensiones de la s

15. guarniciones de caucho 27 y 1, deberán ser lo  más pe­

queñas p o s ib le , a f in  de que la s  p o s ib ilid a d e s  de 

contacto y de reacc iones entre e l  caucho y la  sustan­

c ia  contenida en e l  re c ip ie n te  sean mínimas.
í*

Resulta igualm ente importante destacar que la s

dimensiones tran sv e rsa le s  de l cuerpo e x te r io r  en forma 

de vaso, es d e c ir  la s  dimensiones tran sversa les  de la

%*"* porción d e l mencionado cuerpo que sobresa le  d e l fondo

. *. 16, pueden ser d ife re n te s , rea lizándose  a s í  de manera

*. ** * * * simple y rápida v á lv u la s  aptas para sum in istrar can­

.25. * * * tidades d ife re n te s  previamente e s tab lec id a s  de a e ro so l.

De lo s  d ib u jo s  se desprende igualm ente que to ­

- das la s  partes e x is ten te s  y componentes de la  vá lvu la , 

con exclusión  d e l re so rte , pueden ser fácilm ente ob te -
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nidas en m ateria l p lá s t ic o  por moldeo a inyección , 

evitándose a s i  e l  costoso sistema de moldeo por so­

plado; re su lta  igualmente sumamente importante hacer 

notar que todas la s  partes con stitu tivas  de la  v á l ­

vula se h a llan  sólidam ente acopladas unas con o tra s  

por simple contacto, evitándose cua lqu ier soldadura  

térmica entre la s  dos d ife ren te s  partes de la  vá lvu ­

la .

La re a liz a c ió n  en dos p iezas d e l vástago, 

aparte de que s im p lif ic a  su construcción, hace mu­

cho más s e n c il lo  e l  montaje sobre e l  mismo de la  

guarnición  27, la  cua l puede ser montada sobre e l  

apéndice 23 antes de que éste  sea in sertado  en e l  

asien to  de la  extremidad in fe r io r  d e l vástago .

La v á lv u la  que acaba de d e sc r ib ir s e , se ha­

l l a  representada en la  f ig u ra  1 f i ja d a  sobre un e le ­

mento en forma de p l a t i l l o  5¿ d e l t ip o  apto para ser  

grapado sobre la  embocadura de un re c ip ie n te  por re ­

calcado d e l p l a t i l l o  en cuestión desde e l  in t e r io r  

hacia e l  e x te r io r .

En la  f ig u ra  2 d e l d ibu jo  anexo se representa  

una vá lvu la  id én tica  a la  de la  f ig u ra  1, pero que 

l le v a  montado un elemento en forma de p l a t i l l o  28, e l  

cual puede ser grapado sobre la  embocadura de un re ­

c ip ien te  por reca lcado  d e l elemento en cuestión  desde 

e l e x te r io r  hacia e l  in t e r io r .

La v á lv u la  es por tanto adaptab le  y suscep­

t ib le  de ser fácilm en te  montada sobre dos t ip o s  de



elementos en forma de p l a t i l l o  corrientemente emplea­

dos, siendo importante destacar que la  parte  de la  

vá lvu la  de su m in istro -do s ificac ión  verdadera y pro­

piamente dicha se h a lla  f i ja d a  rígidamente sobre un 

elemento en forma de p l a t i l l o ,  s in  que por t a l  f i j a ­

c ión  sea necesario aprovecharse o depender en abso lu ­

to d e l acoplamiento entre e l  elemento en forma de p la ­

t i l l o  y e l  rec ip ien te  a e ro so l.

N O T A

Se re iv in d ica  como ob je to  d e l presente modelo 

de u t i l id a d :

1 . -  Válvula para la  extracción  de cantidades  

d o s ific ad a s  de sustancias ae roso l de lo s  rec ip ien tes  

que la s  contienen, que comprende un cuerpo alargado  

in t e r io r  f i j a b l e  a un elemento en forma de p la t i l l o ,  

a p lic a b le  a su vez a un rec ip ien te  de sustancia a e ro so l, 

un cuerpo e x te r io r  montado en e l  cuerpo in t e r io r  y un 

vástago , una porción d e l cua l se encuentra a lo jad a  den­

t ro  de una cámara formada en e l  cuerpo in te r io r , mien­

t ra s  que otra porción sob resa le  de la  mencionada cáma­

ra , siendo esta última obtenida en la  parte  de una ex­

tremidad de l cuerpo in t e r io r  y presentando una emboca­

dura cerrada por una guarnición estanca atravesada por 

e l  mencionado vástago, viniendo la  misma delim itada



5.

ÍO.

15.

,2 0 .

25.

D M R

por una pared la t e r a l  y una pared de fondo, en cada 

una de la s  cua les se encuentra practicado por lo  me­

nos un pequeño paso, además de l cual sé prevé, en la  

pared de fondo, una abertura  de dimensiones mayores 

que la s  de lo s  pequeños pasos indicados, co inc id ien ­

do con la  cual, hacia e l  e x te r io r  de la  cámara, se 

extiende una pared tubu lar a largada, sobre la  super­

f i c i e  e x te r io r  de la  cual se h a lla  formada una gar­

ganta anu lar, m ientras que en la  su p e rfic ie  in te r io r  

de la  misma se h a lla  p rev is to  un espaldón sa lie n te  

y se encuentra practicada  por lo  menos una ranura de 

longitud lim itada , una extremidad de la  cua l se abre  

en la  mencionada cámara, m ientras que la  o tra  e x tre ­

midad se abre en una zona intermedia de la  pared tu­

b u la r , presentando sensiblem ente e l r e fe r id o  cuerpo 

e x te r io r  la  forma de un vaso, con su borde l ib r e  

deform able e lásticam ente y superpuesto a presión  a 

la  pared la t e r a l  que de lim ita  la  re fe r id a  cámara, ce­

rrando e l  pequeño paso p racticado  en aq u e lla , p re ­

sentado e l  cuerpo e x te r io r  en forma de vaso un fondo 

p ro v is to  de una abertura  en la  que se h a lla  in s e r ta ­

da la  re fe r id a  pared tubu lar de l cuerpo in t e r io r ,  

coincidiendo con la  garganta d e l cual se encuentra 

situado y sólidam ente reten ido  en forma estanca e l  

mencionado fondo, hallándose practicado en la  menciona­

da pared d e l r e fe r id o  vástago que sob resa le  de la  ex­

presada cámara, un paso a x ia l  en comunicación con e l  

e x te r io r  a través de su extremidad l ib r e  y a través

- 18 -



de un pequeño paso in c lin ado  con re lac ión  a l  paso 

a x ia l  practicado  en e l  grosor d e l re fe r id o  vástago, 

próxima a la extremidad de l cual que se encuentra 

en e l  in te r io r  de la  cámara, se h a lla  montada una pe­

5. queña guarnición  y está p rev is to  un a n i l lo  sobre e l  

cual se apoya uno de lo s extremos de un reso rte  cuyo 

extremo opuesto se apoya sobre e l  mencionado e sp a l­

dón de la  re fe r id a  pared tubu lar, en la posición  de 

reposo de la  v á lv u la , hallándose situado e l  menciona­

1 0 . do pequeño paso in c lin ado  d e l vástago a l  e x te r io r  de. 

la  re fe r id a  cámara, más a l l á  de la  guarn ición , la  cual 

c ie rra  su embocadura, hallándose la re fe r id a  pequeña 

guarnición s o lid a r ia  d e l vástago desplazada hacia la  

repetida cámara con re la c ió n  a la  extremidad de la

15. mencionada ranura in t e r io r  de la  mencionada pared tu­

bu la r, siendo desp lazab le  e l  r e fe r id o  vástago, vencien  

do la  acción d e l expresado re so rte , hacia una posic ión  

operativa  en la  que e l  mencionado pequeño paso i n c l i ­

!"= 2 0 .

nado se abre en e l  in t e r io r  de la  repetida  cámara, 

m ientras que la  r e fe r id a  pequeña guarnición s o lid a r ia

. .
d e l vástago queda situada en contacto con una zona de

V * " su p e r fic ie  l i s a  de la  c itada  pared tubu lar con la  que

* re a l iz a  la  estanqueidad.

2 . -  V á lvu la  para la  extracción  de cantidades

25. d o s ific ad a s  de su stancias ae ro so l de lo s  rec ip ien te s

que la s  contienen, según la  re iv in d icac ión  1, que se

A ^
ca rac te r iza  por e l  hecho de que de la  re fe r id a  pared 

de fondo de la  mencionada cámara del cuerpo in te r io r
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se  extiende un pequeño tubo una extremidad de l cual 

se abre en e l  punto donde se h a lla  situado  e l  men­

cionado pequeño paso practicado en la  pared de fondo, 

m ientras que la  extremidad opuesta d e l mismo se abre  

en la  proximidad de l fondo de l cuerpo e x te r io r  en fo r ­

ma de vaso.

3 .  -  Válvu la  para la  extracción  de cantidades  

d o s ific ad a s  de sustancias ae ro so l de lo s  rec ip ien te s  

que la s  contienen, según la  re iv in d icac ió n  2, que se 

ca rac te r iz a  por e l hecho de que en e l  expresado fon ­

do d e l cuerpo e x te r io r  se h a lla  practicada una ranura 

una porción de la  cual es adyacente a la  expresada 

otra  extremidad d e l pequeño tubo r e fe r id o .

4 .  -  Válvu la  para la  extracción  de cantidades  

d o s if ic a d a s  de sustancias ae roso l de lo s  rec ip ien te s  

que la s  contienen, según la s  re iv in d icac io n es  1 a 3, 

que se ca rac te r iza  por e l  hecho de que e l  mencionado 

vástago está  formado por dos p iezas de la s  que una 

presenta un asien to  c i l in d r ic o , m ientras que la  otra  

está  p rov ista  de un apéndice a largado  que puede in ­

troduc irse  y a lo ja r s e  en e l  expresado a s ien to  y en

e l  que se h a lla  montada una pequeña guarn ic ión .

5 .  -  Válvula para la  extracción  de cantidades  

d o s if ic a d a s  de sustancias ae ro so l de lo s  rec ip ien te s  

que la s  contienen, según la s  re iv in d icac io n es  1 a 4, 

caracte rizada  por e l hecho de que d e l centro d e l men­

cionado a n i l lo  d e l vástago se extiende un pequeño p i ­

vote c i l in d r ic o  d e l que sobresalen  pequeñas nervaduras,
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hallándose formada por lo  menos una e s p ir a l  en uno 

de lo s extremos del re fe r id o  reso rte  y otra e sp ira l,  

por lo  menos de l extremo opuesto, hallándose a lo jada  

y formada entre la s  nervaduras lo n g itu d in a le s  sa lie n ­

tes de la  su p e rfic ie  in t e r io r  de la  expresada pared 

tu bu la r .

6 . -  Válvula para la  extracción  de cantidades 

d o s ific ad a s  de sustancias a e ro so l de lo s  rec ip ien tes  

que la s  contienen, según la s  re iv in d icac io n es  1 a 5, 

caracterizada  por e l hecho de que e l  re fe r id o  cuerpo 

e x te r io r  es obtenido en m ateria l p lá s t ic o  e lá s t ic a ­

mente deform able.

7 .  -  Válvu la para la  extracción  de cantidades 

d o s ific ad a s  de sustancias a e ro so l de lo s  rec ip ien tes  

que la s  contienen.

La presente memoria consta de veintiuna hojas  

fo l ia d a s ,e s c r i t a s  por una so la  ca ra .

Barcelona, para Madrid, a tre in ta  de a b r i l

de 1971.
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