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MODELO DE UTILIDAD
por 20 aflos por . :
"MAQUINA PARA LA CONFPORMACION DE HUECOS, PLANGHADO DE FO-

RROS Y ELIMINACION DE CANTOS DE ZAPATOS", a favor de D. Riw :

MON SAEZ PASTOR, de nacionalidad espafiola, domiciliado en
EIDA (Alicante), Carretera de Alicante, s/n. . =
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La industria del calzado en su evolucidn cons—~
tante, disefla dispositivos y mdquinas para la consecucidn
de mejoras en el acabado del producto, con cuya aplica-
cidn se logran resultados altamwente satisfactorios, al
tiempo que los artfculos presentan una mayor homogeneidad
y calidad; con lo que se consigue la dptima comerciasliza-
cidn y aceptacidn en el mercado. |

En el calzado se presentan inconvenientes que
emanan de la manipulscidén de las materias constltut'Vas,

tales como conformado inadecuado, pequeilas arrugas en los
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forros y existencia de cantos, que vienen a mendéﬁfeciar
la calidad de los fabricados. 3

Actualmente existen mdquinas que io&?éﬁ paliar
estos defectos, pero presentan el inconvenienté de no po-
der realizar un trabajo en gerie, por disponer dﬁicamente
de dos hormas en servicio, teniendo que 6ambiarlas manual-
mente cuando se deseen hormas diferentes, lo qﬁe va en
perjuicio de la fabricacidn por los tiempos muertos que
gse producen en tales cambios. _

Con el objeto del modelo de utilidad'gue nos
ocupa se logran obviar la totalidad de los inconvenientes
apuntados anteriormente, al conseguir establecerse un
proceso de fabricacidn en serie ininterrumpidc en virtud
de los cambios automdticos de hormas gque se suceden a
voluntad del usuario, consistiendo en esencia en una mé-
quine que conforma huecos, piancha forros y elimiha can-
tos de zapatos por procedimiento electro-neumétiéo, al
tiempo que por su sencillez de manejo y alto re@é}miento
hace que sea indicada para su instalacidn en‘cuaiépier
conplejo fabril dedicado a este tipo de industria.

Conocidas que nos son en virtud del preliminar
precedente las esencialidades, inconvenientes a ;%vigr
y funciones a realizar por el objeto del modelo de uti-
lidad que nos ocupa, y por ser el tipo que ha de gervir
de base para llevar a cabo la confeccidn de las diversas
formas de realizacidn a que en la practica puede llegarse
con la aplicacidn de sus fundamentos bésicos,'se-éita en.
la presente memoria a titulo de ejemplo y serd descrito
e continuacidn con la ayuda de le lémina de dibujos que
se adjunta.l | |

En la figura 12, se representa una vista'en

perspectiva del objeto del modelo.de utilidad que se pre-
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coniza, en la cual se gpreclan el tablero de mando;“y.
el cabezal contenedor de las horas de serv101qjy reserva.

La fi&ura 28, represents una vigta enjalzado
posterior del cabezal de la miquina, abierto conveniente-
mente para la apreciacidn de los elementos mecénidos y
neuméticds de que consta. -

En 1la figuré 32, se representa una vista del
detalle de funcionamiento de las almohadillas, aprecidn-
dose los dispositivos neumaticos de plegado e hiﬁéhadq.

Conectada la méquiﬁa 1, a la red de alimenta-
cidn y a un compresor auxiliar, la corriente expérimenta—
rd una reduccidn de tensidn, en virtud del traﬂéformador
reductor - -de que la méquina estéd provista. -

Presionando el pulsador 2, de puesta en marcha
genersl de la mdquina, se provoca el calentamiento de
las resistencias internas de que estdn dotadas las hormas
3,4,5 5y 3'4,4',5', siendo regulada la temperatura de la
3y 3"y (que en esta posicidn son las de serviéid) por
medio del termostato 6, y la de las 4, 5 ¥ 4',5' (que
son las de reserva) por el termostato T

Colocados los zapatos cuyo acabado se pretende

en las hormas de servicio 3 y 3', se pulsa el pedal izquier-?

do 8, ¥ por impulso neumdtico, las almohadillas 9, presio-
nan al tiempo que seé hinchan sobre los zapatos, accidn
que se interrumpe por efecto del temporizador 10. .
El pedal 8', las almohadillas 9', y el tempo-
rizador 10', hacen el mismo trabajo qué los anteriormente
descritos, pero en el lado derecho de la méquina-
La presién de trabajo es controlada por medio de
un mandmetro 11, existiendo dos vélvulas de emergencia

12 3 12', para interrumpir selectivomente un trabajo mal
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Los pedales 8 y 8', accionados, envi
comprimido a unas vidlvulas distribuidoras 13 éﬁﬂ%ﬁ, que
lo distribﬁyen a su vez a los temporizadores 10’& 10, ¥y %
a las vdlvulas de emergencia 12 y 12', asi como ‘& 108 |
cilindros 14 y 14' que accionan las almohadilléévg y 9';

Une, vez sometidos los zapatos colocaddg,en las
hormas de servicio 3 y 3', a los procesos dé gdéﬁgdo, se
efectua el cambio de hormas, para ello se pulséVIa valvu~
la 15, o se acciona el pedal.16, indistintamente.

El cambio de hormas se resliza ordenada@ente Pa~ !
sando la horma 4, a ocupar la posicidn de la 3, la 3ala |
posicidn de la 5, ¥ ésta a la posicidn de la 4, y~anéloéa~
mente en lo que respecta al lado derecho de la maquina con
las hormas 3',4' y 5', ocurriendo que mientfas dﬁpa el
cambio de hormas, todas las resistencias de 1a§”mismas que-
dan desconectadas. _ ,;“.

Al pulsar la vélvula 15, o accionar e}ipedal 16, !
el cuerpo superior 17, del cabezal se desplazgf§§§%ical- ;
mente hacig arriba por accionamiento de un cilfgsfo ele- |
vador 18, el cual mediante wa final de carrera, pone en '
marcha un motor especial 19, que por medio de é@é;ejgs de 3
salidg de-fuerza solidarios con sendos infines 20i qué
engranan con sus correspondientes ruedas dentada§_21,
efectan el cambio de las hormas por la rotacién de 1/3
de vuelta de la pieza que las soporta, bajando dé.nuevo
el cabezal hasta situarse en la posicidn primitivé; exis—-
tiendo el pertinente-freno 22, que retarda la rofacidn.

Con todo ello, al accionar el convenig@fe inte~
rruptor, se calegtarén las hormas de servicio y";éserva,
bastando presionar los pedales correspondientééhééra que

los zapatos previamente colocados en sus hormas,'Queden
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conformados y planchados sus forros asi como sus cantos

ellmlnados, procedléndose al cambio de hormas por -‘pulsado
0 accionamiento del botdn o pedal convenlente, lo que
provocard la elevacidn del cabezal y posterior rotacidn
de la pieza que las soporta, efectudndose de es%élmanera
el cambio deseado.

En la presente memoria y con objeto'de signifi-
car la descripcidn, se ha considerado gue cada uha de las
piezas soporte, situadas a derecha e izguierdé dél cabe-
zal constaba de una triada de ejes con sus corrégbondien-
tes hormas conformadoras respectivamente de los.zapatos
correspondientes a los pies derecho e 1zquierdd;}no obs—
tante y como es 14gico cada una de dichas piezasfpuede
constar de un nidmero indifinido de ejes con SQSfﬁormas,
con objeto de abarcar un mayor ndmero de talléé; en cuyo
caso en luger de efectuarse el cambio de hormas por rota-
cidn de 1/3 de vuelta, lo haria segdn el nimero reciproco
del de hormas correspondientes a cada pie. .%ﬁ;

Suficientemente descrito que nos es eifobjeto
del modelo de utilidad que nos ocupa, que lo es solamente
a titulo de ejemplo y una de las miltiples formas de rea-
lizacidn a que en la prictica puede llegarse tomando como
fundamento en su construccidn el descrito en lé presente
memoria, Unicamente nos resta sefalar que'laS'modifica;
ciones de forma, tamaflos, materiales empleados, u otras
no fundamentales, no deben ser consideradas variaciones
que afecten a su esencialidad.

N_O0_ T A

El modelo de utilidad descrito recaeréipues

gsobre las siguientes reivindicaciones. ‘
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PLANCHADO DE FORROS Y ELIMINACION DE CANTOS DE ZAPATOS"

caracterizada por cuanto estd dotada de dos piezas de con-
figuracidn conveniente y reapectlvamente ublcaazs en las
partes derecha e izquierda del cabezal, sobre lasque se
encuentran situados de modo respectivo dos conauntos cons—
titufdos por idéntico ndmero de ejes a cuyos extremos li-
bres externos se unen hormas de distinta medidaifcéda uno
de cuyos conjuntoé de ejes interna y posteriormeh%e se
encuentra unido a una rueda dentada cada una de cuyas rue-
das engrana con un sinfin de los dos respectivamente g0li-
darizados a los extremos derecho e izquierdo del eje que
constituye la galida de fuerzas de un motor espeéial si=-
tuado en el interior de la estructura de la méQuiha v
anclado pertinentemente; cuyo motor es accionado-por'un
final de carrera que se encuentra conectado.en é1'térmi;
no de recorrido del movimiento de ascenso dellcabézal,
cuyo movimiento es provocado por un cilindro elqyador,
situado igualmente en el interior de la estructura, pér

el pulsado o presionado de un botén o pedal éiﬁéé‘en'el
tablero de mandos o en la base de la estructura de la
médquina, previa conexidn de ésta a la red de alimenta016n
¥y a un compresor auxiliar una vez es acclonado el inte-
rruptor general de puesta en marcha, logréndose que las
piezas que'soportan a los conjuntos de hormas, efectuen
un giro segin el ndmero reciproco del de hormas’ corres—

pondientes a cada conjunto en un sentido prefijedo, has-

ta efectuarse el cambio de hormas que se pretende, quedan—

do una de las hormas de cada conjunto situada entre sen-
dos pares de almohadillas neumdticas, instante eﬁ'que

el cabezal descendersd retornando a su posicidn“primitiva;

cuyas almohadillas que se encuentran unidas a-séﬁ@os pares



de cilindros neumdticos que les comunican el aire eomprl-

mido que reciben de una vélvula distribuidora cuando se

170 - accionan los pedales correspondientes sitos en'la base
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de la estructura de la mdquina, se juntan apresibnandd 0
hinchéndose al tiempo sobre los zapatos previaméﬁte colo-
cados en las hormas de servicio, quedando confprmados,
con forros planchados y eliminados sus cantos, volviendo
175 o= a separarse cuando entran en funciones los tempofizadores
de que el cuadro de mandos dispone; calenténdose las hor-
mas en servicio hasta alcanzar wna temperatura é&gcuada,
en virtud de las resistencias internas de que‘esfén pro-—

vistas, cuya temperatura vieae regulada por un termostato
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180 4= sito en el lado izquierdo del cuadro de mandoély”efectuénp

dose un precalentamiento de las hormas en reserva en
virtud de las resistencias internas de que dlsponen ¥y cu-

ya temperatura es regulada por otro termostato sito en el
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lado derecho del cuadro de mandos; que se encuentra igual-

185 o= mente provisto de sendas vilvulas de emergenciq@gue inte-
rrumpen g voluntsd del usuario un trabajo mas pééenzado
en cualquiera de sus lados; estando asimismo do%édg de un |
transformador reductor convencional gue disminﬁ§;“la ten-
sidn industrial, en la conveniente de servicio;'iocalia

190,; zdndoge todos los elementos de que consta la méquina,
anclados convenientemente en su estructura, con’ﬁodd lo
cual se consigue una mdguinae que realiza un trabajo en
serie de acabado de pares de zapatos, ininterrumpido; por
ser las hormas de los conjuntos derecho e izquigrdo reg— ;

195 4= pectivamente conformadoras de los correspondientes a los i
pies derecho e izaquierdo, siendo factible el cambio a
voluntad de talla. : -

28 .~ MAQUINA PARA LA CONFORMACION DE HUECOS, b
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PLANCHADO DE PORROS Y ELIMINACION DE CANTOS DE ZAPATOS".
Todo ello tal y conforme gueda descrifé; Te~
L

. i
presentado y reivindicado. B

Este memoris conste de ocho hojas mecanografia-
das y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo un

total de doscientas cuatro lineas.

MADRID Ag3 DE DICIEMERE DE 1974
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DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DU D. RANON SAEZ PASIOR,
DOMICILIADO EN ELDA (Alicante), CARRETERA DE ALICANTE, S/,
POR: "JAQUINA PARA LA COWFORMACION DE HUECOS, PLANGHADO
DE FORROS Y ELIMINACION DE CANTOS DE ZAPATOS",

Escala variable.

MADRTD A 43 DE DICIEMBRE DE 1974
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