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MEMORIA IESCRIPTIVA

de la Patente de Invencidn, por 20 afios, =olicitads &8 fe -
vor de J. CARBONELL GIMENO, S. A., Sociedad constitufda de
acuerdo con las Leyes Espafioclas, resl dente en Barcelona,cs
1le Dos de Mayo numero 236, por " UN PROCEDIMIENID PARA 1A
FABRICACION DE TUBOS DE PRESION Y MANGUERAS CON INCIUSION-
DE MASAS AMORFAS RESIDUAIES v,

Ia presente Patente de Invencidén, tiene por objeto ga -
rantizer el derecho a la edplotacidén exclusiva de un proce_
dimiento para la fabricacién de tubos de presidn y mengue-
rag con inclusién de mesas amorfes residuales,

La finalidad de este invento es el orear un procedimien
to para la obtencidn de mangueras blindadaes o né en la que
la mas& que 44 espesor y resistencia & la manguersa se oh -
tiene de residuos industriales de goma, fibras sintéticas-
y similares, con lo que el costo de las manguerass obteni -
das es menor que el de las obtenidas por los procedimien -

tos conocidos hasta la fecha, puesto que en €l se ¢ limina-
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la presencia de telas de rayén o elgodén que encarecen 1o -
tablemente las mangueras obtenidas,

Consiste esencialmente en obtener por separado una mese-
plédstica de resinas sintéticas y por otre parte uns mesa -
emorfa de material indeterminedo procedents de resfiduos in-
dustrieles, los cusles son sometidos & una coocidn con un
mezclador, con un disolvente y aglutinente epropiados,uniép
dole en el propio mezclador el colorante que se desee,

A contimacién los productos de resines sintétices puras
son laminados en cilindros arrolldndolas luego sobre el ci-
lindro metdlioco que ee el alma de ls manguera hasta obtener
una c@pa de unos 2 mili{metros o mds de espesor, aproximade-
men te.

Sobre esta capa de ldmirme s de resim sintética se efec -
tda el arrcllamiento en espiral de alambre metdlico con el
que se entremezcla la masa de materiasl amorfo e indetermina
do que proporciong el grosor apetecido., Finalmente, sobre -
este conjunto se efectia el arrollemiento de otras tirae de
planche de una mezcla més rica de resinas sintéticas obteni
das también por laminacidén, las cusles retieren juntamente-
con las intertores a la masa amorfe pers rica en la que se-
halle dispuesto el alambre,

A continuecidén, el conjunto obtenido se introduce en las
dos mitades del molde de una prensa calentada por resisten~
clas eléctricas u otro sistema, que e fectiie la vulcenize _
cidn del conjunto en tramos de 50 om. & 1 'm. de extensién
que permiten elaborar un tubo de le longitud que se desee-
por sucesivae cocciones,

En le forma desorita, la fabricacidn de mangueras blin-
dedas o né, puede efectuarse sin ayuda de ningung mBe-
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quinaria especial excepto el torno paera el arrollsniento del
alambre, puesto gque no precisa soldedura slguns en toda su

extensidn.

Veriarén en este procedimiento cuantas modalidades de rea

lizaocién no alterem, cambien o modifiquen su esencialidad,

Se reivindica como objeto de esta Patente:~

1¢,- Un procedimiento para la fabricacidn de tubos de presién
y mengueras con inclusidén de mesas amorfas residuales, que -
esencialmente consiste en obtener una mezcla de resinas sinté
ticas de riqueze elevada, las cuales son tratadas en una cal-

dera de reaccidn proviste de agitedor mantenide a temperatura

¥ presién. Independientemente y en otra caldem de reaccién y

@ presidn y temperature elevada se obtiene una masa amorfa de

menor riqueza que la anterior a base de resfiduos indusiriales

de gomas, resinas sintéticae y similares mezcladas con un &gl
tinante apropiade., A contimuacién embas masas son tratades -
en cilindros laminadores én léminae o tiras de poco espesor ,

de las cualesg las primerse son & rrolladaes directamente sobre -
un molde de hierro o metal que constituye el alme de la mangue
ra y = bre dichas ldminas se arrolls una estructure de alambre
dispuesta en forma helicoidal que se recubre con une lémine -
igual a la anterior procedente de le mmsa obtenida con resf{ -
duos industriales., Y finalmente una dltima capa de ldmires ob-
tenidaes con resinse sintéticas de mayor riqueze que obre como
puente de contencidn de la masa, En une dltime fese se in -

troduce el conjunto en las dos mitades del molde de une pren ~

sg, las cualeg convenientemente calentades: con resistencis,gas
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u otro medio apropiado efectien la vulecanizecién del conjun-
70 o soldéndose completamente todas las ldmines superpuestas y

quedando une masa uniforme en cuyo interior queda inclufdo -

el elembre de re fuer=zo.

28,- Un procedimiento para la fabricacidén de tubos de preaién

y mangueras con inclusién de masas amorfas residuales , ’
75 Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folia-

76 das escritas por ure sola cara,

Barcelona, 17 de MARZO de 1.953.

P. A,
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