
MEMORIA DESCRIPTIVA

de la  Patente de Invención, por 20 años, a s lic ita d a  a fa  -  
vor de J .  CARBONELL GIMENO, S . A#, Sociedad constitu ida de 

acuercb con l a s  Leyes Españolas, rest dente en Barcelona,ca 

l i e  Dos de Mayo numero 236, por " UN PROOEDIMIENTD PARA LA 
FABRICACION DE TUBOS DE PRESION Y MANGUERAS CON INCLUSION- 
DE MASAS AMORFAS RESIDUALES

La presente Patente de Invención, tiene por objeto ga -  
ran tizar  e l  derecho a l a  explotación exclusiva de un pro ce. 
dimiento para la  fabricación  de tubos de presión y mangue­
ra s  con inclusión  de masas amorfas re sid u a le s.

La fin a lid ad  de este invento es e l orear un procedimien 

to  para la  obtención de mangueras blindadas o nó en la  que 
l a  masa que dá espesor y re sis te n c ia  a la  manguera se oh -  
tiene de residuos in d u str ia le s de goma, f ib r a s  s in té t ic a s— 

y sim ilares, con lo  que e l costo de la s  mangueras obteni -  

das es menor que e l de l a s  obtenidas por lo s  procedimien -  

to s  conocidos hasta la  fecha, puesto que en é l  se elim ina—
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la  presencia de te la s  de rayón o algodón qp.e encarecen no — 
tablemente l a s  mangueras obtenidas.

Consiste esencialmente en obtener por separado una masa- 

15 p lá s t ic a  de resin as s in té t ic a s  y por o tra parte una masa -  
amorfa de m aterial indeterminado procedente de residuos in­
d u str ia le s , lo s  cuales son sometidos a una cocción con un 

mezclador, con un disolvente y aglutinante apropiados,unién 
dolé en e l  propio mezclador e l  colorante que se desee#

20 A continuación lo s  productos de resin as s in té t ic a s  puras 
son laminados en c ilin d ro s arro llán d o las luego sobre e l c i­

lindro metálico que es el alma de la  manguera hasta obtener 
una capa de unos 2 milímetros o más de espesor, a proximada— 
men te#

2^ Sobre e sta  capa de lámina s de resina s in té t ic a  se efec — 
túa e l  arrollam iento ai e s p ir a l  de alambre metálico con e l 
que se entremezcla la  masa de m aterial amorfo e indetermina 

do que proporciona e l grosor apetecido# Finalmente, sobra -  
este  conjunto se efectda e l  arrollan  ie i í  o de o tra s  t i r a s  de 

30 plancha de una mezcla más r ic a  de re sin as s in té t ic a s  obten! 

das también por laminación, la s  cuales retienen juntamente- 
con l a s  in te r io re s  a l a  masa amorfa poco r ic a  en la  que sa- 
h a lla  dispuesto e l  alambre#

A continuación, el conjunto obtenido se introduce en la #  
35 dos mitades del molde de una prensa calentada por re s is te n ­

c ia s  e lé c tr ic a #  u otro sistem a, que efectda l a  vulcaniza _  

ción del conjunto en tramos de 50 cm* ó 1 mm# de extensión 
que permiten elaboran un tubo de la  longitud que se desee- 

por su cesivas cocciones#

En la  forma d e sc r ita , la  fabricación  de mangueras b lin ­

dadas o nó, puede efectuarse sin  ayuda de ninguna ma—
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quinaria e sp ec ia l excepto e l tomo para e l  arrollam iento del 
alambre, puesto que no p recisa  soldadura alguna en toda su 

extensión#
45 Variarán en este procedimiento cuantas modalidades de rea

lizac ió n  no a lte ran , cambien o modifiquen su esencial idad#

. r r - r , - r ^ r - _ , - , , „  N O T A   ̂ ' ' i - -  ' , . u

á
3e reiv in d ica como objeto de e sta  P aten te :-  i
IB .-  Un procedimiento para la  fabricación  de tubos de presión i 
y mangueras con inclusión de masas amorfas re sid u a le s, que -  ; 

50 esencialmente consiste en obtener una mezcla de resin as s in té  ¡ 

t ic a s  de riqueza elevada, l a s  cuales son tra tad as en una cal-  j 

dera de reacción prov ista  de agitador mantenida a temperatura ¡ 

y presión . Independientemente y en o tra  caldera de reacción y ! 
a presión  y temperatura elevada se obtiene una masa amorfa de 

55 menor riqueza que la  an terio r  a base de residuos in d u str ia le s  

de gomas, resin as s in té t ic a s  y sim ila res mezcladas con un aglu, 
tíñante apropiado# A continuación ambas masas son tratad as -  

en cilin dros laminadores én láminas o t i r a s  de poco espesor , 
de la s  cu a les l a s  prim eras son a r ro lla d a s  directamente sobre -  

60 un molde de hierro o metal que constituye e l alma de la  mangue, 
ra y sobre dichas láminas se a r ro lla  una estructura de alambre 
dispuesta en forma h e lico id al que se recubre con una lámina -  

igu a l a la  anterior procedente de la  masa obtenida con r e s í  -  
dúos in d u str ia le s . Y finalmente una últim a capa de láminas ob- 

65 tenidas con resin as s in té t ic a s  de mayor riqueza que obra como 

puente de contención de la  masa. En una últim a fa se  se in  -  

troduce e l  conjunto en la s  dos mitades del molde de una pren -

sa , la s  cuales convenientemente calentadas con re s is te n c ia ,g a s
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u otro medio apropiado efectúan la  vulcanización del oonjun- 

70 to soldándose completamente todas l a s  láminas superpuestas y 
quedando una masa uniforme en cuyo in te r io r  queda incluido -  
e l  alambre de refuerzo#
23 .-  Un procedimiento para la  fabricación  de tubos de presión 
y mangueras con inclusión  de masas amorfas r e s id u a l s  .

75 Consta la  presente memoria descrip tiva de cuatro hojas fo lia -
76 daa e s c r i t a s  por una so la  cara.

Barcelona, 17 de MARZO de 1.953*
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