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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un 
dispositivo para el enclavamiento de estribos en vigas y 
viguetas.

En la fabricación de vigas y viguetas interesa 
5. determinar la resistencia de las mismas. Esto faotor depen­

de del perfil; sección, disposición, cuantía y diámetro de 
las varillas de forjado; tensión de fabricación, etc., todo 
ello reglamentado por las disposiciones dictadas por ol Mi­
nisterio do Industria.

Se oonoce un factor que incrementa de manera no—10



tabla la resistencia de una viga o vigueta. Consiste en la 
colocación de unos estribos, constituidos por unos hierros 
o alambres en forma do puente, que tienen sus piós o puntas 
enclavados en la parto superior del cuerpo de la viga y hun­
didos segdn una determinada proporción. Dichos estribos, 
una voz oolooada la viga en la obra en construcción, quedan 
incluidos en el "planchó", formando, tambión, parto de su 
armadura. De esta manera quedan aumentados el esqueleto y 
sección útil de la viga o vigueta y la resistencia de su 
unión con el planchó.

En la fabricación meoanizada en continuo de vi­
gas y viguetas la máquina formadora va avanzando, absorbien­
do el tendido de la armadura y dejando tras de si la vigue­
ta, todavía tierna, que aparece a la salida do la óltima eta­
pa del oarro afinador.

En este momento es cuando se debe implantar el es­
tribo. En la actualidad esta oporaoión no se ha mecanizado 
y so debe ejecutar totalmente a mano. Por esta razón la co­
locación do los estribos oareoe en absoluto de regularidad 
y preoisión en posiciones, profundidades, distancias, oto., 
lo que repercute negativamente en la oalidad del produoto. 
Igualmente ol obligado uso de maro de obra aumenta los cos­
tes.

El dispositivo que ahora se presenta elimina total­
mente los inconvenientes citados y consigue que los estribos 
queden oolocados en las posiciones profundidades, eto., 
requeridas, de acuerdo con los oáloulos previos.

Eti líneas generales ol dispositivo oonsiste en 
un oajotín-guía que aloja el estribo y un impulsor que en ol



momento preciso desplaza al estribo oligándole a penetrar 
en el cuerpo de la viga en formaoián. En ol caso que nos ocu­
pa se trata de que los estribos se implanten oblicuamente 
respecto al oje longitudinal de la viga* Este requerimiento 
obligaría a situar ol cargador y los restantes elementos do 
manera oblicua, casi a escuadra de la misma viga. Esta dis­
posición tieno el grave inconveniente do interferir, debido 
a sus dimensiones, con los dispositivos semejantes que se 
montan sobro la misma máquina formadora. Esto problema so ha 
resuelto de manera adecuada, que permito un montaje compacto 
alineado sobro la misma viga.

La solución adoptada consiste en el uso de dos 
oajetines-guia, enfrentados vorticalmento, y dos impulsores, 
fijos en sus respectivas posiciones. EL oajotín superior re­
cibe un estribo del cargador y el impulsor lo empuja* obli­
gándolo a pasar al oajotín-guia inferior. Una vez cargado, es­
to áltimo gira alrededor do un gozno lateral vertical y que­
da dispuesto on la alineación prooisa respecto a la viga, de­
bajo dol sogundo impulsor que lo obliga a penetrar on ol cuer­
po de la misma. Este cajetín dispone de un saliente que aotua 
oomo topo limitador del giro del respectivo cajetín. Mien­
tras la máquina formadora prosigue su avance, el segundo oa- 
jetín retoma a su posición de partida, quedando ol disposi­
tivo a punto para repetir el proceso.

EL primer cajetín dispone do acceso libro en una 
do sus oaras, por la cual se aoopla ol oargador para alimen­
tar a áquol. La otra cara dispone do un rotonodor para evi­
tar que ol estribo descienda debido a su propio peso, hasta 
que sea obligado por el impulsor. Dicho rotonodor está oons-



tituido por un cuerpo eefórioo dol cual emerge una zona (es- 
fórioa), y al quo obliga un rosorto desdo el exterior, El 
segundo oajetín dispone de acceso superior e inferior, y do 
un retenedor dol mismo tipo ya citado y con los mismos fines. 
En la parte inferior de dicho oajetín se ha oolocado un li­
mitador oon el fin de evitar que el estribo, debido a la 
inercia de su propio impulso, penetre excesivamente en el 
cuerpo de la viga todavía tierna. Este limitador consiste en 
una pieza, fijada lateralmente en la parte inferior del oaje­
tín giratorio, de forma ahusada para poder separarse del es­
tribo ya olavado sin peligro de desplazarle, averiando de es­
te modo la viga o vigueta.

Conrel fin do faoilitar la explicación se aoompaüa 
a la presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos 
en la que se ha representado un oaso de realización que se 
cita a modo de ejemplo.

En los dibujos:
La figura 1 representa una vista en perspectiva 

del conjunto visto desde la parte donde iría acoplado el car­
gador.

La figura 2 representa una vista en perspectiva la­
teral con el oargador colooado y los cajetines-guía enfren­
tados.

La figura 3 representa una vista desde el mismo 
ángulo que la anterior, con el cajetín giratorio en la se­
gunda posición y un ejemplo de oomo quedan colocados los 
estribos.

La figura 4 es una vista inferior del aparato, don­
de se puede apreciar la posición relativa dol limitador res—



pacto del correspondiente cajetín.
La figura 5 representa la vista anterior con el se­

gundo cajetín en la posición de clavado.
La figura 6 representa el cargador junto a una mo- 

5. dificación del mismo que se usa para reponer los estribos usa­
dos durante el trabajo.

La figura 7 representa una vista en perspectiva su­
perior donde se representa la posición relativa de los estri­
bos en la viga.

10. En la figura 1, -1- y -2- representan, respectiva­
mente, el cajetín fijo y el giratorio -3- y -4- las guías de 
los correspondientes impulsores y -5- ol impulsor guiado por 
-3-* La esfera del retenedor aparece indicada por -6-, y el 
estribo retenido por -7-. Esta vista es posible debido a que 

15. el cargador no ha sido oolocado en su sitio en este oaso.
-8- muestra el gozne giro del cajetín inferior y -9- el limi­
tador.

La figura 2 se ha obtenido dando un giro de algo 
más de 908 a la izquierda del observador del objeto oonside- 

20. rado, respecto de la figura anterior. Por -1-, -2-, -3-y -4-# 
-8- y -9- se representan los mismos elementos vistos en otra 
posición -6'-, indica la caja que contiene el resorte que 
comprime la esfera mostrada anteriormente por -6-. EL limita­
dor de forma ahusada se hace solidario en -9- con la pieza que 

25. lo relaciona con su oajetín -2-. -10- es el retenedor del
oajetín -2-, análogo al -6'-. EL oargador oon su correspon­
diente oolección de estribos se representa por -11- y -12- 
respectivamente. -13- indica un armazón tubular que completa 
el cargador y mejora su manejabilidad y resistencia.
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En. la figura 3 ol cajetín -2- ha girado hasta co­
locarse debajo de su impulsor -4-, y el estribo ha sido olar­
vado en la viga# a horcajadas del limitador —9-* En este mo­
mento la máquina avanza# liberando al limitador del estribo#

5. y ol oajetin puede volver a girar hasta colocarse en su posi­
ción inioial. -14- y -15- representan# respectivamente, una 
viga y estribos ya colocados.

La figura 4 muestra una vista inferior del disposi­
tivo que nos ooupa# donde -2-# -3-# -6'-# -8-# -9- y -10— re- 

10. presentan elementos ya conocidos vistos desde otro ángulo;.
-16- representa el espacio interior por el que desliza el im­
pulsor en la guia -3- y -17- muestra el espaoio libre del ca­
jetín-guia giratorio.

La figura 5# desde el mismo ángulo que la 4# muos- 
15. tra el momento en que el cajetín-guía -2- ha girado hasta 

oolocarse debajo de su correspondiente impulsor.
La figura 6 representa el cargador aislado y -18- 

enseña una modificación del mismo que se usa para reponer en 
el primero los estribos usados durante el trabajo.

20. La figura 7 es un ejemplo de viga con los estribos
ya oolocados.

EL modelo# dentro de su esencialidad# podrá ser 
llevado a la práotioa en otras formas de realización que di­
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la 

25. descripción y a las cuales alcanzará igualmente la proteooión 
que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma 
y tamaño# con los materiales más adecuados, por quedar todo 
ello comprendido en el espíritu de las reivindicaciones.
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N O T A
Desorito el objeto y utilidad de la presente inven­

ción, lo que se deolara oomo no divulgado ni praCtió^O en 
EspaRa, oomprende las siguientes reivindicaciones.

1. - Dispositivo para el enolavamiento de estri­
bos en vigas y viguetasy caracterizado por ir montado sobre 
una máquina formadora de tipo ya oonocido y comprender dos 
cajetines-guía para los estribos, fijo uno de ellos relati­
vamente a dioha máquina y giratorio el segundo relativamente 
a un gozne vertical, y dos impulsores asignados a los mis­
mos; de tal manera que el oajetín inferior en una de dos po­
siciones fijas de su giro queda adyacente y enfrentado ver- 
tioelmente a la base inferior del otro, y en otra posioión 
se dispone oblicuamente respecto al eje longitudihal de la 
viga correspondiente y los impulsores se disponen operati­
vamente enfrentados a sus oajetines para impulsar el estri­
bo guiado por los mismos, uno de ellos cuando ambos cajeti­
nes se hallan superpuestos y el otro cuando el giratorio se 
halla en su otra posicián.

2. — Dispositivo para el enolavamiento de estribos 
en vigas y viguetas, segán la anterior reivindicación, ca­
racterizado porque el oajetín relativamente fijo dispone de 
un oargador inclinado del que son alimentados por resbala­
miento induoido por gravedad los estribos, que una vez en
el cajetín son retenidos mediante un sistema de esfera y re- * 
sorte para evitar que desciendan debido a su peso, hasta 
que sean obligados por el impulsor correspondiente, momento 
en que pasan al oajotín inferior, y son retenidos por otro



5.

10.

15.

20.

25.

de igual sistema,-de esfera y resorte el cual, mediante su gi­
ro se dispone en posición correcta respecto de la viga? mo­
mento en que actúa el otro impulsor para obligar a penetrar 
el estribo en la misma.

3. — Dispositivo para el enclavamiento de estribos 
en vigas y viguetas, según las reivindicaciones primera y se­
gunda, oaraoterizado porque el cajetín giratorio dispone de 
un limitador para evitar una excesiva penetración de los es­
tribos, dotado de forma ahusada para poder ser retirado* sin 
desplazar el estribo.

4. - Dispositivo para el enclavamiento de estribos 
en vigas y viguetas, según las reivindicaciones primera y se­
gunda, oaraoterizado porque el oargador goza de forma para- 
lelepipódica oon una base semioilíndrica, y sus cara fronta­
les son oblicuas respecto a su configuración general, de ma­
nera que ouando se halla acoplado, a su lugar de trabajo que­
da en posioión inclinada, y está provisto de un armazón tu­
bular de manejo y protección.

5. - Dispositivo para el enclavamiento de estribos 
en vigas y viguetas. -

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que oonsta do 8 páginas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los di- ' 
bujos reglamentarios. /
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