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BULAR3S R^IFICADOS".
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MBhORIA DESCRIPTIVA
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mente conformada, la  que por tronquelado se transforma 

en una grapa con puntas a fila d a s  la  cual por sus pocas 

ap licaciones ha caído en desuso pues debido a su forma 

c ilin d r ica  no permite e l  uso en d ife ren tes  industrias co­

po sib le  u t i l iz a r la  para la  colocación de la s  forn itu ras 

y herra jes, valiéndose actualmente del remache macizo ¿e 

dos patas conocido en e l  mercado por remaches bifurcados 

que salen muy caros debido a su len ta  fabricación  y des­

perd icio de m ateria l.

Son e l ánimo de subsanar estos inconvenientes, e l 

s o lic ita n te  ha ideado y experimentado con buen éx ito  e l  

procedimiento a que se contrae esta Patente de Invención, 

g rac ias  a l cual, no se producen re ta le s  n i desperdicios 

del f l e j e  m etálico, y las  d iversas faces del procedimien­

to permiten su consecución en una sola unidad maquinal y 

en c ic lo  completo y continuo, lo  que se traduce no solo 

en reducción del coste de lo s  remaches, sinó en un sen­

s ib le  incremento en la  producción horaria, permitiendo 

asimismo obtener remaches ram ificados de tre s  y cuatro 

puntas a fila d a s , lo  que hoy no es posib le lo g ra r .

Este procedimiento, se caracteriza  principalmente25
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en p a r t ir  de un f l e j e  o c in ta  m etálica  que mediante un 

cortador apropiado se fracciona según una lín ea  que forma 

con lo s  bordes de la  raisna, un ángulo de 90s c ircu la res  o 

menor, dependiendo e l va lor de este ángulo del número de 

30. ram ificaciones remachadoras que ae desée obtener, siendo 

de 90s sus cortes para le los  para obtener cuatro puntas 

a filad as  de igual longitud o ram ificaciones; de 60s en ca­

da corte alternado para obtener t r e s  también da igua l lon­

gitud ; comprendido entre 60 y 90s sus cortes para le los pa- 

35. ra obtener dos de mayor longitud y dos más cortas; y por 

último menor de 60s también en cortes para le los , para ob­

tener de dos ram ificaciones a fila d a s  igua les entre s i,  

dependiendo en este caso la  longitud de estas ram ifica ­

ciones de l va lor del ángulo de co rte . -  - -  -  -  - -  -  -

40. Otra ca rac te r ís tica  del mismo procedimiento es que

una vez obtenida la  fracción  po ligonal cortando e i f l e j e  

m etálico, por medio de una cuch illa  se le  practica  en su 

zona cen tra l un embutido por medio de un punzón que lo  

embu^B en e l mismo lugar que se efectúo e l corte formando 

45. la  grapa de tre s  o cuatro puntas o ángulos, quedando con­

tenidas en una su perfic ie  c il in d r ic a  de revolución, en 

forma sim ilar a la s  conocidas grapas con su cabeza abom­

bada y convexa.

Otra ca rac te r ís tica  del mismo procedimiento es que 

. la s  puntas de la  grapa obtenida, y por medio de una suce-50
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sion progresiva de m atrices c il in d r ic a s  huecas se ob tie ­

ne e l matrizado que en ta lla  o contrae, acercándolos en­

tra  s í pero conservando su forma c ilin d r ic a  su p e r fic ia l, 

quedando reducido su diámetro hasta que sus ra n ific a c io -  *,

5 5 . nes presentan separados tan solo rus extremos a fila d os , 

formándose como una zona tubular que separa a dichas 

puntas de la  cabeza que conserva su diámetro in ic ia l .

Es por último ca rac te r ís tica  del misno procedimiento 

que mediante una matriz apropiada se apiana la  su perfi-  

60. c ié  troncocdnica que une la  cabeza del remache con la  

zona tubular, hasta formar un plano que determina con 

borde vivo e l casquete es fé rico  que constituye la  cabe­

za del remache, con lo  que éste queda ya acabado.

Para fa c i l i t a r  la  mejor comprensión de cuanto se ha 

6 5 . indicado, se describen seguidamente la s  figu ras del ad 

junto plano en la s  que se han grafiado v is ta s  de las 

diversas formas o fases por que pasa la  pieza hasta fo r ­

marse e l remache ram ificado.

En dicho plano se ha representado en la s  figu ras 

70. primera a sexta la sucesión de formas que va adoptando

la  pieza cortada de la  cin ta (1 ) según la s  lín eas de cor­

te s  (2 ) que son para le las  entre s í y forman con e l borde 

de la  c in ta  (1 ),  un ángulo comprendido entre sesenta y 

noventa grados, apreciándose que e l  remache ramificado
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tubular, presenta en su fase f in a l ,  figu ra  sexta, dos ra­

m ificaciones largas (3 ) y otras dos cortas (4 ) que quedan 

inclu idas en la  cabeza y en la  zona tubular pero <¿ue al 

abrirse la s  primeras quedan e l la s  clavadas en e l  m aterial 

remachado.

Las figu ras  séptima y duodécima, gra fían  la s  sucesi­

vas fases de fabricación  de un remache tubular ramificado 

con cuatro puntas a fila d a s , correspondiendo en este caso 

e l ángulo de corte igu a l a noventa grados.

Las figu ras décimo tercera  a décimo octava grafían  

la s  gases para fab rica r un remache a tre s  puntas, apre­

ciándose que en este caso e l ángulo de corte es de sesenta 

grados y éstos no son para le los entre s i ,  siná que forman 

asimismo un ángulo de sesenta grados obteniéndose en fra g ­

mentos triangu lar, que produce un remache, también con zo­

na c ilin d r ic a  pero con t r e s  ram ificaciones o puntas a f i ­

ladas.

Por último la s  figu ras  décimo novena a vigésimo cuar­

ta  gra fían  la  variante de gae e l  ángulo de corte es menor 

de sesenta grados y lo s  cortes son, como en lo s  dos p r i­

meros casos, para le los entre s í ,  obteniéndose un remache 

con dos ram ificaciones o puntas a fila d a s  y otras dos prác­

ticamente inoperativas que quedan ubicadas en la  zona p la ­

na que lim ita  la  cabeza del remache.

D escritas convenientemente la s  ca rac te r ís tica s  esen­

c ia le s  de l procedimiento a que se contrae esta gatente
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105.

de Invención se hace constar que en e l mismo se podrán 

in trodu cir todas aquellas m odificaciones &ae la  experien­

c ia , la práctica y la técn ica pudieran aconsejar, siempre 

que con e l la s  no se canbie, a lte re  o modifique su idea 

fundamental, la  cual se resúme en la  sigu iente:

N 0 T (A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  para 

todo e l t e r r i to r io  nacional, sus colon ias y protectorado 

de Marruecos, la s  sigu ientes:

P T C T V T W D i n  A H i n N I S S

l e . -  Procedimiento para fa b rica r remaches tubulares 

ram ificados que se caracteriza  en p a r t ir  de una c in ta  o 

f l e j e  m etálico que se fracciona por cortes sucesivos en 

ángulo determinado con respecto a lo s  bordes de la  propia 

115. c in ta ; en producir en e l  centro de dichas piezas un embu­

tido  con fondo abombado quedando todas la s  puntas de la  

configuración po ligona l, comprendidas en una su perfic ie  

c ilin d r ic a  de revolusión cuya base es e l  contorno de la  

fom a abombada; en producir e l  estrechamiento o reducción 

120. d e l diámetro de dicha forma c ilin d r ic a  hasta que se forma 

una zona intermedia tubular por unión y embutido de lo s  

la te ra le s  de la s  propias puntas o ram ificaciones; y en 

producir e l  aplanado de la  zona comprendida entre la  tu­

bular intermedia y la  abombada ^ue queda con forma de cas- 

125. quete e s fé r ic o .

2S.- Procedimiento para fa b rica r remaches tubulares 

ram ificados segán la  nota an ter io r  que se caracteriza  tam
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bien en que e l ángulo que .Jornia la  lín ea  de corte con lo s  

la te ra le s  de La cinta es igu a l a noventa grados circu lares, 

para obtener remaches tubulares dotados de cuatro puntas 

o ram ificaciones a fila d a s  de igual longitud comprendido 

entre 60 y  90 para obtener dos largas y dos cortas y me­

nos de sesenta para obtener remaches de dos puntas.

36 .- procedimiento para fab ricar remaches tubulares - 

ram ificados según la  nota primera que se caracteriza  tam­

bién en que e l  ángulo que forma la  lín ea  de corte con lo s  

la te ra le s  de la  cin ta o f l e j e  es igual a sesenta grados y 

la s  sucesivas lín eas  de corte forman entre ai ángulo tam­

bién de sesenta grados, obteniéndose piezas in icialm cnte 

triangu lares ^ue producen remaches tubulares dotados de 

tres  ram ificaciones o puntas a fila d a s .

46 .- "PROCEDÍ PARA FABRICAR REMACHES

RARIFICADOS*.

Todo e l lo  ta l  y como se ha descrito  y reivindicado

en la  presenta memoria que consta 

p mecanograzi^-das por una ^ola gg

de arete nojas 

sus caras y un

i  o liadas 

plano

que la  ilu s tra .

Madrid 18 de Marzo de 1.953 
P. A. da



¿2or? Z.C/4S*

C

" W
/ */ y ^

\4:

^ / y d

1)4:

kF^eror/cy ^vz-yosó/y.

'4 <

/ip/ic u'/n/cw

^ / y ./  /^/y. ^  / vy. X? / vy .7 P

\

/ v y ,?  / S y F  ^ y - ^ O

/Ty<?  / 7 y .P  /5y.X 5

1 ^ 1 -  M I  M I
^ / jy .^  ^ y ./ d

^  t ^  [ ^
/vy./ y  / v y . 7 7

^/yX P  /T/y.X$ ^ T y  á^L

f̂l '


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



