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INVENCIC H, R R
por YHAQUINA PARA LA FABRICACION DEL BIVASE ¥ STIUTRANBO EN-
VASADO, PARA DOSIFICACIONES DE SUBSTANCIAS DIVIRSAS”, & favor
de la razdn social espaiiola, Productos (Cruz Verde, S. A., ¥
de D. Homero Texidd Sans, de nacionalidad espariocla, ambos do-
miciliados en Barcelona, respectivamente en Consejo de (Ciento
ne 143, y Diputzcidn ne 182.

KEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén, se refiere a una médquina parsa
la fabricacidn del envase y simultdneo envasado, para dosifi-
caciones de subgtanciag diversas,

In la iavencidn se couwprende un sistema suministrador
continuo de la matw«ria que Lforma el envase, en dependencia
coir un dispositivo proveedor de la materia a envasar, la gue
mediante los sucesivos cliserres de la materia envase, va que-
dando dosificada y cerrada en una sucesidén de departamentos,
gque integran =1 total del de la tira envase resultante.

Para facilitar la explicacidn, se acompafia a la pre-
sente memoria, una lémina de dibujos, en la gue se ha repre-
gentado un caso de resalizacidn, que se cita a titulo de ejem-—
plo.

kBn el dibujo:

la figura representa, esquematicamente, una seccidén
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longitudinal del conjunto maquinal,

Consiute esta méquina, en un sistema inyector, cons—
tituldo por wun depdsito -1- siministrador de la materia prima
del envase, la cual es recibida en el cilindro -2-, calentado
adecuadamente por la resistencia eléctrica -3%—~, que hace
transformar en masa, a la materia pldstica procedente de -l1-,
siendo esta masa inyectada & presidn por el couducto —-4-, cue
la envia a la hilera -5-, da la que sale en espesor adecuado
segin un cuerpo tubular —b6-,

BEste tubo as enfriado al salir, por medio ds los so-
pletes ~7-, que por esta causa queda transformado en tubo sé-
lido y flexible,

Yor el interior de la hilsra =5-, pasa el tubo o con-
ducto -8~, convenierntemente refrigeradok gue recibe el produc
to a dosificar, procedente del depdsito ~9~, el que de manera
continua, produce w:ita alinmentacidn,.

¥l producto a envasar, es pues introducido en el tubo
ya formado, segin se indica en -10-, el cual tubo es conduci-
do por w trangportador vesrtical -1l-, sincronizado con la
marcha del motor gque acciona la prensa.

Simultaneamente, entran en accidén intermitentements,
las grapas -12-, las que se hallan sometidas a una alta ten~-
sidn de elevada frecuencia, que al saungrar y prensar el tubo
de material pldstico, por corrientes de ioucault, lo van de-
jando soldado sin porosidades ni calentonmiento de la materia
envasada.

La intermitericia de la accidn de wstos medios soldan—
tes es uniforme, y por ello, las sucesivas bolsas que se vau
obteniendo tieuen todas lgual capacidad,

Yor la parte inferior se va recogilendo y arrollando
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al tubo resultante, integrado por la pluralidad de bolsas ob-
tenidas, las gue se mantienen eu conjunto, hasta el momento
en gue se desee utilizar algunae de ellas, para lo cual se cox
tan o separan dsl resto, sin gue resulte alterada lsa conservi
cidn de la materia restante.

La inveicidn, dentro de su esencialidad, puede sexr
llevada a la prdctiica, en otras formas de realizacidén, que di
fieran en detalle de las indicudas a titulo de ¢gjemplo, a l=s
cuales alcanzaréd igualmente la proteccién que se recaba.
Podréd, pues, coustruirse en cualquier forma y tamatio, con los
materiales néds adecuados: por guedar todo €llo comprendido en

la esencia de las reivindicaciones.

NCTA

Hecha la descripeidn del presente invento, se decla-
ra como nuevas y de propia invencidén las sgijuientes rveivindi-
cagiones:

le,~- ldguina para la fabricacidn del envese y sinulta
neo envasado, pera dosiiicnciones de substancias diversas, ca
racterizeda esencicluente, por sl hecho de estar constitulda
por dos sistenas operantes en coordinacidn, uno de ellos espe
cialmente destinado a la obieucidn continua, de un tubo de nia
torial termo pléstice, y el otro, operativanente dispuesio pa
ra incluir sen el tubo mencionado, la substuaicla a envasar,
comprai:divndo msdios de refrijeracidn, exteriorss al tuvo, y
medios prensores soldantes de la materia del reterido wubo, a

decuadamnents sinoronizudos con el movimiento general, para ob
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tener intexmitencias de soldadura, a intervalos regulsares,

que definen goncretamernte cvada dosificado.

2e,- lidcuina, segun la anterior reivindicacidn, en la
gue el sictenia destinado a la obtencidn continua, de w: tubo
de naterial termo-pléstico, se halla constituldo poxr una tol-
va, en donde se almacena el material, en una Tagse anterior a
la de plastificacidn, un cuerpo rucepior de este naterial, a-
decuadcanuente calentado, pars convertirlo en masa pastosa o
flufda, una euboocadura de exlrusidn con su correspondiente hi
lera, a partir de la cual, se obliene el tubo en espesor ade-
cuado y marcha continua.

3&,- Lidquina, segin 12 y 28, en la que, en depsnden-
cia con la salida del tubo, y a medida de su formacidén, exis-
te un dispositivo de arrastre del mismo, en sentido vertical,
u otro que permita mantener durante wn largo trecho, el tubo
tengo y vecto.

48,~ Libyuina, segun 12 a 38, en la gue warginalmente
al tubo de foimacidn continua, existen unos elementos refrige
radores del mismo, para traussformar su materia, en un cuerpo
sélido y flexible, apto para las operaciones ultseriores.

58, liécuina, segun 1% a 48, en la que el sistema pro
veedor de la substancia a envasar, constse de un .alimentador o
tolva, dispuesto substancialmente, en la vertical o eje del
tubo formado, y coumprendiendo un medio o conductic para hacer
llegar 1a substancia, a la zZona interna del tubo, cuyo medio
o conducto, puede ser el nds adecuado segln el caso.

g,~ Néguina, gegin 18 a 58, en la que lateralmente a
la zona del tubo formado y sélido, y ventajosamente en posi-
cidn inferior & la desembocadura de la substancia a envasar,

se encuentira un sistema prensor soldador, de accidn intermi-
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tente, sincronizado con la marcha o desplazamiento del tubo,

comprendiendo este sistema prensor, unas grapaes o bocas soueti
Gas a una corriente de alte tensidn y elevadlsima frecuencia,
que da lugar a una soldadura del tubo, sin porosidad, ni ca-
lentamiento del producto envasado.
78,- lidcuina, para la fabricacidén del envusge y simul-
tdneo envasado, pare dosificacionss de substanclas diversas.
Seguin se deuscribe y velvindica en la presente memoria
degcriptiva, que conzta de cinco hojas, foliadas y escritas a
méquina por une solu cazra, scoupaiiadas de una lémina de dibu-
jos.
liadrid, @ 16 de marzo de 1953,
PRODUCTOS CRUZ VERDE, S. A., ¥
HOLILRO TLAXIDC SANS.
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