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€l invento se refisre a mejoras en la conétruc-
cidn de templazos automdticos para maquinas tejedoras con un
prisma hueco, que se extiende por la totalidad de la anchura
de tejido, que presenta una hendidura longitudinal, en quse es
té dispuesta una varilla cilindrica circular, que esta envuel
ta por el tejido, que penstra y sale a través de la hendidu-
ra longitudinal y por el mismo durante el enrollado del tsji-
do sobre sl rodiilo arrollador del tejido, se atrae hacia la
hendidura longitudinal y se pone sn movimiento rotativo.

Tales templazos -"Lupton'", a causa de su peque-
fia seccién transversal, pueden llevarse muy cerca del canto’
de tope del tejido y Pavorecen, a causa de su extensidn por
la anchura total de tejido, posibilitan una contradcién'regue
lar del hilo de trama., Los templazos conocidos de este tipo,
sin embargo, tienen el inconveniente de una insuficiente ac-
cidn de extensidn en el caso de tejidos mas finos. Se alcan-
za una mejora por introduccidn de ranuras espirales en el cof
torno exterior de los extremos de las varillas. |

También se conocen templazos con puntos de agu-
ja, gque punzan positivamente en el bords dsl tejido, asi%
il;mados templazos de discos da plas. Tales templazos, sin
embargo, tiénen un tamafio considerable, de modo que no pueder
aplicarse cerca del canto del tope del tejido de la manera
gie lo hacen los templazos ="Lupton",

El invento tiene por objeto un ulterior dssarro+¢
llo de los templazos conocidos, descritos en 8l sentido de
una accidn todavia mas mejorada de la expansidn. Para ello,

segin el invento se ha previsto que, por lo menos los extre-

mos de las varillas, estén constituidos tubularmsnte con va-
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rias ranuras longitudinales, distribuidas en sl contorno, qus
atraviesan la pared del tubo, en que, en cada caso, unaiéuﬁa
longitudinal, con puntas de aguja dirigidas por lo menos casi
radialmente hacia fuera, estd guiada forzosamente ds modo loh-
gitudinalmente corredizo.

La conduccién longitudinal de las cufias longitu=
dinales, se alcanza de manera ventajosa, porgue las cufias
longitudinales eétén guiadas forzosamente an una ranura anu- ,
lar inclinada en un cuerpo guiador, unido de modo fijo contra
rotacidn con @l prisma husco.

Un punzado radial de las puntas de aguja sn el
borde del tejido durante la rotacidn de la varilla para pro-.
ducir la expansidn adicional en sl tejido, se ocasiéna més
adscuadamente, porque en cada extremc tubular de varilla y/o
en el cuerpo guiador, esta dispuesto un psrno, de modo axil-
mente paralelo y excéntricamente respecto a la varilla, que
est& unido Pijamsnte con el cuerpo guiador y sn cuyo contorno
se mantienen comprimidas las cufias longitudinales, de tal mo-
do que las cufias longitudinales, con las puntas de las agujas
por lo menos en una parte, de las zonas periféricas envuel-
té; por el tejido, con progresiva rotacidén de la varilla, sa-
len desde las hendiduras longitudinales y, mas alld de la ma-
xima axcentricidad, penstran de nuevo en las hendiduras lon-
gitudinales.

Por medio da los dibujos, se explicard mas de-
talladamente 8l invento con ulteriores detallss, en un ejemplr
de ejecuciodn.

Representa

La Pig. 1, una vista dibujada parcialments en
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seccién longitudinal, de un extremo de un templazo sagﬁn.al
invento, a lo largo de la linea I~I en la fig. 2y

La fig. 2, una seccidn transversal segin la lineqg
11-I11 en la Fig. 1,

En un prisma hueco 16 cilindrico esta dispussta
rotativamente una varilla 1, a la que, por la hendidura lon-
gitudinal 17, en un prisma hueco, se suginistra, en la direc-
cién de la Plecha un tejido G, indicado con rayas y puntos
en la fPig. 2. El tejido G sometido a tensidn da traccidn durar-
te el funcionamiento, envuelve aproximadamente dos tercios daH
contorno de la varilla y sals de nuevo desde la hendidura lon-
gitudinal 17, de la manera indicada en la fig. 2, en la direc+
cidn de la flecha. | |

La varilla 1, tiens una ranura espiral 2, que me
Jora la accién de tensidn dsl tejido a lo ancho, y ademis por
lo menos en cada sxtremo un taladro 3 con ranuras longitudi=-
nales 4, que atraviesan radialmente la pared dsl taladro. En
las ranuras longitudinales 4 astén alo jadas, de modo corredi-
zo longitudinalmente, unas -cufias longitudinales 5. Cada cufia
longitudinal 5 tiene exteriormente puntas de aguja 6, por lo
meno s dirigidés de un modo aproximadamente radial hacia fusra
y en el extremo, que indica alejandose de la ranura espirgl
2, un apéndice 7 con una prominencia 8, El apéndice 7 esta
guado en una hendidura anular entre un taladro 9 en an cuerpo
guiador 10 y un perno ll apoyado coaxilmente en el taladro
9 y unido con pasador 13 con el cuerpo guiador 10. La promi=-
nencia 8 engrana 8n una ranura anular 12 inclinada del cuerpo

guiador 10, El perno 1l pressnta en su extremo libre un sspalL

AN

, , . . & .
don excéntrico 14, que se ajusta en el taladro 3 ds la ivari-
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lla. €1 perno 11 est§ Pijado al cuerpo guiador de tal modo
que la linea central prolongada del espaldin 14, esta situada
en el cilindro semi-circular, que esté formado por la mitad
del taladro 9, en que se encuentra la mitad de la ranura anu-
lar incliﬁada 12 mas cercana a la superficie anterior 15 dsl
cuerpo guiador.

El cuerpo guiador 10 estd unido de manera conoci-
da en sf{, no ilustrada, de modo fijo a la rotacién con el
prisma hueco 16, por ejemplo por una aleta. Los apéndices 7
de las cuflas longitudinales 5 estén guiados en sl cuerbo guia
dor 10 de tal modo que las cufias longitudinales se apliquen
constantemente al contorno del perno 11,

La excentricidad del espalddn, la extensidn radia.
de las cuffas longitudinales y la longitud de las puntas de
aguja, estan slegidas de tal modo que, s&n una rotacién comple
ta de lavvarilla, la superficie exterior de las cufas jamis
sobresale radialmente de la superficis periférica exterior de
la varilla y las puntas de las agujas no permanecen constan-
temente dentro de esta supérficie exterior.

El templazo descrito trabaja de la mansra siguien:
te:

El tejido G penetra por abajo a través de la hen-
didura longitudinal 17, en el prisma hueco, que estd sujsto
cerca del canto da tope no ilustrado en sl bastidor de la mi-

gquina, rodea envolviendo la varilla 1 y sale ds nuevo por

arriba a través de la hendidura, para ser enrollado sobre los|

usuales cilindros o rodillos sobre el rodillo arrollador dsl

tejido. En la zona periférica de la varilla 1, en que 8l te-

jido entra en contacto con las varillas, el borde o los bor-
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des del tejido se punzan por las puntas 6 de las agujas en
las cufias longitudinales 5, conducidas radialmente hacia Pue-
ra desde las ranuras longitudinales 4, por lo que se produce

un enlace positivo entre cuflas longitudinaless y el tejido y,

por ello, un prensado entre la superficie anterior 15 del cusf-

po guiador y la superficie da la varilla. La varilla 1, en
cada arrollamiento intermitente del tejido sobre el rodillo
arrollador del tejido, se pone en rotacidn positiva, por lo

que las cufias longitudinales 5 varian intermitentemente su po

sicidn angular relativa al cuerpo guiador 10. En ello,  varia
la posicidn radial y axil de las cuffas longitudinales en de-
pendencia de su posicidn en la hendidura anular y en la ranu-
ra radial inclinada 12. Por disposicién elegida cofrectémanta
de la excentricidad y de la inclinacién de la ranura, se al-
canza que las cufias longitudinales se muevan en cada caso en
la direccidn hacia el extremo de la varilla (visto en la fig.
1, hacia la izquierda) cuando las puntas de las agujas 6 so=
bresalen de las ranuras longitudinales 4 durante la rotacion
de la varilla. La excentricidad y la inclinacidn de la ranu-
ra, pueden ajustarse entre s{ de tal modo, qus las cufas lon-
Qitudinales alcancen su posicidn terminal axilmente mas extref
ma, cuando las puntas 6 de las agujas precisamente vuelven a
sumergirse an las ranuras longitudineles. En este caso, sl
tejido se estira exclusivaments por el templazo lo que, sin

embargo, no es necesario para una Puncién satisfactoria.

El presente modelo de utilidad, comprende las siﬂ

guisntes reivindicaciones:
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Garactsrizadas porqus en cada sxtremo de varilla, tubular

l.- Mejoras en la construccidn de templazo;,autoJ
miticos para méquinas tejedoras, con un prisma hueco extendit
do por toda la anchura del tejido, pressntando una hendidura
longitudinal, en que estd dispussta una varilla cilindrica
circular, que esta snvuelta por el tejido, que penetra:y sa-
le por la hendidura longitudinal y, por la misma, al enrollaj
el tejido sobre sl rodillo arrollador del tejido, se atras
hacia la hendidura longitudinal y se pone en movimiento rota-
tivo, caractsrizadas porque por lo menos los sxtremos de la
varilla estin constituidos tubularmente por varias ranuras
longitudinales distribuidas por 8l contorno, que atraviasan
la parsed del tubo, sn las que en cada caso esta guiada for- -
zosamente de modo longitudinalmente corredizo, una cufia lon=
gitudinal con por lo menos puntas de aguja dirigidas hacila
fuara casi radialmente,

2.- Mejoras, segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizadas porque las cuffas longitudinales estan guiadas forzo-
samante en una ranura anular inclinada en un cuerpo guiador,
unido de modo fijo a la ratacidon con el prisma hueco.

3.- Mejoras, seglin la rsivindicacién 2, caracte-
rizadas porque la ranura anular inclinada estd situada en un
plano. |

4.~ Mejoras, segin la reivindicacidén 2, caracte-
rizadas porque cada cufia longitudinal, en su extremo coordi-
nado al extremo de la varilla, presenta un apéndice con una
prominencia, que engrana en la ranura anular inclinada.

5.~ Mejoras, segin las reivindicaciones 2 ¢ 3,

y/o en el cusrpo guiador, esta dispussto un perno, de modo
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axilmente paralelo y excéntrico respecto a la varilla, que
estd unido con el cuerpo guiador fijamente y en cuyo ﬁdﬁtorno
s8 mantienen apretadas las cufias longitudinales, de tal modo
que las cuffas longitudinales, con las puntas de las agujas,
por lo menos en una parte de las zonas periféricas snvusltas
por el tejido, con rotacién progresiva de la varilla, sobresa
len desde las hendiduras longitudinales y, mas allid de la ma-
xima excentricidéd, penetran de nuevo 8n las hendiduras lon-
gitudinales.

6.= "Mejoras en la construccidn de templazos auto
maticos para maquinas tejedoras",

Segun se describe y reivindica en la presente me=
moria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntoé, 1a.cual_
consta de siete hojas foliadas y escritas a maquina por una

sola de sus caras.

Madrid, & HZDICITH
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