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conjunto del molde 27 y 28 mediante los mangos 22, 1g80¢e, -

JFposicifn que ge indica y extrafdo dicho pasador 26 se exX—-

{los mismos, (en los adidbujos 1a contcidad estén marcadés cof

ffmolde destinedo a la fabricacifn de blogres para la O Ng——

Atrucoién.,

'econpuesto de cuatro partes prlncipalES' 1a tolva de carga

l;zg, el cué%po principal que aa la forma exterior al blogue
3150 el meéanxsmo deamoldador 35 ¥ las columnas, no repre—-

g sentadas?por ir '£ijas en la mesa Qe la néquina vibradora,-
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bien hacia la derecha bien hacia la izgquierda, segin el al
zado_latéral,}queiando entonces las aristas 23 tocando el
pigo del lugar del desmoldeo; en esta posicién se saca el

pasadof o log pagadores pues pﬁede'ir wno segin ge vé en -
el alzado principal o dos pasadores, uno a cada extremo. -
Este pasador 23 es el que al fijar lag piezas 25 flja all—
cuerpo 28 y 27 para que, no ge désplace uno con relacidén -

al otro sino en el momento del desmoldeo, estando ya en la

trae la pieza 28 que se d-ospegs del hommigbn mediante uno%
desplazamientos de vamven en el sentideo longitudinal- una
vez extraida dicha pieza 28 se extrae la 27 hacia arriba -
que lando el material de hormigon fabrloado sobre el lugar
de desmoldeo y para extraer con facilidad dichos dos cuer—
pos principa7es 27 v 98 sin estrOpear el material fabrica-
do estos cuerpos 27 ¥y 28 tienen cénicas las piezas en con-

tacto con el material y en el sentido de la extraceidn de
raypas discomtinuas), facilitendo esta conicidad, al mismo

tiempo, el desmoldeo.

En la figura 2¢ ge nmuestrs otra ejecuciéh pféctfca del ~

‘De acuerdo con la invencifn y tal como muestra la figura

2&,'61 mblde para la fabricacibén de blogues huecos esté'——

qne son hﬁ que hacen el.hueco del bloque y que dan la for

a 1nterior del miqmo. El molde situado gobre la maquina -
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ibradora y fijado a la misma por medio de las columnas no

70 representadas y que son solidariass a dicha mesa de la mé--

iuina tepiendo la formsa de los orificios del chasis §§; en
esta posicién se carga la mezgla por la tolva 29, unalvez‘
terminada la vibracién y pof lo tanto una vez hecho el ble
laue, de ‘le extrae la tblva 29; en el alzado 1atefal ge ve H-
75 7 como ge f£ija la tolva al molde mediante dos pestafias hem——

Qras en la tolva en las que'entran dos pestafiag machos del

[molde; una vez extrafda la tolva 29 se extrae eltconjunto -

del molde hacia arribaquspendiénaolo pofvsus mangos 32, -
{sacando el molde de la-méquina vibradora y llevé&ndolo al -
_éo lugar del desmoldeo, una vez allf y segfin la posicifn de -
la figura 28 alzado lateral y sin la‘tolva, se'hace'girar
al conjunto 180§ hacia la drecha o izquierda, mediante log
mangos 32, ¥ en esta posicibn, aristas 34 hacia arriba o -
mejor en la parte superior, se haceﬁ acciohér'las palancag
és ggg qQue a su vez accionan las 33, las que a su vez originan
fun desplazamiento en el.chasis 35 qﬁe va colocgdo en la ——
pafte inﬁerior’del molde entre estas palancas 33 y la mez-
cla, el donjunto ée palancas 3ly éé gliran en los exXxtremos
de las aristas del molde 34; de esta forma ge sguelta ellqé
90 'terial fabricado y se extrae el conjuntb del molde hacia -
farriba después de habérle dado el giro de 1800 ¥y hecho ac-
fecionar las;palancas g}. ELl chasis 35 que queda guelto go——
bre el bloque ya fabricado y desmoldado se recoje y se co-
loca dentrb del molde para la fabricacidn del sigulente —-
95 bloque.
Se comprenieré que serén éusoeptibles de variacién aque-
1los detalles de construccién de loé moldes y de losg meoca~
nigmo de desmoldeo que no influyan en su esencialidad y en
?consecuencia podré obtenerse en cualquier tamaiio y.con el

100 material o materiales qué se tengan por convenientes, de—
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ldestine,

Ihdquina mediante pasadores que unen, asf mismo, los dog ——

pendiente su seccidn en los canales del caudal de aguna que
vaya a pasar por el mismo, si bien el largo medio es de ——
un metro, tambidn puede variar, y en los bloques determina

ré el conjunto de gus dimengionesg el objeto a que ge le ——

' N O T A .

EN RESUINN: La Patente e Tnvencibn que, por veinte afios,
se sdlicita para Espaila y sus Colonias, ha de recaer sobré
las siguientes reivindicaciones:

'le:- ® PERFECCIONANUIINTOS EN LOS MOLDES DE IAS IIAQUINAS
VIBRADORAS PARA LA FABRICACION DE ELFIENTOS CONSTRUCTIVOS

¥ HORIIGON " que se caracterizan por hallarse fijos a la

‘uerpos'prinoipales, de bases paralelas de diferente Area,
Pasando por los extremos de unos mangos destinados al traqj
tqrte del molde al lugar de desmoldeo y a imprinirlos un -
}iro de 1802 hasta que sus ariétas toquen el:pisg, retiran
;o entonces los pagadores completaﬁvnté para separar los -
dos cuerpos, de los que se desprenderd la pieza vibrada me
jiante un ligero movimiento longitudinal de vaivén y una -
vez geparado el cuerpo inferior se extrae hécia arriba ely
E;perior,quedando el material sobre el piéo con gfan‘faqi
lidéd merced a la inclinacifén de las paredes del molde.
98:—~ " PERFRCCIONAIIIENTOS EN LOS MOIDES Dﬁ'LAS I{AQUINAS
(IBRADORAS PARA LA FABRICACION DE LIFIIENTOS CONSIRUCTIVOS
PE HORIIGON ®, segfin reivindicacifn le, que se caracterizan
torque en la fab icacibn de determinadas plezas, especial-
ente las hueeas, ée completa el molde, segfin se ha reivin
iicado, con un chasis y un juego de palancas, asi como una
&olva de carga unida por un,machihembrado de pestanas, es—
asﬁando eatos dlspOSltzvos de tal modo dlspuestos que, tras

fetirar la tolva y efectuar las mismas operaciones que en
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lag plezas corrientes, se asotfia el juego de palancas que -

desprenderén la pieza del chasis, que queiard sobre ella —

al retirar el molde hacia zrriba, permitiendo retirar ———

}aquel y diaponerlo de nuevo en,el‘molde para la fabrica—-

lcibn de la pieza siguiente.
%e:- Por filtimo, se reivindica como objeto sobre el que

a de recaer la Patente de Invencibn que, por veinte afios,

se solicita para Espafia y sus Colonias,
je 0 T

® PERFECCTONALENTOS EN LOS LOLDES DE LAS HAQUINAS VIBRADO

RAS PATA 1A PABRICACION DE ,’:*)LTCI;F;‘HTOS. CCOHSTRUCTIVOS DE. HOR

IGOn ., ' '
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