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domiciliada en Auvelais, Bélgica.

mo oo

La presente invencidn se relaciona con la
alimentacién de material raspante a los pulidores , es
decir, de las herramlentas discoides utilizadas pars
suavizar los vidrios en bruto. El material raspante cons-
tituido generalmente por una mezcla de arena dura y de
agua ,se introduce por 1o general en el centro del puli-
dor por un conducto gue hay perforado en el drbol de
accionamisnto de ests Ultimo.

Cuando hayan de suavizarse simultdneamente las

dos superficies de la hoja de vidrio, la alimentacidn del



15,

20,

25,

30.

35.

40.

'ﬁﬂ

pulidor superior se efectua por gravedad, mientras que

el pulidor inferior recibe el material raspante & una
presidén hidrostdtica bastante fuerte para hacerla pene-
trar entre el vidrio y la superficie de trabajo, conve-
nientemente dividida en zapatas por ejemplo por unas
ranurag radiales y clrcularss, Este modo de alinmentar las
zapatas inferiores pressnta, sin embargo, el inconve=-
niente de necegitar una presidn relativamente fuerte que
tiende a provocar,por una parte, la elevacidn y la
deformacién de la hoja de vidrio enfrente de la llegmdas
de lae materia raspante ba jo-presién, con riesgo de
rotura, y por otra parte irregularidades en la distibucidn
¥y la evacuacidén del matsrial raspante,

' Tembien se conoce alimentar los pulidores de
material raspante por la utilizacién de la fuersgza centri-
fugs, desde el centro & la periferia del pulidor condu-
ciendo el material raspante a la parte central del util.

Esta clase conocida d¢hlimentacidn centrifuga
&8, sin embargo, de funcionamiento relafivamente compli--
cado, poco seguro y sujeto a rotures,

La presente invencidn estd destinada a evitar
todos estos inconvenientes y a procurar un procedimiento
¥ unos dispositivos para la alimentacidén y lsMistribu-
cién por igual del material raspante durante la opera—
cién del suavizado, que son de una sencillez y de une
eficacia muy importantes. Aun cuando ni &l proce-—
dimiento ni los dispoéitivos objeto de la presente inven-
cién no ss limitan & esta aplicaocidén , son muy convenientes
pars los pulidores ds pequeiio didmetro, tales como los

que vdn montados lado con 1ado en un larguero de una
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mdquina para suavizar,
7 la caracteristica esencial de la presente inven-
cidén esti en el hecho de que el material raspante intro-
ducido en el interior del pulié%if%ggéﬁeun punto central
relativamente alejado del plano de trabajo de las zapatas
hacla dicho plano, siguiendo una trayectoris inclinada
que se aproxima progresivamente a la gsuperficie de trabajo
del primer circuld de zupatasg,

Ademds, segun la presente invencidén, le materia
raspante se gufa por lo general segun la trayectoria ineli-
nada de modo que se la impida ponerse en contacto con la
hoja qe vidrio en la zona central del pulidor.

Segun otra caracteristica de la presente inven-
0idén, el material raspante que se .conduce al centro del
pulidor se somete alli a una impulsién centrifuga variable
independientemente de la rotacidn del pulidor.

En un dispositivo pulidor ejecutado segun la
presente invencién, se le dispone inmediataments alrededor
de la eMmbocadura, wtiendo el material raspante en la
cavidad central dsl pulidor, un impulsor centrifugo de
aletas que toma el materizl raspante y le lanza hacia la
periferia distribuydndole por iguallen todos los lados y
con objeto deffavorecer la formacidén y la distribucién
de una capa de material rasPQnte,,asi como su penetracidén
entre la superficie del vidrio y las superficies frotan-—
téa de las zapatss formadas entre las ranuras, la cavidad
central del pulidor tiens la forma de una cubeta de '
profundidad md4xima en el centro y disminuyendo progresiva-
mente hacia la periferia , =2bridndose hacila el plano- de

trabajo del pulidor y provisto de aletas que constituyen
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un impulsor centrifuge y distribuider de meterisl rag-
pante, abriindose la embocadurs del conducto de alimenta-
cibén de material raspante, en la parte més profunda de

la cubeta;

las ranuras que separan las zapatas del pulidor
unas de otras, pueden ir provistas de bordeSoblicuos o
curvados para facilitar la penetracidén del material
raspante bajo la aceidn de lz fuerszs centrifuga;

En los pulidores de pequefias dimensioncs qus
pueden girar a gran velocidad, las aletas del impulsor
vén fijas o formadas dircctamente sobre 1a pared de la
cubeta. , En los pulidorés de  gran teamafio cuya veloci-
dad angulay es limitada, ei impulsor constituye un Srgano
independiepte accionado a mAayor velocidad, Tanto en un
casgo como en otro, la disposicidn es tal que le mezcla
de materiel raspante sea cogida par las aletas tan pronto
como desemboca por el_conducto axial én la cubeta.

En clertos casos, la alimentacidn central
puede combinarse con ung zlimentacidén en otros puntos
del pulidor. ‘

El dibujo adjunto representa esquemdticamente,

a titulo de ejemplo,‘dos formes de ejecucidn de la inven-
cién, / |

La fig. 1 es un corte vertical diametral,segun

la linea I-I de las figuras 2.y 3, de un par de pulidores

‘que actian simultdneamente sobre las dos superficies de

una hoja de vidrio.
ias figures 2 y 3 son vistas en planta, respecti-
vamente, del pulidor inferior visto por encime y gdel

pulidor superior visto por debajo,



La fig, 4 es un corte vertical diametral mos-
trando un par de @ulidores pfovistos de impuléores dis-
tihtos. - '

La fig. 5 es un corte diametral de un par de

105, pulidores de alimentacidén doble segun la linea V-V de
lag figuras 6 y 7. _

Las figuras 6 y 7 son cortes horizontales respec-
tivamente ségﬁn la linea VI-VI ¥ la linea VII-VII de la
fig. 5. |

'110. . En el dibﬁjo, 1l y 1*' designan respectivamente
4 el pulidor inferior j el pulidor superior montados gobre
ios drboles 2, 2' puestos en rotacidn por los engranz jes
3s3%. Los 4rboles 2, 2" son huecos y vdn atravesados
por unos tubos fijos 4;4', conduciendo uno al pulidor
115, inferior y conducido & gna'ligera presién ypor ejemplo,
por una bomba 5 mientras que el otro conduce al pulidor
superior el material raspahte procedente de un depdsito de
carga (que no va representadd).
Le tuberia o conducto 4 deli alimentacidén del
120, pulidor inferior 1 gesemboca en una cavidad central 6
de éste ultimo, cuya forma, e¢n el ejemplo de las figuras
1a 3, es la d%uné cubeta cénica. £1 material raspante
que desborda por el collar 7 que rodea la embocadura del
tubo 4, cae sobre unos nervios o aletas 8 que guarnecen
125, el fondo de la cavidad cénica 6 y guis el matesrial respante
hacie la superficie del pulidor distribuyéndole por
igual en todos losdados. Cuando logflispositivos pulidores
tienen un didmetro reducido, como sucede con los pulido-
res montados en linea sobre un larguere, cuyo didmetro

130. 88 por 1o general del orden de 50 & 60 Cmge, pueden



135.

140,

145,

150.

155,

160.

tener un movimiento de giro rdpido, que alcanza por ejemplo
de 500 & 600 vueltas por minuto, sin al@anBar uns veloci-
dad perifirica excesiva. En dichas condiciones la

accién de la fuerzs centrifuge se hace sentir ya muy

cerca del centro y el material raspante se proyecta por

lag aletas 8 hacia arriba y hacia el exterior. Si se

desea evitar las proyecciones de material raspante en la
zona central inactiva del Util, los nervios 8 pueden
recubrirse por un zombrerete de forma cdénica por

ejemplo. |

Una ventaje importante de esta disposicidn consis-

"te en la distribucién por igual del material raspante

langado por las aletas 1o cual-permite evitar un aflujo
excesivo de materizl raspante hacia las partes del dtil
gue, durante el trabajo, quedan al descubierto por el
borde del cristai y crean asi unas zonas de paso de
menor resisteneia con detrimento de las partes de trabajo
del Util cuya a2limentucidén llega & ser entonces insufi-
cliente,
El cuerpo del pulidor 1 vd dividido en zapatas

de rozamiento 9 por unas ranuras circulares 10 y unas ranu-
ras radiales 1l dispuestas en tresbolillo. De prefe-
rencia, las superficies exteriores de las ranuras 10
vén inclinadas de modo que {avorezcan la progresién del
material ragpante y le vayan conduciendo constantemente
hacia la supsrficie del pulidor en contacto con el vi-

drio. La inclinacidén de dlchas superficies puede ser

congtante o variable, curvdndose entonces las superficies

1@ como se indica en la fig. 1.

La disposicidén del pulidor superior 1t es por



lo general, parecida a la del pulidor inferior, habicndose
designado los elementos correspondientes a los que se
acaban de describir, con las mismas cifras de referencla
provistas del indice t . X1l material raspante que vé

165, saministrando el conducto fijo 4' cae ,en este caso, sobre
un cono 13 que recubre las aletas 8' solidarias de 12
cubeta que proyectan el material raspante hacia el‘
exterior. La accidén de le fuersza centrifuge se ejerce
como en el pulidorrinferiof. .

170, Cuando 1a vglocidad'éngular del pulidor no es
suficiente para que la acéibn de la fuerza centrifugs
sea eflcaz desde la 1}egada del material raspante a la
cavidad central 6 o 6' el impulsor esté/constituido por
uni pieza-independiente montada sobre un manguito girato-

175, rio concénfrico al eje 2 o é' ¥y accionado por una trans-
m;sién muitiplicadora a une velocided angular meyor que la
del pulidor. ILa inqencién tiene as{ aplicacidén a pulido-
res cuyas grandes dimensiones no permiten adoptar gram es
velocidades angulares.

180; La fig. 4 representa une disposicion de esta cla-
se en la que el pulidor inferior vi provisto de un impul-
gor de aletas 14 y fondo cdénico 15 de que es portador
un manguito 16 cuya rotacién es accionada a partir del &rbol
25 por medio de engranajes multiplicadores 17. El material

185, respante que desbordsa por el collar 7 cae sobre la super-
ficie cénica 15 desde donde es proyectado inmediatamente
hacia el exterior d%la cubeta 6 por las aletas 14,

Del mismo modo, el pulidor superior posde un
impulsor de aletés 14* y fondo cénico 15f solidagpio de

190, un mengulto 16% accionzdo por los zngrenajes multiplicadores



200,

205,

210.

220.

17%. El material raspante conducido por el tubo 4' atra-
viesa los agujeros periféricos 18 en la base del tubo

y cas sobre el cono 15' del impulsor cuyas z2letas le
lanzan hucia el .exterior.

En la forma de ejecucidn del invento gque vé
representada en las figuras 5 & 7, la alimentacidn se
divide de modo que solo una parte del material raspante
se vaya suministrando al centro, envidndose otra parte
en puntos mds préximos de 1a periferis del pulidor,

Con dicho cbjeto en el pulidor inferior, el
conducto de entrada 4 v4 perforado con unos orificios
laterzles 19 qua dejan pasar el uaterial respante gue
cae del depdsito 20 sobre el platillo 21 que forma el
fondo del pulidor con =1 que gira, ILa fuerza centrifugs
arrvagtra este material respante por los conductos radiales
22 que desembocan a travdis de unas hendiduras 23 en el
fondo de unas rinuras circulares 10 m&s o menos alejadas
del centro, segun las necesgidades,

Los orificios 19 estdn calibrzdos de modo que
solo pueda tener lugar el paso de una canticad limitada
de materiul raspente, suministrdndose el excesoc por
unes toberas radisles 24 dirigidus a lo largo del fondo
cénico de la cubeta, desde donde el matsrial raspante
vuelve & caer entre las aletas 8, garantizando la
proyeccidn como se¢ ha descrito gnteriormente.

EZn el pulidor superior, el materizl raspunte que
ve suministrando el tubo 4' se distribuye entre una
parte de los orificios perifiricos 26 de donde cae por
el vertcdero 20% sobre =21 platillo gilratorio 21!

perforado con unoz conductos redittles 22v y el orificio
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calibrado 27 de donde cae 8obre el cono 13 que, con las
aletas 8% constituye el impulsor.

s svidente que se puede prever una wlimenta-

&

cidér triple en luger de la slimentacidn doble qus queda
descrita, y que podrdn introducirse otras modificuciones
en los ejemplos dsseritos, sin zalirse por ello del area
de la presente invencidn.

En todos esto: casos, la intervencidén de la fuerze
centrifuga prudenciaimente aplicada,impide la aplice-
cién de una presibn hidrostdtica elevada sobre sl vidrio,
en el sitio de lu cavidad central del util y descaerta
a8l el peligro de flexidén y de rotura de le hoja. Ademds,
la congtruccién del pulidor es sencilla y garantiza un
funcionamiento seguro y eficaz.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como la mznera dé realizarlo en la prdctieca,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas, son susceptibles de modificzciones de detulle,
en cuanto no alteren su prineipio fundamsnial, Tambien
Sse hauce constar que ¢l invento corresponde 4 uns petente
presentaca en Bélgica, con feche 20 de marzo de 1952,
ne 510,099, acogilniose, por lo tanto, & los bensficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, y
siendo lo que constituye la esencia del referido invento,
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn,por 20 afios
en Espafa: "Procedimiento y aparato pars suavizar vidriof;
carxzcterizdndose por lo sigulsnte:

12.= Procedimiento mra suavizur vidrio, mediante

alimentécidn de materizl ruspante = los pulidores, cuya
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superficie de trabajo se divide en zapatas por unas ranuras,
somefiéndose el material raspante a la fuerza cenirifuga,
desde el centro del pulidor hasta su periferia, especial-
mente para el suavizado simultdnso de lug dos superficies
de unz= hoja ds vidricbcontinda, caracterizdndose porgue el
material raspante introducido en el interior dsl pulidor
s¢ dirige por ¢l y se distribuye,desde un punto central
relativemente alejado del plano de trabajo de las zapates,
haciz dicho plano, siguisndo trayectorias inclinadas
que se aproximan progreacivamsnte & la superficie de
trabajo.

éﬁ.: Procedimiento pars suavizar vidrio , mediante
&limentzcidn centrifuga de los pulidores para suavizer,
segun reivindiezcidn 18, caracterizdndose porque el material
raspante se va gulando gegin la trayectoria inclinada a
la vez gue s< implde qus s¢ ponga en contacto con la
hoja de vidrio =n 18 zona central del pulidor.

38.= Procedimiento, segun reivindicaciones 18 o
28, caracterizandose porque el materizl raspante conducido
haecia 2l centro del pulidor es zometido 2111 2 una impul-
gidn centrEfuga veriable con independencis de la velocidad
de rotacidén del pulidor.

42,= Aparato pares la sjecucidn del procedimiento
segun lo especificado en las reivindicaciones 18 o 28,
caracterizado porque 1= cavidad central del pulidor tiene
la forma de una cubetz de rrofundidad miximz en <1 centro
¥ que disminuye progresivamente hzcie la periferiz, abridin-
dose hacia el planoc de trabajo del pulidor y proviste
de aletas que constituyen un impulsor centrifugo y distri-

buidor de muturial raspante, abridndose lm smboogdura del
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conducto de alimentacién de material raspante en la
parte mds profunda de la cubeta,

58.,= Aparato, segin recivindicacion 48, caragteri-
z8do porque lag aletas son solidarias de la cubeta,

68.= Aparato, segun reivindicaciones 48 y 5e,
caracterizédndose porque las aletas vdn cubiertas con un
sombrerste de prefersncia cénico, _

78.= Aparato, segun reivindicacidn 48, carsctori-
zado porgue lé embocadura del conducto central de alimenta-
cién de material raspante vd dividida en una serie de
toberas dirigidas a lo largo del fondo de la cavidad
central,

88.= Aparato, segun una cualquiera de las rei-
vindioaoiones'4!'a 68, caracterizado porque la alimenta-
cién de material raspante se efectus parcialmente por el
centro y parcialmente por unas aberturas que hay practica=
des en la pared del conducto de entrada central por encima
de un dispositivo vertedor desde donde vd cayendo el maférial
raspante sobre un platille giratorio, siendo luego condu-
ocldo por la aceidn de la fuerza centrifuga, a diversos
gitios de la superficie del pulidor.

gc;s Aparato, segun reivindiocaciones 38 y 48,
oaracterizado porque el impulsor se 2cciona por une traens—
misién multiplicadora & una velocldad angular mayor gque
la del pulidor,

102 ,= Procedimiento y apa

st0 pars guavizar

2 por une sgola cara,

Madrid, 17 MAD
1ES GLACERIES DE
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