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MODELO DE UTILIDAD+

Orden n°® 22/11/74
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MAQUINA EMPAQUETADORA DE ENVASES.

Holicilante: D. SALVADOR Y D.ANTONIO SAEZ URREA, de nacionalidad
espafola, residente en Escuelas s/n, - BENIAJAN -

(MURCIA) .

El presente Modelo de Utilidad tiene por obje-
to una mdquina empaquetadora de envases compuestas de dos lineas
una por la qué entran las cajas vacias y salen llenas y otra
que es la encargada de suministrar los envases, ordenarlas e in-

5. troducirlas en las cajas.
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Los envases son suministra&gs en forma
desordenada por el extremo de una cinta transportadora provis-
ta en gran parte de su recorrido de tabiques separadores que
las ordenan en filas y asi pasan a través de una parrilla puen-
te a la éabeza empaquetaduora, la cual al encontrarse completa,
bien por topes o mediante célula fotoeléctrica, y siempre en
el caso de que se haya cerrado el circuito por un segundo tope
que indica la presencia de una caja en posicidén de carga, ac-
ciona un cilindro que hace desplazarse lateralmente a las gquisas

haciendo que los envases caigan por respectivas almenas o celdi

llas sobre la caija.

Las cajas son introducidas en la miquina
en un sentido normal al de las botellas y en un plano inferior,
su transporte dentro de la mdquina se efectua mediante correas
transportadoras con las gque cooperan cilindro locos. Al'llééar
la caja bajo 1la cabezaAempaquetadora, actua sobre un topeque
detiene la caja y abre el circuito de la cabeza de empaquetado
quedando sobre una mesa verticalmente desplazable, que héce
que las almenas entren en la caja cuando se efectua el empaque-|
tado, siendo mandada esta mesa por el tope o célula fotoé&lec-
trica de llenado de la cabeza empaquetadora, poni&ndose otra ve_z
en marcha la caja que sale por el lado opuesto al mismo tiempo
qué es suministrada una nueva caja.

Encima de las correas y cilindros que

transportan las cajas se disponen unas para mantener abierta

la caja, manteniéndose abiertas bajo la cabeza empaquetadora mez
ced a su pison que sujeta la tapa.
Para una mejor comprensifén de la pre-

sente invencidén se hace a continuacién una descripcidén detalla-

da con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1, representa una vista en alza
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do lateral de la miaquina empaquetadora de envasé; éééaﬁﬁia pre-
sente invencidn.

La figura 2, representa una vista.en plan~
ta de la m&quina representada en la figura 1.

La figura 3, representa un alzado frontal
de la m&quina de las figuras 1 y 2.

La fiqura 4, representa una vista en alza-
do de la cabeza empaquetadora.

La figura 5, representa una vista en plan-
ta de la cabeza empaquetadora.

La figura 6, representa un detalle de los
elementos indicadores de que el canal sé.encuentra lleno.

Con referencia a los dibujos puede obser-
varse que la miquina se constituye de una cinta transportadora
sin fin 1 sobre la que se depositan los envases, y éue éresenta
a lo largo de casi tosa su longitud tabique separadores 2 en-
cargados de alinear los envases en filas, llegando asf a la ca
beza empagietadora 3 a través de una parrilla puente 4. La cabe
za empaquetadora se constituye de una rejilla 5, cuyos elementos
sirven de apoyo a los envases evitando su desplazamiento late-
ral unos guias separadores 6 que en su posicidén normal ocupan
como se muestra en 6 una posicibén intermedia entre los elemen-
tos de la rejilla 5, formando las guias un conjunto que puede
ser desplazado lateralmente por el cilindro 7, hasta quedar en
un mismo plano vertical con los elementps de la rejilla 5, impul
sando a los envases a caer por las celdillas o almenas 8 realizi
das de material flexible y que tienen por misidén amortiguar la
caida haciendo que esta se realiceen la posicidn correcta.

Las celdillas 8 se forman mediante elemen=

tos 9, provistos de salientes sensiblemente triangulares 10,

dispuestos en dos sentidos ortogonales con una ligera inclina-
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cidn, atirahtados mediante los tensores 11, de tal forma que
se origina un conjunto de celdillas de forma troncopiramidal
cuadrangular invertida unidas por su base mayor segdn un cierto
nimero de filas y columnas.

Al final de cada fila (figuras 5 y 6) se

dispone un tope 12 giratoriamente montado que al ser accionado

por el primer envase gira ligeramente haciendo que su parte supg

rior 13, pierda su alineacifén permitiendo el paso a un rayo emi
tido por una cé&lula fotoeléctrica 14, de tal forma gue cuando
la totalidad de los canales estdn llenos y se permite el paso
del rayo, la célula fotoeléctrica 14 manda, si el circuito esté
cerrado por la presencia de una caja, la mesa & elevacibn de

la caja y el cilindro que desplaza transversalmente las guias
de la cabeza de empaquetado haciendo que los envases caigan a
la caja.

Las cajas se introducen en sentido normal
al de los envases y en un plano inferior, como puede apreciarse
en las figuras 1 y 3, y son transportadas por las correas 15
y los rodillos locos 16, manteniéndose abierta la caja median-
te las guias 17 que llegan hasta introducirla bajo la cabeza em
paguetadora 3 en la éue la tapa es sujetada en posicidn abierta
por el pison118, siendo detemnida en su avance guando llega al
tope o célula fotoeléctrica 19, quedando encima de la mesa 20.

La cé&lula fotoeléctrica 19 cierra el cir-
cuito superior, tras lo cual una vez completas las filas, puede
la miquina dejar caer los envases en la caja, efectuando al
mismo tiempo la mesa 20 un desplazamiento ascendente de forma qu
las almenas 8 se introducen en la caja amortiguando el golpe,

tras lo cual y volver a su lugar la mesa 20, la caja llena si-

gue su camino sobre las correasy rodillos, saliendo por el lado

opuestg a por el que fue introducida.
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-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como la manera de realizarse en la préctica,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-

5. dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental. Siendo lo que constituye;
la esencia del referido invento y por lo que se solicita un
Modelo de Utilidad por 20 afios, sobre: MAQUINA EMPAQUETADORA DE
ENVASES; caracterizédndose por lo siguiente:
10. l.- Maquina empaquetadora de envases, ca-
racterizada porque se constituye de una cinta transportadora si
\ fin a la gque llegan los envases y desde la que son suministrado
ordenadamente por medio de tabiques separadores y a través de
una parrilla puente a la cabeza emiquetadora donde se dis-

15, pone de un tope en cada fila que indica que esta se encuentra
. completa, mand&ndose, cuando todas las filas estin completas
una seflal para elevar la mesa sobre la que se encuentra la caja
en la gue vana ser iﬁtroducidos los envases y otra para accionar
un cilindro que desplaza lateralmente las guias haciendo que
20. los envases caigan a través de sendas celdillas troncopiramidéle
de caras flexibles que amortiguan el golpe, siendo transportada
la 'caja mediante corréas sin fin que cooperan con cilindros lo-
cos segn una linea normal a la de los envases y dispuesta en u+
plano inferior hasta llegar a un tope que detiene su marcha y
25, que cierra el circuito superior para permitir la caida deilos
envases, para lo cual la mesa es elevada introduci&ndose las al
menas en la caja, volviendo a surposicién inicial la mesa una véz

cargada la caja que continua su camino sobre las correas trans-

portadoras y los rodillos saliendo por el lado opuesto.

30, 2.- M&aquina, segdn la reivindicacién 1,
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caracterizada porgque se disponen guias para mantener las tapas
de la caja abierta ates de llegar bajo la cabeza de carga, cuan
do se encuentra dispuesta para recibir los envases.

3.- M4quina, segln la reivindicacién 1,
caracterizada porque el tope que detiene la caja en su posi-
¢cibén de carga est8 constituido por una célula fotoel&ectrica.

4.- M&quina, segln la reivindicacién 1,
caracterizéda porque al actuar los envases sobre el tope fin de
carrera que indica que la fila esta llena, estos giran ligera-
mente desplazando una parte plana dispuesta en su parte supe
rior y que se encuentra en posicibn de interceptar el rayo de
una célula fotoeléctrica.

5.- Maquina empaquetadora de envases, tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria
e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de seis hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

SALVADOR ANTONIO SAEZ URREA.

« GOEZ ACEZD Y muB
B p. Firmado: L, Gacta Fer
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