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El objeto del presente invento se refiere & un proce-
dimientoc y medios correspondientes para la fabricacién de
conductos de aire.

Ios conductos de aire o tubos de ventilacién general-
mente usados ée coﬁponan de tubos de hierro galvanizeado de
250 a 700 mm ¢y 2 m de longitud, que se unen entre sf medi-
ante collarines de junta. Estos tubos son relativamente cos-
tosos, poco manejables en el trangporte y en el mpntaje bajo
tierra.

Se ha intentadd, para facilitar el transgporte del mon-
taje, construir los conductos de aire de materiales textiles
plegables, por ejemplo tejidos de celulosa. Pero los conduc-
tos de celulosa o0 de otros tejidos no se han acreditado en

le préctica a causa de su gran permeabilided., Por eso en los

" extremos de largas conducciones de chapa se han dispuesto &

veces conductos de aire hschos de loma impregnada, pues pusden
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retrotraerse con relativa facilidad cuendo se tiran em el
tajo. A causa de la aspereza de la lona y de la mayor resis-
tencia al aire por ello originads, solo se prestan para tra-
yectos cortos. En principio de todos los conductos de tejidos
tapados o descubiertos hay que decir que se pudren aantes de
tiempo, pues en los tubos de aire con el constante cambio
entre calor y frio es inevitable que se formen condensados
que destruyen los tejidos, principalmente por las costuras.
Ademds el tejido es por sf mismo muchas veces combustible de
suerte que los conductos de ventilacién solo pueden tenderse
en trayeetos cortos. |

El conducto de aire seglin el invento estd exento de
estos inconvenientes. Se_compone de hojas de sustancia arti-
ficial carentes de tejidos, por ejemplo de hojas de poliamids,
cloruro polivinflieo y otros cloruros vinflicos FVC-, de ure-
tano, silicon u otras sustancias artificiales dificilmente
inflamables, las cuales empleando calor ean la costura de sola-
pado pueden pegarse entre si paia formar un tubo sin costura
scldable ¢ mediante tires pegadas entre s{ y con los cuerpos
para mentener el difmetro, como anillos o espirales de alambre,
anillos de sustancia artificial o similares, empleando calor
¢ tiras de pegemento sin costura de pespunte ni otra, inalte-
rables & la corrosidn y sin afectar desfavorablemente la pared
interior lisa,

Para soldar hojas de sustancia artificial exentas de
tejido, flexibles y termopldsticas & lo largo de su costura
longitudinal y para sujetar en ellas los mantenedores del did-
metro, ademfs de emplear calor, es posible también pegar tiras
pegamentosas que sostengan anillos de suspensién, genchos u
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otros dispositivos aprisionadores que pemiﬁan sujetar los

L
W
[}

tubos sin disponer mentenedores del didmetro, por ejemplo
en cables tensores.

Las ventajas conseguidas por el invento se han de ver
principalmente en gue de hojas de sustancila artificisal exen-
tes de tejido, brillantes como un espejo y flexibles, se fa-
bricen tuberias de condunccién de aire estancas, que en estado
plegado y con poco pesc pueden transportarse., Junto con la
ventaja de la peguefi& resistencia al sire a ceusa de la lisu-
ra de lae paredes y de la unidn hermética de los trozos de
tubo y con la posibilidad de sujetar los mantenedores del dié-
metro sobre el masnto exterior sin interrumpir la pared inte-
rior lisa se obtienem las ventajas de una elevada resistencia
a la rotura al caer sobre piedra y la de la insensibilida.d
completa contra la humedad y la de su fabricacién mls econdmi-
ca, Los tubos pueden fabricarse con éualquier didmetroc y lon-
gitﬁd. A lea distancia de un metro aproximadamente pueden colo-
carse por ejemplo exteriormente espirales de alambre o anillos
de alambre de acero de 2 mm de egpesor, por ejemplo soldéndolos
o pegfndolos, los cuales mantengan el difmetro del tubo de
aire afn con depresidén dentro del tubo o sea al emplear el
conducto como conducto de aspiracidn, Los anillos ofrecen al
mismo tiempo la posibilidad de sostener mecaniasmos de suspen—
sién para colgar los tubos de aire. El llevar estos tubos con
cualguier éngulos, incluso en fagulo recto, puede realizarse

sin dificultad. El conducto de aire segdn el invento se fabri-

ca preferentemente en larges de 4 metros. La unién de los tro-

zos de tubc puede realizarse mediante un enillo con cierre de
tensor, encajado en el extremo scbre un engrosamiento anular

del mismo tubo.
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No es absolutamente necesaric emplear en forma de hojas
para fabricar los conductos de sustancias artificiales termo-
plésticas que pueden unirse entre si mediante calor. Pueden
también emplearse hojas de sustancias artificiales, cuyos bor-

80 des longitudinales se unan entre sf mediante pegamentos o ti-
ras pegamentosas y en cuyos extremos puedan encajarse piezas
tubulares sobre las que se aprietan firmemente los extremos
de los tubos. | _

Existe también la posibilidad de fabricar los tubos sin

85 costura de sustancia artificial, por proyeccién o también
prensarlos en un molde, por ejemplo por el método de la prensa
de corddn y soldsr sobre estos tubos sin costura mantenedores
del didmetro o pegarlos mediante tiras pegamentosas. Entomces
se pueden también inyectar inserciones de refuerzo, por ejem—

90 plo portetejidos fimos y se pueden superponer varias ospae de
tejido cuyos hilos de trams y urdimbre se extiendan en diver-
sas direcciones para aunentar la resistencia a la roturs, pues
los tubos de sqetancia artificial proyectados o preﬁsados ain
‘costura son por regla general poco resistentes al desgarre si

95 no lleven vehfculos textiles. A pesar de ello el cuerpo del
tubo puede ser flexible y sin peligro de putrefaccién.

s s A

El conducto de aire segin el invento recibe preferente-
mente en la pared exterior tubular anotaciones especificas, lo
més posible que sefielen la longitud, por ejemplo impresiones

100 en direccidén del eje longitudinal del tubo. De este modo se
hacen visibles las torsiones de los tubos, que al tender los
distintos trozos se presentan y que pueden conducir & la forma-
cifn de torbellinos de aire que consumen energfa. Principalmen-
te en los codos tienen importancia estas anotaciones para deter-

105 minar la marcha del codo en direccién del eje longitudinsal.



110

115

120

125

130

135

Otra caracteristica del invento se encuentra en la con-
formacién muy conveniente de la unidrn de dos trozos de tube
unidocs a tope j_nediaute un anillo tensor abierte por un lado,
el cual se coloca alrededor de los mantienerfametros sujetos
en los extremos del tubeo por arrolladeo y soldadura o pegeado,

y del cual agarra un extremo en una cremallera del otro ex-
tremo y mediante 4sta se aprieta tan fuertemente que se ob-
tiene la unién de los trogos de tubo. _

Segiin otra unidén sencillisime pueden embutirse en los .
extremos de los trozos de tubo anillos de alambre de acerc
muelleantes por abatimiento del meterial, por ejemple puedem
soldarse, pegarse o inyectarse. En los dos extremos de los :
trozos se disponen anillos elésticos de tal didmetre gque por !
compresién eldstica ovalede del anillo momenténeamente més
pequefioc se puede encajar este ltimo en el enilloc més grande
del trozo vecino y apoyarse lusgo eldsticamente contra el
manto interior del material flexible y extablecer de este
modo wna unién herm§tiea al egua. Esta unién es tan resisten-
te gque en trozos de conmducto empalmados de este modec se pue-
den colgar varios hombres sin que sean capaces de desempalmer
los trozos. 7

. El invento tiene también por objeto un procedimiemto
para la fabricacidén de conductos de aspiracién de materisl
flexible, preferentemente de hoj as PVC o de otras sustancias
artificleles y consiste eﬁ que un tubo de material flexible,
por ejemplo de hoja artificisl, se mete sobre un cilindroc y
sobre el manto de 1a hoja se asplican anillos de alambre, por
ejemplo wna espiral de alambre, y estos anillos se unen entre
s{ en otra operacidn con el material flexible, preferentemente

mediante wna tira del mismo materisl, empleando calor o &pli-
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cando otros medios de unién, preferentemente se sueldan em~
pleando corrientes de alta frecuencia,

‘ El procedimiento permite también ejecutarse .de modo
que sobre un cilindro se meta un tubo de material artificial
flexible, sobre el tubo se arrolle une espiral de alambre
¥ luego sobre esta espiral de alambre se encaje otro segundo

tubo flexible, Este segundo tubc se suelda con el primero o

~se pege por adhesidn preferentemente em la zona de la espiral

de alambre, empleando calor, por ejemplo corrientes eléctri-
cas de alta frecuemcla, El primero y el segundo tubc o0 en
lugar de éste Wltimo, solo tiras de sujecién, pueden también
producirse por proyeccidn.

En luger de meter sobre un cilindro tubos flexibles
acabados, pueden tembién soldarse en tubos sobre el cilindro
las partes del tubo o© inyectarse o proyectarse o prensarse,
de suerte que no es necesario partir de tubos ya aéabados de
meterial artificial em el método descrito, sino gue bastan
hojas o polvos sueltos de sustancia artificiai.

Gracias al iﬁvento se fabrican conductos de aire.her-
méticos para le conduccién de aire en minas, de lfguidos,
mediog calentadores o similares, los cuales, pueden plegarse
en el transporte y embalarse em pequefifsimo espacio y tenderse
de modo sencillfsimo como conductos de aspiraciénm e impulsidm,

cuya pared interior permenece brillaﬁte como un espejo sin

impedimento alguno para el medio tramsportado.

Ademés el conducto hecho por presidém o proyeccidn o
mediante hojas segdn el invento, navsolo es dificilmente in-
flsmeble, sino que también puede estirarse con grandfsime
fuerza y tenderse asi iigidamsnte como un conducto met-dlico,

sin perder pbr ello la véntaja de poderse plegar en el trams—

PR
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porte y curvarse cuando convenga.

Segtin el invento es también posible formar el cuerpo
del tubo de la conduccién de dos partes de manto, de las que
el manto interior se forme de material artifieisl, por ejem-
plo de un tubo de sustancia artificial proyéctado o inyecta-
do sin costura o prensados sin costura o pegados sin costura,
o de un tubo de sustencia artificial fabricado de hojas o
de un tejido cubierto mediante sustancias artificiales, mien-
tras que el manto exterior puede ser de metal, como aluminig,
o también de sustancia artificiasl. Entre los dos mantos del
conducto se prevé preferentemente un espacio intermedio, que
actis por ejemplo como cémara de aire pars aislamiento del
conducto interior y asf impide que los medios conduéidos en
dicho conducto alcancenr la températura del conducto exterior.
Preferentemente el mamnto exterior se ahueca o sopls,

En el dibujo se ilustra como ejemplo esquemdtico un
conducto de aire fabricado por el procedimiemto del invento,
pressentando

La figura 1 una vista de frente de una suspensién de
trozos de conducto hecho de trozos tubulares flexibles con
dispositivo tensor, en un pozo;

La figura 2 la vista de frente de un anillo temsor en
posicidn cerrada.

La figura 3 unsa vista lateral de un anillo tensor

~ ablerto;

Lea figurs 4 la planta de los ojetes abatibles en el
anillo tenmsor,

Ia figura 5 una sujecidn de un anillo mantieneridmetro
con dispositivo de suspensién en seccién, en el tubo flexible
de 1la conduccidn y con sefiales longitudinales;
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La figurs 6 un conducto de aspiracidén con mantienerid-
metros en forma espiral y

Ls figurav7 un tubo aislador.

Una hoja de sustancia artificial, por ejemplo una hoja
de clorurc p@livinilico, se suelds o0 pega en la costura lon-
gitudinal con lo que se forma un tubo flexible 1. A ciertas
dietanciae se sujetan en la pared exterior del tubo anillos ‘
de acero 8 que sirven de mentieneridmetros, Los anillos 8 §
estén envueltos por sustancias artificial 20 y protegidos de
1a corrosién mediasnte una sustancia artificial emvolvente ¥
unidos por otro lado en el manto exterior con el material 1
del tubo en toda su superficie de spoyo por aplicacidén de
calor, por ejemplo por soldadura o proyeccidén, de suerte que
el conducto por el maento interior mo presente resaltes ni de~.
presiones que dificultean la corriente de aire. Los mantiene-
ridmetros 20 lleven en su periferia anillos de suspensién 21
que inalterables a la corrosidn se hacen de anillos de acero
envueltos por sustancia artificial. Al extremo de cada trozo
de tubo se sueldan anillos de acero envolviéndolos en el me-
terial. Los anillos se meten en anillos tensores 25 abiertos
por un lado en los puntos de unidn de los trozos y esto de
modo gue se cojan por un anillo tensor dos anillos contiguos ;
de unidn a tope. El anillo temsor abraza a los anillos de %
unidén, y como puede deducirse de la figura 3 'est{ por unm extre--i
mo ﬁrovisto de una serie de dientes 26 y por el otro extremo, ,
de una palanca articuléda de cierre 27, la cual excéntricamente i
al eje de oscilacidn lleva articulada una palanca de tiroc 28
con eje de sostén 29 enganchable en una cremal;era 10, gracias
a lo cual, desplazando a la palancea 27, puede apretarse el

anillo tensor. Ya se conocen anillos tensores igusles o anélggosﬁ
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y no pertenecen al ‘invento. El anillo tensor lleva ademds
ganchos o anillas abatibles 11, que pueden sujetarse en

cables. ,
Cuando los conductos de aire se suspenden verticalmente,

se tensan o sujetan cables de alambre 12 y 13. Alrededor de
estos cables de alambre se colocar las anillas 11 y luego se
sujetan los trozos de conducto y se anclen en el cable median-
te genchos de cable; de suerte que el conducto guede suspendidog
en estado sujeto o tensado (véase figura 1). lEn el tendido
horizontal segén la figura 6 los conductos se suspenden median-
te los anillos 21 y los medios de tiro 14, También aquf las

anillas 11 pueden servir de mecanismos tensores, siendo posi-

ble tambiém temsar el cuerpc 1 del conducto, También pueden
emplearse carriles longitudinales u otros soportes longitudina-
les.

Cuando se trata de conductos de aspiracién sometidos

& wna succidén puede preverse una espiral 15 que se fija en el

‘manto exterior del mismo modo que los mantieneridmetros por

medio de tiras.
En la figura 5 se ilustra agrandada una parte de un con~

ducto 1 con anillos de &cero 8 como mantiemeriémetro; una tire

-de pegamento 20 y con anillas de suspensién 21 de acerc y con

su envoltura 22 de sustancia artificial.

Le figura 6 presenta un conducto de aspiracién, en el
qua se coloc& por fuera sobre el cuerpo tubiforme 1 de material
artificial, un alambre en forma espirsl y mediante tiras 20
pegamentosas se une con el cuerpo 1, de suerte gue se mantengs
el didmetro del tubo a¥n en le aspiracidn. Ea el anillo espiral
se prevén pequeﬁﬁs anillos de suspengidn 21, los cusles permiten

colgar el conducto mediante un medio de tiro 14,
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La figurs 7 indica gue sobre el manto 1 del tubo interior

se colocan mentieneridmetros en forma de anillos 8 o de espi-
rales de alambre 15 y ademfs el tubo lleva uam segmdo manto
23 que llega hasta la zona de los extremos de los trozos de

conducto interior. El conducto interior lleva agujeros 22 ez

la zona del conducto exterior, con los cuales se insufla el

- comducto exterior 1. Los agujeros permiten tambiée un cambio

constente de aire, pues se encuentran en los dos extremos
del conducto exterior. El mento aislador solo se.interrumpe
en la zona de los medios de unidn de los trozcs, pues en es—

tos puntos los ﬁedios de unién constituyen el aislamiento.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn :

1.) - PROCEDIMIENTO Y MEDIOS CORRESPONDIENTES PARA
LA FABRICACION DE CONDUCTOS DE AIRE, caracterizados porgue
el cuerpo del conducto se hace de un material artificial
moldesdo en un tubo mediante presidm, calor o pegamemto sin
pespuntes y el cusal preferentemente lleva en su manto exte-
rior medios para mentener el didmetro.

‘2.) = Procedimiento y medios segim lo reivindicado
en el punto 1, caracterizados porque el cuerpo del conq.uctd
gse forma de h&jas de sustancia artificlial sin tejido por
unién de costuras longitudinales mediante calor o tires pe-
gadas y en su manto exterior se sujetam mantieneriémetros.

3.) - Procedimiento y medios segin lo reivindicado

en los puntos 1 y 2, caracterizedos porgque el cuerpo del
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conducto se forma de tubos flexibles de material artificial
hechos sin costura por el método de proyeccién o de prensa
de corddn y en el manto exterior de las paredes del tubo se
embuten inserciones reforzadoras, preferentemente mantiene-
ridmetros.

4,.) - Procedimiento y medios segiin lo reivindicado
en los puntos 1 a 3, caracterizados porque el cuerpo del
conducto se forma de hojas de sustancia artificial, cuyos
bordes longitudinales se pegan entre s{ y las tiras de pega-
do sirven tambiém para sujetar mentiemeridmetros y mecanismos
de suspensién.

5.) — Procedimiento y medios segin lo reivindicado
en los puntos 1 & 4, caracterizados porgue el caerpo se forms
de un matdrial proyectado sin costura en forma de tubo o
prensado en un molde sin costura en forma de tubo flexible
y el tubo flexible as{ producido presenta uma o varias'cqpas
de tejido u otras inserciones que se proyectan o se recubren
de una hoja.

6.) ~ Procedimiento y medios seg¥n lo reivindicado
err los ﬁuntos'l & 5, caracterizados porque en 108 extremos
del tubo flexible se prevén anillos de refuerzo.

7.) - Procedimiento y‘medioé segin lo reivindicado
en los puntos 1 & 6, caracterizados porque las boquillas del
tubo flexible se umnemn entre sf mediante un cierre tensor
suprimible abiexrto por un lado.

8.) = Procedimiento y medios segn lo reivindicado
en los puntos 1 & 7, caracterizado§ porgue los mecanismos
para mantener el didmetro se componen de anillos metflicos

envueltos preferentemente de sastancia ertificial y fijos en
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la pared exterior del tubo y los cuales llevan también meca-
nismos de suspensién, por ejemplo anillos, anillés rebatibles,
dispositivos de agarre y similares, también com envolturs.
de sustancia artificial.

9.) — Procedimiento y medios segin lo reivindicado
en los puntos 1 a 8, caracterizados porque los refuerzos
existentes en los extremos del tabo se rewnen em un amillo

tensor para formar una unidén suprimibles de los trozos tubu-

lares y se unen herméticamente entre si mediante lafias em

las guias del anillo tensor.

10.) — Procedimiento y medios segin lo reivindicado
en los puntos 1 a 9, éar&cterizados porque en el punto de
su separacién se prevé por un lado una serie de dientes y
por otro una palanca oscilante con otra palanca de tiro ar-

ticulada excéntricamente respecto al eje de oscilacidn y el

extremo libre de la palanca de oscilacién puede meterse a

través de un eje en los huecos de los diemtes.

11.) - Proéedimipnto y medios segdn lo reivindicade en
uno ¢ varios de los puntos precedentes, caracterizados poxr
anoctaciones o sefiales longitudinales aplicadas en la pared
exterior del tubo, como impresiones en direccién del eje
longitudinal del tubo para hacer visibles las torsiones del
tubo.

12.) - Procedimiento y medios segdn lo reivindicado ean
los puntos 1 a 11, caracterizados porque ua tubo de sustancia
artificial lleva sobre su manto exterior a cierta distamcia
otro segundo manto. _

13.) - Procedimiento y medios segin lo reivindicado en
los puntos 1 a 12, caracterizados porgue el tubo exterior

se fija herméticamente en la zona de los extremos del tubo

i
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interior y este tubo interior presenta perforaciones para
la evacuacidn del aire del tubo exterior. .

14.) - Procedimiento y medios correspondientes para
la fabricacién de conductos de aire segin lo reivindiecado
en los puntos 1 a 12, caracterizados porque hojas de sustan-
cia artificisal fleiible se susldan 0 pegan en un tubo a lo
largo de su costura longitudinal y luego tanto en los extre-
mos del tubo se ’unen mediante calor con la pared exterior
del miemo tubo los mecanismos para mantener el difmetro y
los anillos necesarios pars la unién por los extremos.

15.) - Procedimiento segfin lo reivindicado en el
punto 14, caracterizedo porque los anillos de refuerzo exis-
tentes en los extremos del tubo se envuelvenr con estos exire-
mos y aplicando calor o pegamento, se unem con la pared del
tubo.

16.) - Procedimiento segdn lo reivindicado en los
puntos 1 & 14, caracterizado porgue los trozos. tubulares se
sujetan entre medios de traccidén paralelos, por ejemplo ca-
bles tensores, y luego se unen con estos Hdltimos.

17.) - Procedimiemto segin lo reiwindicado en los’
puntos 14 & 16, caracterizedo porque en cada extremo de los
trozos tubulares se fijam anillos de distinto diémetrd, al
unir los tubos se encajan los anillos de mayor didmetro me-
diante compresidén eléstice en los anillos de menor didmetro
y despu’es los tubos enchufados se estiran de modo gue los
anillos eacaj adbs se apoyem contra el manto interior del
material del tubo y contra los anillos mayores.

18.) - Procedimiemto segin lo reivindicado en los

puntos 14 a 17, caracterizado porgue las paredes hechas de -
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37 hojas de sustancia artificial se refuerzan.mediante aplica-~

ciones textiles o de alambre, por ejemplo aplicando sobre
las hojas tejidos o hilos de alambre y metiendo o proyectan-
do sobre estos Yltimos un tubo flexible.,

19.) - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto

375 18, caracterizado porque se disponen superpuestas varias
capas de tejidos cuyos hilos de urdimbre y de trama se diri-
gen en direcciones diversas y se wmen con ei material del
@ubo.

20.) - Procedimiento segin lo reivindicado en los pun-

380 tos 1 a 18, caracterizado porgue las espirales dispuestas
en el manto exterior del tubo se conforman por sus extremos
en anillos cerrados y se unen firmemente con el cuerpo flexi-
ble del tube de sustancis artificial, preferentemente se
sueldan con &€l por aplicacidén de calor.

285 21.) - Procedimiento segdn lo reivindicado en los pun-
tos 14 .y 15, caracterizado porgque un conducto interior hecho
de sustancig artificial, por ejemplo de un tubo flexible in-
terior proyectado o prens&fo o soldado sin costura, y un
tubo flexible exterior de mayor diémetro se unen entre si

390 por los bordee en la proximided de los medios de unidn de los

| trozos tubulares, mediante soldadura, pegado o por aplicacién

de anillos aprisionadores y en el conducto interior se dispo-
nen en la zona del condneto exterior perforaciones para inflar
este conducto edterior.

395 22.) - PROCEDIMIENTO Y MEDIOS CORRESPOSDIEVTES PARA LA
FABRICACION DE CONDUCTOS DE AIRE.

| Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de quinee héojas escritas a médquina por
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ua gola cara y de dos léminas de dibujos .-

Msdrid, /Gde Merzo de 1.953.
ANTONID FERNANDEZ PASCUA:
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