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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por  V E I N T E  anos

en E sp añ a , a  f a v o r  de D n .Jo só  PLAZA PEDRAZ, de n a c io n a lid a d  

e sp a ñ o la , d o m ic ilia d o  en M a d r id ,c a l le  Lon bia 5 , que ha de 

r e c a e r  so b r e  ""PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA MASA O 

CONGLOMERADO DE YESO 0 ESCAYOLA, COLA,AGENTES MODIFICADO­

RES Y PICADURAS DE PRODUCTOS FIEROSOS,PARA USOS INDUSTRIA­

L E S "" .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E s co n o c id a  l a  innum erable a p lo c a c ió n  d e l  y e so  y l a  

e s c a y o la , t a n t o  p ara  ornam entación  y  e s c u l t u r a  como p a r a  

m o ld e s ,ta x id e r m ia  e t c .y  aun p a ra  a lg u n a s  a p l ic a c io n e s  en 

ju g u e t e r ía  u  o t r a s  in d u s t r i a s  p o r  l a  f a c i l i d a d  que p a ra  

t r a b a j a r  o fre c e n  a q u e l lo s  p ro d u c to s  d ad as s u s  c u a l id a d e s  

c a r a c t e r í s t i c a s  de f r a f u a r  fá c i lm e n te  y en d u re ce rse  a l  con­

t a c t o  d e l ag u a  y m antenerse e n d u re c id o s in d e fin id a m e n te .

P ero  un l im i t e  a  su  m ú lt ip le  a p l i c a c ió n  ha s id o  siem pre 

su  e a r a c t e r  de f a g i l id a d ,u n a  vez  e n d u re c id o ,q u e  se  ha in ­

te n tad o  r e d u c i r  p o r d iv e r s o s  p ro c e d im ie n to s ,p r in c ip a lm e n ­

te  h ac ien d o  s u  amasado o m ezcla p a r a  e l  f ra g u a d o  con a cu as
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en qu.e p rev iam en te  ha s id o  d i s u e l t a  o o la ,e n  c a l i e n t e  o f r i ó  

como son  l o s  co n o cid o s e s tu c o s  de e s c u l t o r e s  y d e c o ra d o r e s .

A sim ism o,h a l im ita d o  su  u so  su. r e l a t i v a  r e s i s t e n c i a  que 

se  ha t r a t a d o  de aum entar por medio de d i s t i n t o s  p ro d u c to s  

qu ím icos cono e l  d i e ro  ..ato  de p o ta sa ,a lu m b r e , ó x id o  de c in c ,  

e tc .o o n  mayor o menor e f i c a c i a .

A h o ra ,b ie n , s i  combinamos en adecuada c a n t id a d ,se g ú n  lo s  

u so s  que se  vaya a  dar a  l a  m asa o b te n id a ,y e so  o e sc a y o la  

con una d is o lu c ió n  en agua de c o la  de c a s e ín a  u  o tr a  c o la  

f r ía ,a lu m b r e  o c u a lq u ie r  o tr o  ag e n te  m o d if ic a d o r  y ,p r e v ia ­

m ente, a  a q u e l lo s  hemos m ezclado con p ic a d u r a s  menudas de 

t r a p o s ,e s p a r t o ,p a p e l ,p a  j a  o c u a lq u ie r  m a te r ia  f i b r o s a , f o r ­

maremos un conglom erado o masa q u e ,s in  p e r í e r  l a s  c a r a c t e ­

r í s t i c a s  de f a c i l i d a d  que p a ra  t r a b a j a r l o s  t ie n e n  a q u e l lo s ,  

con una re d u c c ió n  a l  mínimo de su  f r a g i l i d a d , l e s  a v e n ta ja ­

r á  en su  d u rac ió n ,ú n a  vez hecho e l  fragu ad o ,com o  asim ism o 

en su  p o s t e r i o r  m an ip u lac ión  y s e  p o d rá  ex ten d er  su  a p l i c a ­

c ió n  en a d o r n o s , ju g u e t e r ía  y o t r a s  i n d u s t r i a s ,  a  muchas co ­

s a s  que en l a  a c tu a l id a d  se  f a b r ic a n  de ca lam in a  o m adera, 

p ro d u c to s  mucho más c o s to s o s  y ce  más d i f í c i l  m ecan izac ión  

o e la b o r a c ió n .

A sim ism o,en  l a  masa a s í  fo rm ad a,en  e l  momento de su  mol­

d e o ,p o r  l o s  p ro ced im ien to s c o n o c id o s ,in te r io r m e n te  metemos 

v a r i l l a s  m e tá l ic a s  o de m ad era ,a lam b re  o cu erda de mayor o 

menor c a p a c id a d  de r e s i s t e n c i a , s e g ú n  l a  a p l i c a c ió n  que se  

vaya a aar,aum en tarem os á s t a  r e s i s t e n c i a  y podremos em plear 

l a  masa a conglom erado en lo n g itu d e s  y fo rm as v a r i a b l e s ,p a ­

r a  f a b r i c a r  o b je to s  que ac tu a lm en te  no se  hacen de y eso  o 

e s c a y o la  por l a  in ad e cu ac ió n  de e s t o s  p ro d u c to s  dada su  f r a ­

g i l i d a d ,  t a l  es como a p l iq u e s , l a m p a r a s ,a s a s  de moderada r e s i s -50



55 .

60 .

65 .

7o .

7 5 .

80,

-  t r e s  -
CENlMíOüT

t e n c ia  e t c . e t c .

PROCESO DE FABRICACION.

08296
Co;iO ejem plo  e x p l i c a t iv o ,p e r o  de n ingún  mono l im i t a t iv o  

d e l  p ro ce so  de e s t a s  a p l ic a c io n e s  c i t a d a s  que pueden s e r  ob­

j e t o  de e s t a  p a te n te ,  se  c i t a n  l a s  o p e rac io n e s  que s ig u e n :

A . -P re p a ra c ió n  de l a s  p ic a d u r a s  c i t a d a s  de t r a p o s ,e s p a r ­

to  u  o t r o s  p ro d u c to s  f i b r o s o s  b ie n  de modo manual o 

m ecán ico .

B . -P re p a ra c ió n  de m oldes de m a d e r a ,g e la t in a  u o tr a  m ate­

r i a  a p l i c a b l e .

C . -M ezcla  en se c o  de l a  p re p a r a c ió n  A .)  con e l  yeso  o l a

e sc a y o la  en form a l o  más un iform e p o s ib le  en to d a s  s u s  

p a r t e s .

D . - D iso lu c ió n  en agu a  de l a  c o la  y l o s  p ro d u c to s  qu ím icos

como a g e n te s  m o d if ic a d o r e s .

E .  - B a t id o  de l a s  p a r t e s  C ,)  y  D .) por p ro ce d im ie n to s  manua­

l e s  o m e c á n ic o s ,h a s ta  su punto ad ecu ado  p a ra  e l  f r a g u a ­

do de l a  m e zc la .

F .  -V e r t id o  de l a  m asa en l o s  m oldes p e p arad o s B . )

G . -Secad o  de l o s  o b je to s  m oldeados una vez sa c a d o s  de lo s

m oldes, en hornos o m u fla s  a  90 /1 0 0  g rad o s  c e n t íg r a d o s .

H . -M ecan izae ión  adecuada p a ra  e l  aco p lam ien to  de l a s  d i s ­

t i n t a s  p a r t e s  m oldeadas cuando lo s  o b je to s  f a b r ic a d o s  

se a n  de d o s  o mas p i e z a s ,o  p a ra  s u  u so  en e l  m ercado.

I .  -P u lim e n to ,p in ta d o  y c u a lq u ie r a  o t r a  o p e rac ió n  complemen­

t a r i a  p a ra  d ar  v i s t o s id a d  y p r e se n ta c ió n  a l o s  o b je t o s .

Resum iento l a  d e s c r ip c ió n  que an teced e  se  pueden 

c o n s id e r a r  som eram ente l a s  v e n t a ja s  s i g u ie n t e s  en e l  invento  

que se  t r a t a  de p p te n ta 2r:

1 . A provech am ien to  de r e s id u o s  de t r a p o s ,e s p a r t o ,p a p e l ,y  o t r a s
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m a te r ia s  f i b r o s a s  ah ora de ín fim a  u t i l i z a c i ó n .

2 .  )Mayor a p l i c a c ió n  de p ro d u c to s  b a r a t o s  como e l  y e so  y l a  e s ­

c a y o la  p ara  c o s a s  que ac tu a lm en te  s e  hacen con m a te r ia s  de mas 

a l t o  p r e c io .

3 .  )F a b r io a c ió n  mas r á p id a  de o b je to s  que puedan  h a c e r se  y ah ora 

se  hacen de o t r a s  m a te r ia s  como c a la m in a ,m a d e r a ,e tc .

4 .  )R educción  de l o s  c o s t e s  de l o s  mismos por razó n  de economía

en l a  mano de obra y por mayor b a r a tu r a  en l o s  componentes de 

e s t e  conglom erado.

D e s c r it a  l a  in v en c ió n  con s u f i c i e n t e  c l a r id a d , s e  hace cons 

t a r  que á s t a  r e c a e  so b re  e l  s is te m a  p e r fe c c io n a d o  de a p l i c a ­

c ió n  de m a te r ia s  f i b r o s a s  en com binación  con d i s t i n t a s  argam a­

s a s  pudiendo s e r  e s t a s  u n as u  o t r a s  y s u s c e p t ib l e s  de v a r i a ­

c ió n  su s  c a n t id a d e s  de a q u e l la s  y e s t a s , a s i  como l a s  m a te r ia s  

ag lo m e ran te s  y a g e n te s  m o d if ic a d o re s  y , en g e n e r a l .e n  cuanto  

no a l t e r e ,c a m b ie  o m od ifiq u e  e l  p ro ced im ien to  de o b ten ció n  

d e l  conglom erado cuya p a te n te  se s o l ic i t a ,t o m á n d o s e  lo  d e s c r i ­

to  siem pre en se n tid o  am plio  y no l i m i t a t i v o .

E l p e t i c io n a r io  se  re se r v a ,a s im ism o , e l  derecho a  o b te ­

n er l o s  o p ortu n os r e g i s t r o s  com plem en tario s ( c e r t i f i c a d o s  de 

a d ic ió n ) ,  p o r  l o s  p e r fe c c io n a m ie n to s  o com plem entos que l a  

p r á c t i c a , l a  f a b r ic a c ió n  o e l  u so  d e l  in v en to  p u d ie ran  a c o n s e ja r  

l e .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  se  ó s t a  p a te n te  de in v e n c ió n ,p a ­

r a  todo  e l  t e r r i t o r i o  e s p a ñ o l , l a s  s i g u i e n t e s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 & .-p ro ced im ien to  de o b ten ció n  de una m asa o conglom erado



í

l i o .

115.

1 2 0 .

3

y
,125.-

Ig O

135+

139 .

-  cinco -

208296
de yeso o escayola, cola,agen tes mo dificadores y picaduras 

de productos fibrosos,para usos industriales, caracterizado  

por que consiste esencialmente en obtener una masa de acuerdo 

con la s  siguientes proporciones de.productos químicos como 

agentes modificadores;

Yeso o escayola.. . . . . . . . .

Cola de caseín a.. . . . . . . . .

Agu-a.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Productos fibrosos............ . . . . . . . . . . .  2 %

Proteínas-Alumbre e t c . . . .

T o t a l . . . . . . .......... 100 %

28.-Procedimiento para obtención de una masa o conglome­

rado de yeso o escayola,cola,agentes modificadores y picadu­

ras de produc os fibrosos,para usos in d u stria le s,ca ra cte ri­

zado por que para mayor consistencia de l a  masa asf obtenida 

se ha previsto en e l  momento de su molde o, intercalar un a l ­

ma metálica,madera o cuerda.

gs.-Procedimiento de Obtención de ma masa o conglomerada 

de yeso o escayola,cola,agentes modificadores y picaduras 

de productos fibrosos,para usos industriales^ caracterizado  

por que una vez que l a  masa ha sido batida per procedimien­

tos manuales o mecánicos y una vez que ásta ha fraguado, se 

procede al secado de la s  piezas en hornos o muflas a una 

temperatura de 90/100 aC.

4a.-PR O C ED IM IEN T O  DE OBTEN CICN DE UNA MASA 0  CONGLOME­

RADO DE YESO 0  ESCAYOLA, COLA .AGENTES MODIFICADORES Y P IC A ­

DORAS DE PRODUCTOS FIB R O SO S PARA USOS IN D U ST R IA LES.

Tal y como queda descrito y para los fines especifica,  

ios,constando l a  presente memoria de cinco hojas foliadas  

y mecanografiadas por una sola da sus caras.

Madrid 16 Hay¿o 195S
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