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Troquel de Incisiodn,

P e N B S R

Faltcifante: CONTINENTAL CAN COMI'ANY INC., entidad nortesmerica-
na, residente en 7622 3South Racine Avenue, Chicego,
Illinois, 60620, EE.UU, de A. |

e .

El presente Inventose refiere a un troquel, pa-

ra formar une incisibn reyado en chapa, gue dofine una

linea de dcbilitamiento que se puede cortar con una

fuerza ninima.

Las lineas de debilitamiento se emplean en reci
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pientes para definir una seccién de panel separable en el pa-
nel de la tapa. Estas lineas de debilitamiento se forwan en ge
neral rayando de tal manera que la chapa se aplasta hasta un
espesor predeterminado. Fl espesor aplastado gue queda se cond
e sidera generaimente un residuo. Para abrir con facilidad estryo
turas de recipiente es esencial gque el residuo se mantenga con
un egpesor minimo para facilitar la apertura manual del reci-
piente. Al mismo tiempo, dicho residuo debe ser suficientemen
te fuerte para resistir la fractura durante ¢l manejo normal
10, de forma que el recipiente pormanezca herméticamente cerrado

' hasta el momento de abrirlo.

Estas condiciones son dificiles de conscguir y, en
particular cuando la tapa se fabrica de un material que no es
relativamente ductil como es el acero., No obstante se compren-
1 19% derd que también se debe tener cuidado de evitar la fractura
‘involuntaria cuando el material es aluminio,

Se cree que la rotura durante el manéjo normal se

¢ debe a esfuerzos de endurecimiento o tensiones similares crea+

W das durante el rayado. Con antorioridad a este invento, la
20, | préctica comfn ha consistido en formar un rayado adiccional
et de menor residuo que el rayado primario. Estos rayados residua

les menores se conocen como rayados antirotura y no estén conL
ocebidos para formar una linea de debilitacibén a lo largo de la
. oual pueda cortar el panel de la tapa. Los rayados ant;roturf
-#5:" | se han situado concéntricamontc manteniendo una relacién de
ves separacién radial con la linea de rayado primario. .

La separacitn radial del rayado antirotura a partir |
del rayado primario o debilitacioén no es siempre convenioente

¥ frecuentenente estorba a otras estructuras que se pueden in+

30, corporar en la tapa. l
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Gracias al pres:mnte invento se comsigue un rayado pri-
mario que incorpora un dispositivo antifractura que no se gi-
tda manteniendo una relacibén de separacibén radial con el raya-
do primério. Esto se consigue gracias a.un solo rayado gue tig
5 ne una seccién transversal que comprende un par de paredes in-

c¢linadasgs que se unen hacia una cara de rayado separada de ung

superficie de panel para formar un residuo que se puede cortaﬁ.
Por 10 menos una de las parcdes inclinadas tiene dos secciones
desplazadas unidas por un resalto o saliente separado vertical-

10, mente de la cara de rayado., La seccidn Lransversal del myado

descrita se consigue mediante una herramienta de rayar que tie
ne una forma generalmente complementaria a la del rayado,

!
'

Las caracteristicas de la invencibén se comprenderén

15ee o cia 'a los dibujos adjuntos, en los cuales se muestra, a titu-

m4s fAcilmente con la siguiente descripeibn, hecha con reforeq
|
!

lo de ejemplo no limitativo, de unha forma preferida de realizg
cibn, siendo en tales dibujos: |

La figura 1 es una vista en seccién, fragmentada, a
mayor escala, de las herramientas de rayar y del rayado formad
20. do por las mismas.
La figura 2 es una vista en seccibdn transversal frag-

mentada, a escala notablemente aumentada, de otra modalidad |

del-ihvento. _
Seg¥n se ilustra, la herramienta de rayar 10 del pré
25, sente invento omprende una estampa 1l y un yunque 1l2. La eata%—
pa 11 comprende una nervadura saliente 13 que tiene lados in-!
¢linados equilateros 14 y 16 en seccién decreciente hacia una |
‘cara de rayado plana situada horizontalmente 17. La pared lapg
ral inclinada 14 comprende un resalto o saliente horizontal 18

30, | intermedio separado de la cara de rayado 17 y la base 19 de 1?
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‘|zona residual que tiene un espesor que se puede cortar medlan-

nervadura 13. El saliente 18& divide la pared lateral en dos se

ciones laterales desplazadas y paralelas l4a y 14b.

[ 124

El yungue 12 tiene unn care plana 22 situada opuestasd
la estampa 11 y destinada a gostencr lg chapa que puede adop-
tar la forma de una tapa. La estampa 1l y 61 yunque 12 se mon-
tan en una prensa para moverse desplazdndose entre si entre un£
posicibn cerrads y una posicibn gbierta.

bAl desplazarse s la posicidén cerrada, la nervadura 13
penetira en la superficie de la chapa para rayar‘el mgterial de|

la chapa aplastando y comprimiendo el material para formar una

te una fuerza de emvuje 0 tracecién aplicsda por una lenglieta
o medio similar. Bl comtamo del rayado 135 que se forma gra-
cias a la herramienta de rayar 10 tiene una forma generalmente
complementaria al contorno de estu Ultima.
Por conveniente, lgs paredea‘qﬁe definen el rayado
135 estdn indicgdgs por los wmismos cgracteres de referencia
que en las paredes de la nervadura 13 pero con un subfijo S.
El rayado 135S comprende lgdos convergentes 16S y l4aS-14bS
de 108 cuales estos Wltimos estén unidos por ﬁn saliente o re-

salto 18S. El fondo del rayado tiene una cara 17S.

Se observard que la "X" residugl tiene una profundi-
dad que se puede cortar con facilid-d. Asimismo; el saliente
183 se separa a 10 largo de la pared 14S de formag quo la rotu~§
re no se produzca a 1o largo de la linea.

|

|
i

En la forma proferible del invento, el éngulo compren
dido a entre los 1ados 14 y 16 os do aproximadsmente 30° a 90°
0 :
preferiblemente 50 o La distancia z a través de la anchura de

, : I
1la parte plana 17 es preferiblemente de 0,050 mm y la distanoif

AT
1

2 partir de la cgra de rayado o parte plana 17 es de gpro-
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.'ra automdtica con el que se pretcnde emplear el rayado.

ximadaments 0,076 mm. La anchura w del resalto o saliecnte 18
es de auokimadamente 0,152 mm, |

La herramienta de rayar con las dimensiones anterio-
res se ha utilizado para rayar una chapa de acefo continuo con
un espesor de aproximadamente 0,024 mm, La chapa de acero se
rayd con partes residuales de aproximadamente 00,0457 mm sin rﬁb
tura,’ n |
Esto supone una mejora con relacién a los rayados ob-

tenidos con una herrarienta de rayar clésica con un éngulo de

500 entre las paredes laterales. Dichas herramientas de rayar'
clésicas se han empleado con el mismo tipo de chapa de acero i
¥y se han producido roturas excesivas con partes residusles de |
aproximadaiiente 0,071l mm. Esto es un aumento de aproximadamen—
te 0,0254 mm de parte residual que puede afectar perjudicial—i
mente las caracteristicas de apertura del recipiente de ap»rtﬁ-
|
Refiriéndonos ahora a la figura 2 se ilustra otra mod
1ided del invento, Segtin se ilustra, la herramienta derayar]ll
comprende una estampa 111 y un jungue 112, Una nervadura de
rayar 113 sale de la estampa 111, Un par de paredes latcrales
inclinadas 114 y 116, que tienen seccibn decrecienfe hacia
cara de rayado plana 117, se forma en cada una con un saliente¢
o reéalto 118. Los sagliontes o fesaltOs 118 dividen las paro- |
dés laterales respectivas 114 y 116 en seécioneavde pared la—;
teral 11l6a-116b y 1ll4a-114b queson paralelas entre si. |
La estaupa 11l se fuerza en contaoto con la chapa co-'
locada sobre el yunque 112 de la misma manera qué se ha desori
to con relacién a la modalidad de la figura l. La ncrvadura ;

113 aplaste la superficie y forma un rayado 113S que comprendo

una parte plana inferior 117S y paredes laterales ll4al y llﬁP”
‘ !
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| ceptibles de modificacioncs de detalle en cuanto no alteren sy

.;ﬁ;terizéﬁdose por lo sigulente:

'”xggogqguuna ohapa; - caracterizado porque comprende una pared

.;[rbd:inferior; $eniendo por lo menos una de lae paredes latera-
les un saliente intermedio en el sentido de su longitud, sepa-

‘rado de la pared inferior.

-5 -

¥ 116@S y 116bS y salientes 1183, Lbs salienteé 0 resaltos

1185 sirven para desplazar material adiccional por encima de
la cara inferiae del rayado durantoc la operacibndb rayado pa- |
ra desahogar aparentemente parte de lé tensibn asociada con lg
operacibn de rayar.

NOTA

Descrita suficientemente 1a ﬁaturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
principio fundamental, siendo 10 que constituye la esencia
del referido invento, y por lo quc se solicita Modelode Utili
dad por 20 afios en Espaﬂé sobre: TROQWEL DE INCISION, ohrao;

" "le= Troquel de Incisitén, para formar una incisibn o ra-

1:5,:10;'yipaie&qéflaterales opuestas inclinadas hacia la pa-

2=~ Troquel segdn la reivindicacién 1, caracterizado por

que las paredes latorales forman un é&ngulo comprendido entre
aproximadamente, 30° a 90°. _ | ‘
3.~ Troquel segln la reivindicacién 2; caracterizado por
que el éngulo comprendido es de apro;imadamente ﬁ)oo
4.~ Troqucl segtn 1la reivindicacién 3, caraoterizado'porL

que la pared inferior tiene una anchura de aproximadamente

| 0450 mm,
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S5.= Troquel sezun la raivindicéoibﬁ 1, caracterizado por-
que se forma un saliente en cada una de las paredes, intermedio
a sus longitudes y separado de la pared inferior.

6.~ Troquel Begin la rcivindicacién 1 y 5, caracteri-
e zado porque los salientes se separen verticelmente de la pared
inferior una distancia de aproximadamente 0,76 mm. |
| ~ Te= Troguel segtin la reivindicacién ly5, caractari—
zado porque 10s salientes tienen una anchura de aproxinadamen:
te 0,152 mm,

10, 8¢= Troquel segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizédo porque el rayado formado en la chapa, comprende
una pared inferior un par de paredes inclinadas saliendo de
la pared inferior, y un saliente intormcdio a la longitud de

por 10 menos una de lag dichas paredes laterales.

1 5. ~ 9.,- Troquel, segin la reivindicacitn 8, caracterizado
3:.: . porque ei saliente se encusntra en cada una de las paredes lﬂh
+ " | terales. |
{t‘i B 10,~ Troquel de incisién, tal y como queda sustancial-
v mente descrito en la presente Memoria, y en los dibujos;ndjuAF ,
20,° tos. '
,.iu Esta Memoria consta de siete hojas, escritas a méquina
RENE por una sola cara. 13 MAR. 1975

Madrid,
CONPINENTAL AN COMPANY INC, |
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CONTINENTAL CAN COMPANY, lnc.
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