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- el uso. Esto de por resultado el que varia el tamafio de las

El presente invento se refiere & unea méquine para fa-
bricar y tratar une red, especialmente las redes de pescer.

Hasta hece muy pocos &fios he sido préctice corriente
el fabricar las redes de pescar con cuerdas o hilos de fibras‘
vegetales, p. ej. de elgodbn y lino. Estas redes tenien une
duracidn relativamente pequefia por la accidn del ataque de
los microorganismos, por el desgeste y esfuerzos ordinarios y
por el secado y mojado alternativos & que la red esté someti-
dea.

Con la llegada de hilos y fllamentos de reginas sin-
téticas termoplésticas, como p. ej. de nylon, se ha hecho po-
sible fabricar redes de pesca que carezcen de muchos de 1los
defectos de las redes de pescar tejidas con hilos de fibres
vegetales. Lag nuevas redes de resinas gintéticas termoplésti-
cas, a2l mismo tiempo gue poseen une gran resistencia a la
traccién, a los agentes atmosféricos, al ataque microbiolbgi~
co, & los mohos ete., adolecen de un defecto muy serio: los

nudos tienen tendencia a abrirse y correrse o ladearse durant#

melles de le red, haciendo a ésta esencialmente imitil, de

modo particular cuando se emplean para pescado de agallas.
|

Les ordensciones de los gobilernos exigen atenerse estricta-
mente & sus disposiciones que determinan el tamafio minimo de 1
laz malla de la red que se ha de emplear para fines particula—S

res. El pescador quiere redes con el tamaiio més peguefio de
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malle que le permita la ley, pues cuanto menor sea el temefio
de mallaes meyor habré de ser la pesca, Asi es de la mayor
importancia el que las dimensiones de las mellas sean tan pe~
queflas como se permita y los nudos de la red no deberén co-
rrersge para reducir el tamafio de algunas de las mallas a una
dimensién inferior a le permitide por la ley. También se com~
prende fécilmente que cuando una de las mallas se reduce de
tamefio & cause de deslizerse algin nudo, se debe producir un
agrandemiento correspondiente de la malla asdyacente. Esto es
también muy desagradable ye que por ello el pez puede escapar
a través de la mella agrandada.

Diversos intentos se han hecho para resolver el proble
ma del corrimiento de los nudos, inherente al empleo de hilos
o cuerdas de resinas sintéticaes, p. ej. se han empleado nudos
dobles y diversos nudos especiales més resistentes al desli-
zamiento. Estas medidas han tenido algin resultado, pero ado-

lecen de una o de més desventajas muy importantes, entre ellas

el coste m&s elevado. En une industrie de_grandes competencies
el mayor coste de estos dispositivos para impedir el desliza~
miento de los nudos, puede resultar prohibitivo.

Seglin lo indicado anteriormente pare que una red y
especialmente une red de pescar, hecha con malles anudades de

hilos de resines sintéticas termopldsticas, sea utilizable hay

que tensar o estirar la red y hacerla pasaer mientres estd es-
tirada, & través de un medio celentador, de menerse que en &L sé
fijen los nudos, con lo gque se evitan los inconvenientes antes
expuestos.

Preferentemente para obtener dicho efecto, la red con

mallas anudadas de hilo de resina sintética termopléstica y
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preferentemente antes del estiraje, se comprime de manersa gue
forme un Srgano alargado a modo de c¢inta o soga, y después se
realize el indicado estiraje longitudinelmente sobre dicho
Srgeno. :

Con pfeferencia el medio calentador es un liquido, p.

ej, agua caliente, y la red se seca despubs de atravesar por

él. El secado se realiza preferentemente con la red privada

de tehsién. Ademéis, los hilos o cuerdas antes de modelerse en
la red, pueden tratarse con un agente temporalmente ligador
con objeto de reducir tods tendencia de los nudos g aflojarse.
El invento se refiere & una méquine destinada al tre-
tamiento indicado de la red y especialmente de una red de pes-
car, formade con mallas anudadas de hilos o cuerdas de resing
sintética termoplistica, comprendiendo un bafio de flufdo ca-
liente, a travées del cuel puede hacerse basar la red pars efee
tuar la fijacidn de los nudos, medios mecénicos adecuados para
realizaer el paso de la red a travée de dicho bafio, medios tfqg
tores adecuados rara estirar le red durante 81 paso & traviés
de dicho bafio y medios de guie adecuados Pera mentener la red
en forma parecida & cints O soga comprimidsas lateralmente du-

rante el paso de la misnms red a través del baiio indicado.

Las redes fabricadas con dicha méguina poséen todas }

las ventajas de las redes hechas de resinas sintéticas termo-

pPléasticas, mientras ge Suprime o reduce el inconveniente del
deslizamiento de los nudos, y ademés la red Be produce muy eco-
némicamente gin emplear materiales, equipos o brocedimientos |
de fabricuacidn costosos. Ademés, con la red obtenida con ls

méguina objeto del invento se suprime o se reduce grandemente

toda contraccidn durante el uso normal. Particularmente esta |

b
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de la fig. 1

red es muy resistente a la contraccidn cuando se la lave en agua
fangosa que>es la préctice comin de lavado entre pescadores
comerciales.

Describiremos shors un ejemplo del invento con refe-
rencia & los adjuntos dibujos, en los que,

Les figs. 1 y 1A presentan conjuntamente une elzeda

esquendtice de la méquine, siendo la fig. 1A una continuacidn

La fig, 2 unea vista esquemética en planta correspon~—
diente a las figs. 1 y 1lA; y

La fig. 3 una vieta en secciédn por le linea ITI-III
de la fig. 2

Le fig. 4 es una vieta del nudo de tejedor que comun-
mente se emplesa sl tejer redes de pescars;

La fig. 5 es una vista del nudo de tejedor (lado opues<
to el de la fig. 4) que no se ha tratado y que se ha "corrido"
0 girado empujando los extremos del lézo del nudo;

Le fig. 6 es une vista de dos hilos o cuerdas gue se
han atado en un nudo de tejedor de una red de Pescar, mojedo
¥ luego desatado sin tratarse Yy dejado finalumente secar;

La fig. 7 es una vista de dos hilos o cuerdes qﬁe se
hen atado en el nudo de tejedor de una red de pescer, tratén-

dose diche red para evitar el corrido de los nudos, mojado y

luego desatado y dejado secar.
La méquine fijadora estd consiituide generelmente por j
un depdsito 1 de agua caliente abierto ror erriba y de otro |

depbsito 2 de ague frie abierto ror arribe, de un batidor 3 T
de la red, de un dispositivo 4 de extensidén de la red ¥y de unal

serie de rodillos y mecanismos pare efectuar el paso de la red5



desde un depbeito 5 & trevés de la méquine heste un receptéou—|
lo 6.

E1l hilo esté formedo de uné resine sintética termo-
pléstice, dendo muy buenos resultedos el nylon, terileno ©
decrén; primeramente ge traeta con un agente ligedor temporel |
o un egente adecuedo pere aumentar el coeficiente de friceidn
de los hilos, citado poateriormente para gimplificer como un

agente ligedor. Tuego se forma le red con melles anudedes ¥ |
tode. tendencie de los nudos & aflojarse se reduce o anule |
gracies al indicado sgente ligador. De este forme le red pue-
de dejarse destensade durante el tiempo que seé conveniente, \
pare pasarle & través de le méquine fljadore. Asi no es nece-—
sario que la red se pase inmediatemente desde la méquine teje-
dore en estado tensado & l& méquine fijedors, de guerte que
lag redes, una vVez hechas, pueden dejarse emontonadas haeste
gue se haya reunido un ndmero conveniente ¥y luego pueden he~
cerse pasar gsucesivemente & través de le méguina fijadora.

por consigulente, B€ comprende gue uneé méquine o un nUmero

relativamente pegueilo de méguines serd suficiente para tratar
toda 1la produccidén de una féorice de hacer redes, 1o que da \
por resultado un ehorro considerable de espacio, de gas®os ¥ !
de operarios necesarios. |
La neturaleza del agente ligador temporal utilizedo
carece de importancia, siempre que enule o redugzca al minimo
toda tendencia de los nudos & aflojarse antes de ser tretados
térmicemente y no debe producir ninguna dificulted en el te- |
jido de la red. Debe poderse eliminer fécilmente como despuési
ge explica. Son ejemplos convenientes de agentes ligadores i

temporales 1loe glguientes:
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1) wune disolucidén heche de:
10 gelones de agua,
2 libraes de jebdén de tejedor (barre),

10 libres de sytén (este es un producto de
Monsento Chemical Company y contiene apro-
ximademente 14 % de silice en forma de
une dispersién coloidal en un medio acuo-
809,

2) une infusidén de a@betbtinote heche de:
1,5 libras de jebdn de abetinote
3 onzag de gbetinote pulverigado, ¥y
3 galones de agua.

En la operacién de fijmeidn, la red se sace del depd-
sito 5 y se hace pasar a través de le méquina, pero antes de
gque ninguns red se hega pasar por la méquina, una cuerda tren-
zada de nylon gruese se pasa & través de la méquine para ac-
tuar de guie. Una fuerte cuerda se pesa por el lado a través
de la primera fila de mallas de la red, se enlaza y luego se
ata al extremo de arrestre de la indicade cuerda. Esto asegu—

ra el que la red atravesaréd por la méquine con las diversas

filas de nudos alineadas y juntas lo més posible, de suerte
que la red se estire por igual en todas sus partes. Una cuerdg
andloga se une 8l extremo de la red para etarla &l cordel de |
la red irmmedieta y asi sucesivamente.

Como antes se ha indicado, la red en estado flojo se
saca del depbsito 5 y se pone en contacto con el batiente 3,

constituido por dos discos rotatorios 7 separados y unidos

por dos varillas 8 y 9 dimmetrelmente opuestas, las cueles ‘

golpean le red para solter sus posibles morelles. Desde aqui
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pesa la red hacia arriba entre dos varilles Iijes 10y 11 ¥

alrededor de la Wltima y heacia ebejo y alrededor de una vari-
lle 12, efectuando las bearras 10, 11 y 12 cierto estirado que
hace que la red alcance un estado o forma & modo de cinta, el
cual lo conserva durante todo su paso por la méguina.

Luego la red pesa sucesivemente alrededor de una serie
de rodillos y poleas 13 & 18 & 20, 21 y su treyectoria se in~
dica claramente por la 1inea de trezos y puntos A, indicando
las Tlechas las diverses direcciones de su movimiento.

Las poleas 15 y 16 son respectivamente de forme de
polea triple y doble o de ruedas de gufa, siendo las secciones
de por lo menos una de éstas de didmetros sucesivamente cre-
dientes, y la cinte de la red pasa sucesivemente alrededor
de les mismas y sé ve estirando prqgresivamente antes de ir
hacia sbajo y en una multitud de lezos sucesivos alrededor
de los rodillos 17 y 18, determidndose la trayectoria de los

lezos mediante indices de gufle 19. Para facilitar el desarro-

1lo de la cinta desde la polea 15 a la polea 16, el eje de es-

te Ultima forme un pequefio dngulo con relaeidn al de la ante- '

rior, como se ilustra en la fig. 2. Los rodillos 17 y 18 estén
alojados dentro del depbsito 1 ¥y &l menos uno de ellos sumente
de diémetro desde su extremo de entrada haste su extremo de f

sallida, de suerte que la cintae se tense més mientras se fija

el nudo presente, lo que se realizsa &l vasar la cinte a través

del agua hirviendo en el depésito 1. Por la fig. 2 se ve que

el rodillo 17 se encuentra en éngulo con relacidn el rodillo
18, de manera que produzce el movimiento de la cinta desde un
extremo al otro. La disposicidn de las poleas 20, 21 es simi-

lar a los rodillos 15, 16 y el inactivo 21 estd colocado de
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modo que hace pasar la cinta a través del agus fria en el

depdbsito 2. _ 4
Desde el rodillo 20 pase la cints al mecanismo 4 ex-—

tensor de la red. Este mecanismo 4 esté constituido por ruedag
22 y 23 concéniricas, y en el mismo eje que las ruedas 22 y !
23, por un brazo 24 libremente oscilador. En su extremo infe—!
rior el brazo 24 lleva una rueda de polea 25 y dos rodillos J
estrechos 26, 27 epoyados de modo que se accionen por la rue—!
da de polea 25, Les poleas 23 y 25 estén acopladas por una f
transmisidn de correa 28 y la cinte pase aelrededor de la pole

22 y luego entre los rodillos 26 y 27 y desde aqui se introduj

ce en el receptdcule 6. Un rodillo 29 con cubierta de caucho

hace presién sobre la rarte superior de la cinta Yy pesa por |
encime de la polea 22, estando montado exn une barra de apoyo
30 lastrada de un peso 31 con objeto de asegurar el que se
mentenga la tensidn sobre este punto. El movimiento oscilato-
rio del brezo 24 se realiza POr un mecanismo de biela 32 y
unea varilla acopladore 33, de suerte que el extremo inferior
del brezo 24 oscile desde un extremo a otro del receptéoulo

6 y a medida que le cinte se va saliendo.de entre los rodilloJ
26, 27, se ve extendiendo en capas superpuestas en el recep=-
tdeulo.

Se prevée cierto nimero de transmieiones motoras para |
accionar los diversos rodillos 15 a 18 Yy 20, 21 con velocida—}
des adecuadas pars obtener el grado deseado de tensibén y pa-
ra accionar el batidor 3 y el meecanismo 4 de extender la red,f
indicdudose estas transmisiones motrices por las lineas de tq%
208 34 a 39, estando el mecanismo principal de acclonamiento ;

en 34 formado por un motor eléctrico y la poles 41. Se prevée |

i
|
I
|
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- resine termoplédstica en la red cousiste en parte en un cambio

en B un dispositivo para parar la méguina si al.una poreidn
enredede de la red pasase pbr el batidor sin desenredarse, y
en el depbsito 1 Puede preveerse un termostato con objeto de

asegurar que el ague contenida en &1 se mentenga a la tempera-

tura requerida, la cual preferentemente serd la de ebullicidn
bera asegurar el resultado Sptimo. Tembidn el depbsito 2 se:mq&
tiene preferentemente con un suministro constante de agua de
refresco fria. El receptéculo 6 se brovee por cada lado de
le pared de ranuras opdestas 64 y los ramales se arrollan des-
de una renura & la otre & través del receptdculo con objeto
de dividir la red plegada en porciones tédcilmente sustentedas
Y para reducir a un minimo la posibilidad de enmarafiamientos.,
El tretamiento de la red tejida en conformidad con lo
expuesto hace que los nudos resulten altemente resistentes al
ladeamiento o escurrimiento. EL broceso aprovecha las venta-

Jas de un fendémeno de "freguado". E1 fraguedo de los hilos de

en la configuracidn de los hilos respecto al que la red hs

tenido durante el tratamiento de fijecidn o fraguado. Siendo
las resinas por su naturaleza elésticas, tienen tendencia g
Tecuperar su forma y a resistir la distorsidn de su forme o
configuracién. Por medio de la "fijacién® o freguedo de los

hilos en le posicidén de los nudos, el hilo de le red resis+tiréd

shora toda distorsidn del hilo tejido y anudado, que lo aper-
te de la configuraecidn con que se ha consolidado.
Refiriéndonos a las figs. 4 a Ty 8i la red no se some—’
te al proceso y se humedece, entonces desaténdose el nudo
ilustradec en lea fig. 4, los dos hilos o cordones aparecen como

se llustra en la fig, 6. Se ve claramente que los dog hilos
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no se han deformsdo de su configuracidn primitiva, Tampoco
existe ningin cambio de configurecién después de largo uso en

las condiciones normales del mismo, Tempoco el aépretado de los

nudos hebrd de producir ninguna deformecién de la configure~
cién permenente de los hilos. For otro lado, si la red tejida

| se trate en conformidad con lo anteriormente detellado y se

|
!
i moje y luego se desata el nudo de le fig. 4, los dos hilos
| éparecen como en la fig. 7. Se ve cleramente que ha tenido |

lugar un cambio en la configuracidén de los dos hilos de la

cuerda. Esta quedard con le Fforme fijade a temperaturs infe-
rior a aquells a que se habia fijado en el tretamiento térmi-

co. Cada hilo se ha consolidedo pars edoptar la forma propisa

del nudo formado., Es evidente que este fendmeno desempeiie un
/ bapel importante en 1la resistercie de las redes sl desliza-
‘miento de los nudos.

Le resistencia de la red sl deslizamiento en los nudos
viene indicada en parte por la resistencia de los nudos de la

w red al “corrimiento" o ladeamiento. La mayor resistencia gl

1

J corrimiento de los nudos tratado segin lo expuesto puede ilus-
|

| trarse con referencisa a los dibujos. La fige 5 presenta un

he "corrido®. Este nudo no se ha tratado convenientemente, lo |

|
Inudo como ed de la fig. 4 (por el lado inverso), el cual se
| ecual explica la caussa del fdecil corrimiento del nudo. Se ha J

do en esta memoris son muy reasistentes gl corrimiento. La sus—

|
Eidescubierto que loes nudos de redes tratadas segin lo explica~
|

| 1

ceptibiiidad de los nudos al corrimiento se manifiests por la

| facilidad con que el lazo 56 del Rudo se corre hacia arriba, ‘

como se ilustra en la fig. 5, cuando los extremos 57 y 58 del

bucle 55 del nudo se fuerzan a separsrse. Cuando el lazo del f
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nudo se corre hacie erriba, entonces existe una menor traccidn
bare zpoyar en el bucle del nudo ¥ es mucho mas fécil que se

presente el deslizemiento.

Se han hecho eusayos con Objeto de comparar la resis-
tencia 8l deslizamiento de los nmudos en las redes. Uno de los
métodos, con la red mojada o seca como se gquiera, es el de |
agarrar los extremos 59, 60 (fig. 4) de una cuerda y al tirar
de un extremo 57 de le otra cuerda, midiendo la cargs a gque
tiene lugar el deslizamiento. Cuanto mayor es la carga de
deslizemiento, tanto més registente es el nudo &l mismo deg-
lizamiento.

Empleando este método se compareron nudocs hechos de
hilo o cuerda crudo y de hilo coeido o hervido del modo hasta

ahore normel, con nudos hechos seguin se ha explicado anterior-

da y secada para la contraceidn antes de atar el nudo. 1Los re-

sultados fueron los siguientes:
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Hilo o cuerdsa

Carga requeride pea~
ra el deslizamiento
del nudo (en libs.

Seco Himedo

Hilo bruto o crudo 5,8 6,0
Hilo herwvido TyT 4,4
Nudos fijados sezin lo detallado
Tradoibén durante Contreccibn cal-
fraguado callente culade o dilata-
cién durante pro
ceso fraguado
Hilo normal 3 oz. 5-6% contraccidén 13,4 12,4
9 0z. 4-4,5% o 13,1 11,9
1-1/2 1bs. 2,5-3% " 14,8 -
3 lbs, 1,3-1,5% © 13,1 12,0
Hilo prehervido 3 0Z.  ,2- 6% gﬁitg 13,5 11,7
9 oz. 28=1,2% » - 10,9
31bs.  1,6-2,0% ° 12,2 9,8

De los enteriores resulitados aperece evidente que la
red obitenida seglin lo expuesto es muy superior & la de hilo n?
tratado. Esto se ha confirmedo tembién mediante ensayos en
las condiciones de servicio. Uno de los motivos de incluir en
estos experimentos hilo prehervido, fué el de imitar el efectd

del tinte que ordinariamenxe se realiza a la temperaturs de

ebullicidédn o préximemente a ella.

Se han verificado otros enseyos pare examinar la re-
sistencie & la contraccidn de redes frente & otras redes de

hilo de nylon crudo como las hechas normalmente haste shora.

Estos enseyos se hicieron (&) para imitar

sometiendo lea red a 6 ciclos sucesivos de rempjado en agua

frie duraente 16 hores y de secado & la tempersturas del local

el gervicio normal




10

15

20

25

|

después de cada remojado, midiendo lg longitua antes del remo#

jado y antes y despuds de cada secado, y (b) rera imitar el /

i

método de limpieza del bescedor, tratando en gguea cenagoss co-

rriente durante 4 horas y luego secando Y midiendo 1sz longitua
antes y despuds del ensayo de limpieza. Estos ensayos demostrq-
ror que la red obtenids segin lo detallado €8s muy superior a i
le red hecha de hilo ecrudo ge nylon, por su resigtencia g la ;
contraccidn en lag condiciones descritas, f
Con. elgunos materiales, p, el. con nylon gin tefiir, f
como después se citae, el hilo tiende durante el Proceso de fi.
Jaclén o fraguado g contreerse longitudinalmernte Yy a hincharsj
diametralmente, EL efecto de hinchazén se resiste en el 4rea |
dentro de los nudos, en que las convoluciones del hilo se com
brimen entre si, pero puedé bresentarse sin restriceidén preci
Samente por fuera de este drea. Se comprende que la trabazéﬁ
originada por ests deformecidn en 1g seccidn transversel del
hilo fevorece rare sujetar los nudos firmemente, En el caso

de redes hechas de hilo tefiido o Prehervido se Presenta une,

hilo como resultado de 1g traceidn aplicada durante el proces
de fijaecidn del nudo, pero el efecto €8 algo menos pronunciadd

que cuando no ge sumenta por efecto de lu hinchazdén,
|

Con algunas redes, p. ej. redes hechas de nilo ge ny—f

lon que se ha tefiido én condiciones que le rermiten contrgersé,
buede no existir entonces contraceidn longitudingl de le red
durante el proceso de fijacién de los nudos y segun el materidl,
le neturaleza del tinte o de otro tratemiento previo de la /
traceidn a@plicada durante el proceso de fijacidén de log nudos{

buede en algunos casos presentarse une dilatacidn longitudinal.
|

i
I

i
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Estos cambios dimensionales probebles durente el tratamiento

Pueden por congiguiente compensarse cuando la mella se forme
al prineipiow

En un método la red se forma con une mella més grende
de la definitiveamente requerida en una cantidad igual a la !
cantidad de contreccidn que se calcula tendréd luger durente ,

su paso & través de la méguina. Mediante ensayos se ha encon-

trado que dicha cantidad buede ser aproximademente el 5 %y
bero blen se comprende gue esto puede varier en dependencie -;
de les tracciones aplicadas el hacer la red ¥y durante su paso}
e través de la mégquine, y tambidn de la composicién, tratemien
t0 previo o torsidn del mismo hilo. Antes de comenzar el tra~
temiento de fijeeidn o freguedo térmico se recomiends por eso
el hacer pasar primerc une muestre de la red a través de la
méquine de modo que la contraceidn pueda calcularse de ente-
eno pera el hilo particular en cada caeso empleedo.

El detalle no ge limita al méiodo dltimemente mencio-

nado y le red puede hacerse por otros métodos con un tamsafio
de mallas calculado de modo distinto para determinsr el tama—!
fio finalmente requerido, despuds del tretamiento. Tembién en
clertos casos lg red buede secarse mientras se encuentre to-
davie bejo tensién. ‘
Como medio preferido rara le fijacidn en celiente se |
ha escogido agua hirviendo Y el expleo dd agua en contraepo- /
sicidn al vapor o calor seco, ofrece la ventaja de que permi-:
te emplear une mdquina relativemente sencilla y evita la decoi
loracidn del hilo que se presenta frecuentemente &l emplear

estos otros medios calentadores Y los cusles, como ersefia la ;
experiencia, reguieren temperaturas més altag bara lograr un }
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grado andlogo de fijacldén y consolidacién del nudo.
Er los experimentos del laboratorio se ha descubierto

que un tiempo de inmersidn de sproximadamente 30 segundos es

suficiente pars hilo de nylon de 420 dineros, pero la méguins
S¢ calcula pare un meyor periédo‘de inmersidn con objeto de |
asegurar que el periddo habréd de per el conveniente aun cuend
se traten redes hechas de hilos mucho més gruesos. En el ant
rior ejemplo el tiempo de paso a travdés del depbsito 1 de une |
poreidn deda cualquiera de la red es de 75 segundos.

El grado de treccién o tensién o es esencial. Sin em
bargo, deberd ser suficiente bare asegurar el gque todos los
nudos se aprieten bien, pero deberd ser insuficiente pars PT O~

duclr dafios en la red debidos & esfuerzos excesivos sobre lod

nmidos.

Tembién, como antes se ha dicho, el agua en el dep6911

to 1 se mantiene preferentemente a la temperatura de ebulli-

" eién ¥y el agua en el depdsito 2 se mentiene fria y corriente.J

El tiempo dado de irmersidn de 1a cinta en los depdsitos 1 y
Y las temperaturass dadas del 8gue en ellos no se consideran
como esenciales, pero se ha descubierto que dan buenos resul-
tados produciendo una consolidacidn eficaz, EL reducir estos
factores puede dar por resultado el reducir la eficacia y bon
dad de lea fijacidn o fraguado. Aunque dichos Tactores no se
consideran como esenciales, hay que entender que se los debe
mentener constantes durente toda la operacién de suerte que
le red se trate por igual en toda ella.

El plegado de le red en forma barecida a una soge o a

uwna cinta tiene importancia borque permite el estirer en tods

su longitud la red en igual gredo y de una meanerea sencilla y |
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altemente satisfactoria y porque permite el empleoc de una mé-

quine fijadora de dimensiones relativemente muy pequeflas y de

una estructura sencille y funcionamiento también sencillo.
Por lo que se refiere al tratemiento con un mgente

5 é ligedor entes citado, debe entenderse gque no es esto esencial

al invento, pero se le emplea preferentemente y se elimina

por lavedo en los depésitos de la méquine o se le surrime de

otro modo en la Ultima fase sl es necesario. Tampoco es esen-

ciel el eliminar el egente fijador, pero es preferible, de
10 || suerte que el nylon, p. ej., puede retener en la red ascabsada
su 1ustre netural y etractivo. Si no se empleas ninglin sgente
ligedor, la red puede o no puede mantenerse estirada haste
el tlempo requerido para el proceso de fijacidén térmico, de-
pendiendo éste de las circunstancias propias del tipo del nudo
15 utilizado.

El término "hilo" usedo en la memoria se entiende que
comprende hilo, hebras, fibras, cuerdas y cordones o filemen—
tos de la resina. El hilo puede formarse de Ffilamentos conti-
mios o de la forma conocide como fibra eh mecha. El hilo he-

20 cho de fibres de mecha tiene unsa menor resistencia a la trac-

cién, poséde un elevado elargemiento o dilatacidn ¥y es més é&s-
pero. Esta agpereze comunice al hilo une resistencia inheren-
te al deslizemiento del nudo. Por consiguiente las #entajas de
presente invento puede eplicarse principalmente a hilo de fil ‘
25 mento continuo, aungue tembién puede aplicerse el invento s j
hilo hecho de fibre de mecha. Se prefieren los hilos de fi:l.a,-xi
mento continuo.

El invento puede splicerse de modo especial a redes de

!
t
'
!
i

pescar peroc debe entenderse que las redee pueden producirse o |

|

| | e e ————
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emplearse pars otros fines. Las redes de pescar febricades en
conformided con el invento se ha comprobado gue son slbtamente
satisfactorias,

Al describir el invento se he supuesto que los hilose
tejidos en le red son de un materisl de resina sintédtica ter—
mopléstica., Esta es una clase bien definids de materiales co-
nocidos en la técenica. Ciertos tipos de resinas sintéticas
termoplésticas son més conocidos que otros y ésto es parti-
cularmente clerto de (1) resinas poliemidicas lineales cono-
cides tembién de modo genérico como nylones, de los que son
dos importantes ejemplos las polihexametileno-edipamidas, o
hylon 66, y el caprolactemo polimero o nylon 6, una forme co-
mercial gue se lleva al mercado como perlon o perlon L. EL ny-
lon 66 o la polihexametileno-adipamide, se conoce de ordinerio
simplemente como nylon y se le vende con este nombre, aungue
hablando'estrictamente, el nombre "nylon" se aplica & todo el
grupo de resinas sintéticas de poliemidas linesles; (2) las
resinas acrilicas, como los ésteres poloacrilicos y nitrilos
poliacrildbuicos, sienco el representante de esta fltime clase
el bien conocido orlon; (3) las resinas del tipo poliestérico
derivades de alccholes polihidrico y écidos polibésicos, como |
las resinas producidee de los ésteres de etileno-glicol y

dcido tereftdlico, de las que son un ejemplo conocido el teri-

leno o dacrén; (4) las resinas vinilicaes y sus copolimeros, |

como el copolimero de cloruro de vinilideno ¥ cloruro de vin11

I

lo, conocido comercialmente como saren; y (5) los copolimeros
de cualesquiera de los diversos tipos de resinas antes citadaJ,»
como les resines formades por le copolimerizecidn de clorurcs |

de vinilo y nitrilos acrilonicocs, conocidos como vinyon-i{ y



10

|
\
A

dinel, 0 el copolimero de scetato de vinilo ¥ nitrilos ecril
nicos, conocido por ecrilen., Puede verse que log meteriales

resinicos antes citados son polimeros de compuestos no satur
dos capaces de former resines. E1 nylon ¥ el terileno (o dra~|

con) son los meterieles néds convenientes adquiribles en la

actualidaed.

Fl hilo empleedo en el presente invento puede hacerse

de una sole resina sintética termopléstica o de una megzcle de

dos o més resines diferentes sintétices termopléstices, bien

en Forme de mecha, bien en forme de filamento continuo.

|
—0000000; \
' |
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La presente patente de invencidn comprende las siguien
tes reivindicaciones: .

l.- Méguina pars emplearse en el itratamiento de una red
¥y de modo especial de una red de pescar, formada con mallas
enudedas de hilo de resina sgintétice termopléstica, caracteri-
zade porque comprende un baiio de flufdo caliente a través del
cual puede hacerse pasar le red para efectuar la consolidaciédn
o fraguado del nudo, medios mecédnicos adecuados para hacer
pasar la red & trevés de dicho bafio, medios tensores adecusdos
para estirer la red durante su paso & través de dicho bafio y
medios de gula asdecu=dos paras mentener lea red en una forme Go—
blada lateralmente a modo de cinta o soga duranfe el paso de
le misma & través del citado bafio.

2.— lMéquina segin lo reivindicado en el punto 1, ce~
racterizada porque el bafio de fluido caliente comprende un
depbsito de mgua celiente y los.indicados medios tensores com-
prenden rodillos aceclionados y sepsredos, colocados dentro de
dicho depdsito y elrededor de los cuales pasa la red en lazos
gucesivos, aumentendo por lo menos uno de los rodillos gra-
duelmente de difmetro de un extremo a otro de modo gque efectie
une, traccién ereciente en la red durante suvpaso g través del
depbaito.

3.- Méquina segin lo reivindicado en los puntos 1 § 2,i

caracterizada porque se preveen medios para efectuar el en- |
friamiento de la red bajo tensién después que 1la misma ha pe~
sado del citado deplsito de agua caliente. ?

4.~ Méquine segin lo reivindicado en el punto 3, caraJ

terizada porgue se prevée un mecanismo batidor para eliminar
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las marafiag de la rea antes de que la misma se estire,
S5e= Mbquins segin lo reivindicado en el punto 4, ca~-

/ racterizeda borque se preveen medios adecuados pars plegar la
| red sin tensidén en capas Buperpuestas, despuds que dicha reqd

| he pasado del medio refrigerante,
j 6.~ Méquina para‘amplearse en el tratemiento de uneg

J red y de modo especial de una red de Pescar,

Segin se describe ¥ reivindice en la presente memoris
descriptiva y se ilustra con loe dibujos que a la misma se

g/ acompefian,
Consta esta memoria de veinte hojas foliadas y eseri-

( tes e méquina por une sola de sus caras.

|
| Medrid, & 13 MAR 1953




The Linen Thread Company Limited OINCO HOJAS , HOJA 1%.

FI1G./

14

208 254

e

.

X i %
8 )] :‘r ==
N - ~

\\ /2




The Linen Thresd Company Limited

CINCO HOJAS

HOJA 28,

FIG./4.
29 0
@ ..‘..—:—:_::'IJ.\‘
i \‘ 22 3
[
37 38 __—t X ) |
3020 ] W\ 23
15 5 /% 32 » N =
- ' ° : \
o X" = 33 \
56 Top—2/ \
12
| ss \\24
28 4
| 2
/
N \
I’ @4
P <c
] - 7
S
] i t 6]

208254

prse ‘!pﬁ"“"‘i
ﬁ d%adau

w»{h

LE




_The Linen Thread Company Iimited QINCC HOJaS HOJA 2%,

208254  “hgi=—g




The Linen Thread gompany Limited

GINCO HCJAS HOJA 4%

M

2082564

F1G.3.
| 29

39

/s o |
-

iH

‘ :
21~ o) \ --37
35--- A 2)___J 40
; 17
ﬂ IRARRARASAARA ,_‘
: L1
T /9
I
—/
34
/8
A
i

Q#"‘x?r = Wpom oy fom e
11
Uw:énf% v,’f'é:v;:f‘,'lﬂjL

L Lt




59

58

F1G.6.

60




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



