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PATENTZ DE INVENCION,

PaIS: ESPAKaA,

DURACION : 20 ANOS,

OBJETO : "™ UN PROCEDIMIENTO DE OBTEKCION DE UN PRODUCTO

DESTINADO A LA PURIFICACION DE TODA CLASE DE
LIGUIDOS QUE NO CONTENGAN ALCALIS",

= 2

»

A nombre de ; DON HANUEL JIMENEZ ALBERCA.
Residente en ; MADRID, Flor Alta n? 2,
Necionelided : ESPAROLA.
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' Tiene por objeto esta Patente de invencién, un procedi-
miento de fabricacidn de un producto destinado a la purifi-
cecidn de toda clase de 1igquidos que no coatengen alcalis,

Los productos existentes en el mercado para conseguir los
mismos fines, unos sirviéndose de barro cocido (el cldsico
filtro de agua); otros, como los utilizados en el filtrado de
gasolinas y gesoil de fieltro o malla de fina slambrera de
latdn, son més imperfectos, primero por ser el fieltro une
materia que desprende filementos que inutilize en gran parte
su labor, y el segundo (1a alambrers) por ser ésta ya dema-
siado fina se rompe con gren facilided inutilizédndose répide—
mente, aparte de.que su grado de filtrsdo deje mucho que de-
sear por dejar pasar particulas de gran tamafio si tenemos en
cuenta que ya &e necesitan tanto en la industria un grado de
filtrado muy superior al conseguido normalmente hasta lg fe-

I'd
cha pues cade dia los motores, las miquinss Yy la industria,

‘necesitan une mayor pureza en los productos gue consumen o0

gue producen para el merca§o, viniéndolo & subsanar el pro-
cedimiento de obtencidn de un filtro que en forma de tubos
planches 4 otra cuslquiera purifique los liquidos con tal
perfeccidn que se pueda llegar & eliminar les part{cules hes-—
te menores de una micre.

A continuascidn se detalle la obtencidn del producto £il-
trante: Se trata de conseguir una baquelite porosas que &l pa-—

sar a travds de sus paredes el 1liquide =z filtrar retenge las
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fmpurezas c;ontenidas‘ en el mismo, llegaendo a tal grado para
el cusl se hap calculado, dependiendo éste de la presidn a
que esté prensedo y temperatura a que esté cocido.

Las materias que entran en la compqsicién son las siguien-
tes:

Celulosa de madera tfinamente pulverizeda (exenta de resi-
nas), |

Fenol y formol en partes iguales.

Alcohol en una proporcidn del 50% de la enterior mezcla
en su peso.

Se prepara une mezcla de los productos, fenol-formol y
alcohol en las ﬁroporciones antes citadas, se procede & ba-
fiar la celulosa con esta mezcla procediendo a un prensado
para eliminar 1le mayof cantided del producto 1{quido sgregedo
e la celunlosa, estg bloque de celulosa y resina formol-fend-
lica, se deshace haciendo gque la celulosa quede perfectamen-
te seca, consiguiéndose esto rapidamente por eveporacidn del
alcohol extendiéndola sobre bandejas, Un vez bien seca, se
procede a rellenar los moldes que han de ser de hierro con '
une camise interior de latén, procediendo seguidamente al
prensado de 5 a 100 Kg. por cg, segin el grado de filtraje
que se desee, pasando seguidemente sl horno de cocido donde
permanecers hasta la cristalizacién de la baquelita as{ for-
meda, dependiendo el tiempo de cocido del espesor de la for-
me a consegulr, siendo la temperatura en todos casos superior
g 90¢ e inferior a 1202,

Existiran ligeras varisntes en tiempos y férmula del pro-
ducto formado, dependiendo de las calidades de lés productos
quimicos suministrados por los distintos leboratorios, as{

como de la celulosa a emplear en cadas caso, la cusl ha de ser
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siempre de la més limpis en resines W otros cuerpos ext;aﬁos.
Fstos mismos aglomerados se fabricen en metal (bronce,
cobre o latdn) sustituyendo estos materimles s la celulms a
de medera o mezcladé con ella misma en las proporciones que
60 pare cada caso Se consideren mas venta josas al fin que se des-
tine el filtro. |
Estos aglomerados pueden tomar las siguientes formas:
Tubos abiertoé por sus extremos pudiendo cambiar sus me-
didas en todos sentidos, tubos cerrados por un extremo, tubos
65 ebiertos y cerrados por un extremo presentando por el otro
una pestafia al exterior, tubos de forma cdnice con las varian-
¥es antes mencionadas pera los cllindros, conos,‘troncos de
.cono, tubos cuédrados, ondulados y planchas de distintos espe-
sores y medidas,

70 El microfiltro que se puede construir con este aglomera-
do tanto cuando sea hecho con la celulose de madera como cusn-
do mea fabricado el aglomeredo con metales se puede tornear,
serrar, 1ijgr, atc,

Las aplicaciones mds adecuadas pueden ser filtros para

75 los combustibles de motores de avién, automdvil, cawmiones,
purificadores de aire, filtraje de asceites, gasoil, acetonas,
pere cisternaes de gasolina de servicio de aeropwrtos, fabri-
ces de slcoholes, vinos, vinagres, etc,

Principeluente, sus ventajas sobre los filtros existen-

80 tes, son: Economico por su gran duracién, por su precio si lo
comparamos con los que existen en el‘mercado, por su ligereza,
por su acoplamiento & cuslquier miquina o filtro ya existente,
as{ como por lo facil de reponer y limpiar con gran eficad a.
En los filtros dedicados. a filtrar gasolinas, elimina el agus si

85.~ el aparato conce estéd instalado tiene cémara de decantacidn,
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Los puntos de invencidn propis y nueva que se presentan
pera que sean objeto de esta Patented e Invencidn en Espaila,
por veinte efios, son los siguientes:

12,~ Un procedimierto de obtencidn de un producto desti-
nedo a la purificacidn de toda clase de 1{quidos que no con-
tengan alcalis, caracterizedo porque ilnicialmente se hace una
mezcla de fenol y formol en pertes igueles, a la cual s e afiade
poéteriormente elcohol en una proporcidn del 50% de pesmo de la
anterior mezclsa,

22,~ Un procedimiento como el del punto anterior, carac-
terizado porque con la mezcla resultante de los tres productos
a gue ée hace refere.cia en el punto 12., se bafia la celuloss
de madera finamente pulverizeda (exenta de resinss) obtenién-
dose una pasta y procediéndose a su pr ensado pera elimina 1lsa
mayor cantidad del producto liquido.agregado a la celulosa,

32.- Un procedimiento segun el punto anterior, caracteri-
zado porgque el blogue de celulosa y resina formol-fendlica se
deshace haciendo que la celulosa quede perfectamente seca, con-
siguiéndose por la evaporacidn del alcohol, eﬁtendiéndola sobre
bandejas y une vez bien seca se procede & rellener los moldes
que han de ser de hierro con una camisg interior de 1at6n, pro-
cediéndose después al premsedo de 5 a 100 Kg. por o%. segin
el grado de filtraje que se désee, pesando seguidamente al hor-
no de cocido donde permanecerd hasta la cristelizacidr de la
baquelita as{ formade, dependiendo el tiempo del cocido del es—
pesor de la forms a conseguir, siendo la temperatura en todos
los cesos, superior a 902 ¢ inferior a 120¢,

42 ,- "UN PROCEDIMIE&TO DE OBTENCION Dﬁ UN PRODUCTO DESLI-
NADO A LA PURIFICACION DE TUDA CLASE DE LIQUIDOS QUE NO CONTEN-
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