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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION.

PA IS: ESPAÑA.

DURACION : 20 AÑOS.

OBJETO : " UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN PRODUCTO 
" DESTINADO A LA PURIFICACION DE TODA CLASE DE 
" LIQUIDOS QUE NO CONTENGAN ALCALIS".

A nombre de : DON MANUEL JIMENEZ ALBERGA. 

R esidente en : MADRID, F lo r  A lta  n i 2. 

N acion alidad  : ESP ASOLA.

(P. 884 E/U)
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Tiene por ob jeto  e s t a  P aten te de Invención , un proced i­

miento de fa b r ic a c ió n  de un producto d estin ado  a  l a  p u r i f i ­

cac ió n  de to d a  c la s e  de líq u id o s  que no contengan á l c a l i s ,

Los productos e x is te n te s  en e l  mercado p ara  con segu ir lo s  

8 mismos f i n e s ,  unos s irv ié n d o se  de barro  cocido (e l  c lá s ic o

f i l t r o  de ag u a ), o t r o s ,  cono lo s  u t i l iz a d o s  en e l  f i l t r a d o  de 

g a so lin a s  y g a s o i l  de f i e l t r o  o m alla  de f in a  alan& rera de 

la tó n , son más im p erfec to s, primero por s e r  e l f i e l t r o  una 

m ateria  que desprende filam en to s que i n u t i l i z a  en gran  p a rte  

10 su  la b o r , y e l  segundo ( l a  alam brera) por s e r  é s t a  ya dema­

siad o  f i n a  se  rompe con gran  f a c i l id a d  in u tiliz á n d o se  ráp id a­

mente, ap arte  de. que su  grado de f i l t r a d o  d e ja  mucho que de­

s e a r  por d e ja r  p a sar  p a r t íc u la s  de g ran  tamaño s i  tenemos en 

cuenta que ya se  n e c e s ita n  tanto  en l a  in d u s t r ia  un grado de 

15 f i l t r a d o  muy su p e r io r  a l  conseguido normalmente h a s ta  l a  fe ­

cha pues cada d ía  lo s  m otores, l a s  máquinas y l a  in d u s t r ia ,  

n ece sitan  una mayor pureza en lo s  productos que consumen o 

que producen para e l  mercado, v in iéndolo  a su bsan ar e l  pro­

cedim iento de obtención de un f i l t r o  que en forma de tubos 

20 p lan ch as ú o t r a  cu a lq u ie ra  p u r if iq u e  l o s  l íq u id o s  con t a l

p e r fe c c ió n  que se  pueda l l e g a r  a  e lim in ar l a s  p a r t íc u la s  h as­

t a  menores de una m iera.
A con tin uación  se  d e t a l l a  l a  obtención  del producto f i l ­

t r a n te : Se t r a t a  de con segu ir una b a q u e lita  p o ro sa  que a l  pa- 

25 s a r  a  tra v é s  de su s paredes e l líq u id o  a f i l t r a r  re ten ga  l a s



im purezas conten idas en el mismo, llegando a  t a l  grado p ara  

e l cual s e  haga c a lc u la d o , dependiendo é s te  de l a  p re sió n  a 

que e s te  prensado y tem peratura a  que e s t é  co c id o .

Las m aterias que en tran  en l a  com posición son l a s  s ig u ie n ­

t e s :

C e lu lo sa  de madera finam ente p u lv e r iz ad a  (exen ta  de r e s i ­

n a s ) .

Fenol y formol en p a r te s  ig u a le s .

Alcohol en una proporción  del 50% de l a  a n te r io r  mezcla 

en su  p eso *

Se p rep ara  una mezcla de lo s  p rod u cto s, fen o l-form ol y 

a lcoh o l en l a s  proporciones an tes c i t a d a s ,  s e  procede a  ba­

ñar l a  c e lu lo sa  con e s t a  mezcla procediendo a un prensado 

p ara  e lim in ar l a  mayor can tid ad  del producto líq u id o  agregado 

a  l a  c e lu lo sa ,  e ste  bloque de c e lu lo s a  y r e s in a  form ol-fene— 

l i c a ,  se  deshace haciendo que l a  c e lu lo sa  quede perfectam en­

te  s e c a , consiguiéndose esto  rápidam ente por evaporación óel 

aleoh o l extendién dola sobre b an d e ja s. Un vez b ien  se c a , se  

procede a  r e l le n a r  lo s  moldes que han de s e r  de h ie rro  con
i

una cam isa in t e r io r  de la tó n , procediendo seguidam ente a l  

prensado de 5 a  100 Kg. por c ? ,  según e l  grado de f i l t r a j e  

que se  d e see , pasando seguidam ente a l  horno de cocido donde 

permanecerá h a s ta  l a  c r i s t a l i z a c ió n  de l a  b a q u e lita  a s í  fo r ­

mada, dependiendo el tiempo de cocido del e sp eso r de l a  f o r ­

ma a co n seg u ir , siendo l a  tem peratura en todos caso s su p e r io r  

a 903 e in fe r io r  a  1 2 0 *.

E x is t ir á n  l i g e r a s  v a r ia n te s  en tiem pos y fórm ula del pro­

ducto formado, dependiendo de l a s  c a lid a d e s  de lo s  productos 

químicos su m in istrad os por lo s  d i s t in t o s  la b o r a to r io s ,  a s í  

como de l a  c e lu lo sa  a  emplear en cada c a so , l a  cual ha de s e r
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*

siem pre de l a  más lim p ia  en r e s in a s  ú o tro s  cuerpos e x trañ o s.

E sto s mismos aglomerados se  fa b r ic a n  en metal (bronce, 

cobre o la tó n )  su stitu yen do  e s to s  m ate r ia le s  a l a  cé lu las a
:

de madera o mezclada con e l l a  misma en l a s  proporciones que 

60 p ara  cada caso se  con sideren  más v e n ta jo sa s  a l  f in  que se  d es­

t in e  e l  f i l t r o .

E sto s aglomerados pueden tomar l a s  s ig u ie n te s  form as:

Tubos a b ie r to s  por sus extremos pudíendo cam biar su s me­

d id as en todos se n tid o s , tubos cerrad os por un extrem o, tubos 

65 a b ie r to s  y cerrados por un extremo presentando por e l  otro

una p estañ a  a i  e x te r io r ,  tubos de forma cón ica  con l a s  v arían -  i 

yes an tes mencionadas p a ra  lo s  c i l in d r o s ,  conos, troncos de

cono, tubos cuadrados, ondulados y p lan ch as de d is t in to s  esp e- ¡
!so re s  y m edidas.

7C E l m ic ro fi ltro  que se  puede c o n stru ir  con e s te  aglom era-
i

do tanto  cuando se a  hecho con l a  c e lu lo sa  de madera como cuan- i

do aea  fább icado  e l  aglomerado con m etales se  puede to rn ear , 

s e r r a r ,  l i j a r ,  a t e .

Las a p lic a c io n e s  más adecuadas pueden s e r  f i l t r o s  para  

75 lo s  com bustib les de motores de av ión , autom óvil, cam iones,

p u r if ic a d o re s  de a i r e ,  f i l t r a j e  de a c e i t e s ,  g a s o i l ,  ace to n as, 

p a ra  c is te r n a s  de g a so lin a  de se r v ic io  de a e r o p is r to s ,  f á b r i ­

cas de a lc o h o le s , v in o s, v in a g re s , e t c .

P rin cipalm en te, su s v e n ta ja s  sobre lo s  f i l t r o s  e x is te n -  

80 t e s ,  son : Económico por su  gran duración , por su  p recio  s i  lo  

comparamos con l o s  que e x is te n  en e l mercado, por su  l ig e r e z a ,  

por su  acoplam iento a  cu a lq u ie r  maquina o f i l t r o  ya e x is te n te , 

a s í  como por lo  f á c i l  de reponer y lim p ia r  con gran  eficadL a .

En lo s  f i l t r o s  dedicados a  f i l t r a r  g a s o l in a s ,  e lim in a e l  agua s i  

8 5 .-  e i  aparato  conoe e s t á  in s ta la d o  tie n e  cámara de decan tación .



-  4 - -

0 2 2 0 8 2 1 8
Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que s e  presentan  

p a ra  que sean  o b je to  de e s t a  P aten te  d e  Invención en España, 

por v e in te  años, son lo s  s ig u ie n te s :

90 1 2 .— Un procedim iento de obtención de un producto d e s t i ­

nado a  l a  p u r if ic a c ió n  de tod a c la s e  de l íq u id o s  que no con­

tengan á l c a l i s ,  c a rac te r iz ad o  porque in ic ia lm e n te  se  hace una 

mezcla de fen o l y formol en p a r te s  ig u a le s ,  a  l a  cu al s  e añade 

posteriorm ente a lcoh o l en una proporción  del 50% de peso de l a  

95 a n te r io r  m ezcla.

2 2 . -  un procedim iento como el del punto a n te r io r , carac­

te r iz ad o  porque con l a  m ezcla r e su lta n te  de lo s  t r e s  productos 

a que se  hace r e fe re  c i a  en e l  punto l a . ,  s e  baña l a  c e lu lo sa  

de madera finam ente p u lv erizad a  (exen ta de r e s in a s )  obten ién- 

100 dose una p a s ta  y procediéndose a su  pr ensado para  elim inar l a  

mayor can tidad  del producto líq u id o  ̂ agregado a  l a  c e lu lo sa .

3 2 . — Un procedim iento según e l  punto a n te r io r , c a r a c t e r i­

zado porque e l bloque de c e lu lo sa  y r e s in a  form ol—fe n ó l ic a  se  

deshace haciendo que l a  c e lu lo sa  quede perfectam ente s e c a , con- 

105 sigu ién d o se  por l a  evaporación  d e l a lc o h o l, extendién dola sobre 

ban d ejas y una vez b ien  se c a  se  procede a  r e l le n a r  lo s  moldes 

que han de s e r  de h ie rro  con una cam isa in te r io r  de la tó n , pro­

cediéndose después a l  prensado de 5 a  100 Kg. por c^ . según 

e l grado de f i l t r a j e  que s e  d esee , pasando seguidam ente a l  h o r- 

110 no de cocido donde permaneceré h a s t a  l a  c r is t a l iz a c ió x f  de l a

b a q u e lita  a s í  formada, dependiendo e l  tiempo d e l  cocido del e s ­

p esor de l a  forma a  co n seg u ir , siendo l a  tem peratura en todos 

lo s  c a so s , su p e r io r  a  § 0 * é in f e r io r  a  1202,

4 2 .-  "UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN PRODUCTO DE3PI- 

115 NADO A LA PURIFICACION DE TODA CLASE DE LIQUIDOS QUE NO CONTEN-
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GAN ALCALIS", todo 

memoria d e sc r ip t iv a

l a  p resen te
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