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MEMORTIA DESCRIPTIVa
sobre:
"Procedimiento para generar tensiones privias en

"piezas cilfndriceas, mediante armaduras rectilineas".

SOLICITANTE: Don JUAN FONT MAYMO, Ingeniero de naciona-

lidaed espaficla, residente en TOLEDO,
Silleria, 20.

La presente invencidn se refiere como su titulo
indica a un procedimiento mediante el cual, con armaduras
rectilineas, ss producen tensiones préviag en piezas
cilindricaes cualquiera que séa la directriz.

El procedimiento que se desea patentar es comple-
tamente nuevo y con él se obtiene la pieza cilindrica
resistente cualguiera que sea su directriz, teniendo infi-
nidad de aplicaciones de caracter permansnte o provisio-
nal, ya que debido a su constitucién elemental pueden

ser fdcilments desmontables y recuperables para otras
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aplinciones cuando asi convenga,. 7

Siendo formas cllindricas,los depdsitos, los
silos, las tuberias, los revestimisntos de galerias,
las cubiertas de envolvente cilindrica, etc. etc., en
todas puede tener buena aplicacidn y establecer competen-
cla. tanto desde el punto de vista ticnico como del eco-
némico con otros sistemas, amen de utilizar pars toda la
realizacidén materiales de produccidn nacional,
En el extenso campo que presenta la nueva tdchica de
lag tensiones prévias, encuentran su mejor aoogida las

formes cilindricas, ya que mediante tal estado prévio

‘de tensiones, se obtiene con materiales que resisten

poco & traceidédn (hormigdn por ejemplo) algo complstamen-
te nuevo que se comporta  entre determinados limites como
un material totalmente eldstico.

Actualmente la tienica industrial solo puede
consseguir tal estado de tensiones en las formas cerradas
Yy para ello tiene que construir " priviamente la forma
entera sobre la que se procede posteriormente & un zuncha-
do siempre con esfuerzos realizados segun lineas curvas
lo que con dificultades de todo orden limite la compe-
tencla econdmica con otras concepciones conocidas a
base de hormigén armado o metales.

Por todo ello y por razones del gran.desarrollo
que actuzalmente adquieren en Espafia las construcciones
de todo orden en las que puede tener ventajosa aplicacidén
mi procedimiento es 1o que me mueve a solicitar patente
de un sistema pars generar tensiones prévias en pilezas
cilindricas mediante armaduras rectilineas,

Mi procedimiento tiene ias gi guientes ventajas:
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18, - Permite organizar la piéha'cilindrica«re—
sigtente a basé de elementos componentes (y no la pieza
entera) lo que facilita el transporte.

28, -. Las tensiones prlvias son tanto mds econo -
micas y perfectas cuanto més reducidas sean las piezes
componentes.

38.—- Lag tensiones de compresidén se consiguen
mediante armaduras rectilineas y no curvas (con toda la
gerie de dificultades que acarrea),

48,- La generacidén de tsnsiones prévias en
obra puede seor minima, ya que todas o parte de ellas
pueden realizarge en taller,

5.~ Decbido a la ventaja anterior se evita el
desplazamiento muchas veces & zonas inhoéspitas de perso-—
nel especlalista ocuyas remunsraciones significan notable
encarecimiento de la obra,

68,- Se realiza notable sconomia de material es.

78.- Se monta y desmonta con facilidad me jorando
econdémicamente mano de obra,

88.~ Otra seric de argumentos de tipo general
ademds de los indicados son ragzones suficientes para ase-
gurar la eflcacia del nuevo sistsma y por sello solieito
la correspondiente Patente de Invenoién que me garantice
la explotacidén exclusiva del indicado procedimiento para
generar tensiones prévias en piezas cilindricas mediante
armaduras rectilineas, en toda Espafia, Colonias y
Protectorado conforme & las prescripciones del vigente
estatuto sobre la Propiedad Industrial;

En los dibujog adjuntos, a titulo ds ejemplo no

limitativo, se ilustra una forma de ejsocucidn del invento,



T5e

80.

854

95.

100,

segun los cualess 22 ()

Hagamos referencia a un ejemplo.

Sea. una pieza cilindrica de seccidén A B abierta
o cerrada (fig. 1) toda ella de un solo cuserpo o formada
de elementos independisntes a, b, ¢, 4, e, £, en la gue
hemos podido definir centros O,-O' y O V1Y,

Si en la citada forme disponemos en puntos
convenientemente estudiados unos tetones, o gimilares,

T (fig. 2) situamos despuis armaduras rectilineas con la
organizacidon que se indica en el corte M W podremos estirar-
los mediante esfuerzos F ; si una vez conseguides en

los alambres tensiones detsrminsdas fijeamos los mismos

a las caras laterales de dichos tetones, toda la pieza

quedaria,solioitada‘por un régimen de tensiones privias

dependisntes de los esfuerzos F precticados en los cables

o alambres y de la situacidn de los mismos.

Si la solicitacién privia conseguida anula las
tensiones que pueda produclr determinadas cargas previs-
tas, hemos conssguido la pieza cilindrica resistente,
mediante tensiones priévias logradas con armaduras rectili-
neas,

N O T &

Descrité suficlentemente la naturaleza del invento,
as!{ como la mensra de- realizarlo en la prdctica, debe
hacerge constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no alteren su prineipio fundamental, sisndo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que
2e colicita Patente de Invencidn,por 20 afios en Espafia:
"Procedimiento para generar tensiones previas en piezas

eilindricas, mediante armaduras rectilineag®; caracteri-
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zéndose por lo siguilente:

1¢.= Procedimiento para generar tensiones privias,
en piezas cilindricas mediante armaduras rectilineast,
caracterizado porgque se consigue el estado de tensiones
en les cltadas piezas cilindricas de directriz curva
mediante armaduras rectas entre los puntos de anclaje, for-
madas por tetones o similares, convenientemsnte dispues-
tos sobre 12 periferia de la seccidn de hormigén, _

28,= Procedimisnto,segun lo espeﬁﬁfic;dé en 1a
reivindicacidn anterior, caracterizado porque los elemen—
tos rectilineos se preparan prdéviamente mediante plegado
de las barras,

32,= Procsdimiento, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque se suprimen las juntas
de los sucesivos elementos,.

42 ,= Procedimiento pargfenerar tensiones privias
en pizzas cilindricas, mediante armaduras rectilineas;

tal y como queda substancialmente d escrito en la presente

_memoria, e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria gonsta de cinco hojas esoritas &
méquine por uns sola oara.
adrid, U de marzo de 1953.

FONT|MAYMO,.
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