MODELO DE UTILIDAD
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Que se solicita por veinte afios, en Espéﬁa,
a favor de 1la firma INDUSTRIAS MADRILENAS DEL
ENVASE, S.A. (IME), domiciliada en MADRID,lPQ
Santa Maria de la Cabeza, nQ 92.
Por:
"BANDEJA APILABLE"
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~de los envases presentan inconvenientes naturales no so-
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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una ban-
deja apilable y destinada al transperte de miltiples re-
cipientes troncocbnices o similares.

Este tipo de bandejas obtienen su apilamiento'bien

por gires de 180° entre si, para hacer coincidir deter-

minados topes, o bien disponer de una determinada estruc-%ﬁ
tura primaria en la que sus topes seobresalen de la mé-

xima dimensién de los envases transportados para reali-
zar los apoyos en encaje en cualquier posiciéh‘y situa-

cibn.

Como es lb6gico no siempre es factible realizar la
operacibén de giro completo, no solo por la dificulpad
de realizarlo sind por la escasa orientaciébn que'presen—

tan estas cajas en las que resultan practicamente simé-

2
tricas e iguales en una u otra posicibn, de la misma for—?

ma que disponer de topes superiores y sobredimensionados

lo por dificultad en fabricacibn, sind en diversifica-~

clibén de estiba para otro tipo semejante de envase pero

de mayores dimensiones generales.
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Es natural que los fabricantes persigan'copseguir
una bandeja de transporte capaz de resolver cﬁalquier ti-
po de movimiento y estiba para todos sus envasés, lo
cual significaria disminuir el capital inmoviliéédo en
material de transporte, facilitar las devoluciones por
los detallistas y normalizar el almacenaje, bien sea en
frigorificos, bien en naves, utilizéndo volimenes cono-
cidos, de antemano, paletas mdviles comunes y conocidos
gélibos de transporte.

Con el fin de disponer una bandeja apilab;e, tanto
en vacio como llena, capaz de ser utilizada para el em-
paque de envases de distinﬁas dimensiones, de QZy poéo
peso, que facilite una ventilacidén total, que iﬁpida mo-
vimientos en los envases estibados, resistente e irromn-
pible, es a 1o que tiende la presente invencidn que se-
r8 descrita sobre los dibujos de la adjunta l&mina en la
cual se representa una realizaciéi preferida de la mis-
ma dada a titulo de ejemplo y sin caracter limitétiyo.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en planta superior de la
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bandeja segln la invencién,

La figura 2 es una vista en alzade lgterai de la
mismg,
La figura 3 es un alzado frental de la misma,
5. La figura 4 es una vista del corte segin la linea
A-B de la figura 1,
La figura 5 es un corte segln la linea C-D de la fi- ?

gura 2,

La figura 6 es uﬁ detalle de como se realiza el api-
10, lamiento en vacio, con corte de dos bandejas, y ?
La figura 7 es una vista en perspectiva de los se-
paradores de envases.
En los dibujos se representa por 1 el fondo troque-
lado de la bandeja que, como es natural puede presentar
15, - variada forma, y, en el cual, se disponen los separago-
res 2 Yy las bases 3 para los envases, Yy cuya base sé
encuentra circundada por costados 4, dg los que leos lon-
gitudinales (figura 2) éstén rehundidos medioes para. fa-
cilitar su manejo, en tanto que los transversales (fi-

20, gura 3) presentan dimensién elevada para permitir y



admitir el encaje mituo en el caso de apilam;gpgo en

vacio. Tal y como se ve en la figura 2 y detalle o cor-
te de la figura 5, podemos comprobar que en cada esqui-
nazo, adosado materialmente a la linea de cuenco apare-

S cen los tetones 5 que, a modo de pivotes verticales sos

tienen la base de otra bandeja encajada, tal y como-se
ve en la figura 6.
Este apilamiento mituo, en vacio, est& permitido y

admitide gracias al hecho de que los costados generales

10. de cada bandeja presentan inclinacién haéia afuera con
lo que la estructura general de cada una de ellas es un
tronco de pirdmide y pueden realizar un encajebgﬁtuo de
base a boca, pero como los pivotes 5 resultan de longi-
tud menos que ;os soportes 2 en lo que a altura se refie

15. ' re a lo que se suma la inclinacién de los mismos que to-
davia hace que su cota sea menor, podria resultar que
al encajar y apilar las bases de la caja superior se a-
poyara sobre las partes superiores de los separadores 2

pero gracias a su forma, tambien troncocénica, las ca-

© 20. bezas quedaré&n encajadas en las bases huecas de la co- :
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rrespondiente superior, debido, precisamente, a su mol-
deado exactamente igual y correlativo.

Podemos comprobar como las bases para los envases g_
estén realizadas a modo de coronas circulares, tanto pa-
ra realizar una ventilacibén perfecta como para disminuir
peso y ahorrar material y sobre las cuales (ver figura 4)
se disponen los envases, cuya forma troncocbdnica se adap-
tan perfectamente al hueco dejado entre soportes 2, en
cualquier tipo de tamaﬁo de envase, cuya normalizacién
est& conseguida y cuyo apilamiento a bandejas llenas se
realiza con apoyo mutuo de bases sobre los propios enva-
ses que disponiendo de apoyos en, por lo menos, 50% de
su altura presentan una resistencia notable al peso.

Tal y como se puede comprobar en la planta de la fi
gura 1 la base de las bandejas presenta formas caladas Yy
con enlaces anilladoé entre los soportes y las bases de
estibadb, siempre atendiendo a dejar libres de pantallas
aislantes los envases que recibirén asi suficiente ven-
tilacibén o refrigeracibédn, segln el caso. Estos separado-

res (ver figura 7) estén realizados a base de figuras.
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troncocédnicas 2 de paredes y bases con ranuras pasan- v
tes 6 que cumplen la anterior misidn de ventilacién y

aligerar peso, coincidiendo, precisamente, sus huecos

con las tangencias de los envases, tal y como se pue-
5. de ver en la figura 1, con lo que los separadores cum-
plen su misién sin entorpecer el aireamiento del conte-

nido.

Dentro de la esencialidad de la invencibdn caben va

riantes de détalle, asimismo protegidas y.aSi podré
10. ser cualquiera la forma y disposicidn de las bases de ;

estibado, de los separadores y de lds anillados mituos,

en tanto realicen un fondo suficientemente sélido, cual

guiera la forma y ahuecado de los separadores? cualquie |

ra la disposicibn y ubicacién del tope sostenedor del
15. apilado y, desde lgego, cualesquiera las dimensiones y

materias en que se construya el objeto motivo de esta

invencibn.

NOTA
Hecha la descripcidén &l presente invento se hace

20. constar que lo que se declara como no practicado ni b
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divulgado en Espaﬁé”cbmprende laé siguientes
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REIV I~N DICACIONES

l13.- Bandeja apilable, preferenté aungue no exclu
sivamente destinada al transporte de envases tronco-
cbnicos, ccar acterizada por el hecho de
presentar sus bordes ligeramente divergentes hacia ia
embocadura de la bandeja y con diferentes alturas de
borda, de los laterales con respecto a los f?ontales
con el fin de facilitar tanto el manejo como el acce-
s0 a los envases estibados en su interior y cuyo fon-
do de una sola pieza con los laterales esté.taladrado
con una serie de orificios que forman un encajé coor-
dinado con las bases de los envases cuya forma de co-
rona circular permite ser circundado por los separado-
res cuya forma troncocdnica permiten el apoyo, por su

base mayor, en los nudos del encaje del fondo.-

3
i

28.- Bandeja, segin la reivindicacién 1, c a r a c-

terlzada por el hecho de que los separadores

troncocdnicos presentan ranuras segQin generatriz en las

que se suprime el material, asi como en su base vista,
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supresiones que coinciden con las tangencias Hérlas
bases de los envases para que los laterales de los mis
mos gqueden ventilados y sin contactos aislantes, de la
misma manera que su altura es menor a la del menor en-
vase programado con el objeto de estibar cualquier en-
vase normalizado y de diferentes tamaiios, sin por ello
perder capacidad de sujeccibn.

3a.,- Bandeja, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por elihecho de'que en sus
esquinas se disponen topes verticales, realizados en con-
tacto pleno con la arista y de altura menor quevla de
los separadores troncocéhicos lo que perq;te el apila-
miento mGtuo en vacio, gracias a la inclinacién de los
laterales y coincidencia exacta de los salientes de una
inferior, y entrantes de otra superior, corre;pondieh—
tes a los separadores, en tanto que el'apilamiehto de
las bandejas llenas se realiza con apoyos de base de la
superior sobre los propios envases de la inferior.

43,- Bandeja apilable.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-



(
s
£
“i_ P
N T

ria, que consta de diez hojas foliadas y mecanografia-

das por una sola cara y de tres l8minas de dibujos.
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Madrid, a 6 DIC. 1974~
EL AGENTE OFICTAL
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