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WELCRIA DESCRIPTIVA

que Se aconmpafia a la solicitud de
una
PAYENTE D IKVEBNCION por VEINTE ANCS en ESPALA

a favor de

Don LUIS GONZALEZ DE RIVERA LONTORO, residente
en lladrid, calle de Lista num. 6, de nacionali-

dad espafiola
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"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABONOS COLPUESTOSY
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La invencién a que se refiere la presente lemoria,
constituye una novedad industrial con caracteristicas y -
ventajas que la hacen merecedora del privileglo de explo-
tacién qgue por ella se solicita, de acuerdo con las pres-
cripciones del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial
de fecha 26 de Jyulio de 1829, texto refundido, publicado -
el 30 de abril de 1930.

El empleo de los abonos compuestos constituidos por
molienca y mezcla de elementos; presenta algunas veces —-—
(igual que ciertos abonos simples) algunos inconvenientes.
Su conservacidén es frecuentemente precaria y bajo la in -
fluencia de agentes atmosféricos, se comprueba gue es co-
rriente una vuelta al estado de masa, lo cual obliga a un
desterronamiento antes de su empleo, gue puede ocasionar -
una modificacién de la composicién, frecuentemente con pér-
dida de Azoe.- El1 desterrcnamiento efectuado por el usua -
rio con medios rudimentarios es forzosamente imperfecto, ¥
es generador de irregularidades en el esparcimiento.

Pues bien para paliar estos inconvenientes, se ha -=
buscado estabilizar la constitucibén fisica y quimica de -
los abonos compuestos y al mismo tienpo darles una fluidez
que permita un esparcimiento uniforme, asi como una conser—
vacién de largo plazo.

El presente procedimiento, consigue alcanzar perfec -
tamente estos fines.

Por lo demds, desde el punto de vista del fabricante,
permite la solubilizacidén de algunos eleuentos de acido --
fosférico y une manipulacién fédcil rebaja sensiblemente el

precio de venta del productoc fabricado, que conserva el --

favor de los usuarios.
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El procedimiento que a continuacidén se reivindica,
consiste primeramente en introducir en un mesclados conti-
nuo de paletas, un elemento pulverulento neutro, o ligera-
mente bédsico (por ejemplo superfosfato) gue se humedece —-
bien en agua, o bien en agua amonical,

Se atiade 4cido sulfirico, e indispensablemente se -
procduce una violenta reaccidn térmica.

Se agrega fosfato natural o phospal, despues Azoe -
en forma de nitrato sulfato de amoniaco y potasa en forma -
de cloruxro o silvinita.-~ Despues, a la salida del mezcladoxr
escorias molidas de FPhospal o cianamide.

El Azoe y la potasa pueden haber sido mezclados an -
teriormente,.

A la salida del nezclador se ha obtenido una pasta -
caliente muy espesa,en la cual los diversos elemeptos obran
unos sobre otros.

Esta nasta cde en un granulador cilindrico de alrede-—
dor de 1,50 m. de didmetro y 3 m. de largo, dotado de un mo-
vimiento de rotacidén discontinuo con inversidén de marcha =-—
varias veces por vuelta y descalce gue permite sin embargo

formar el bucle de 1,30 aproximadsmente.

En el interior de este cilindro asi dotado, se mue =~
ven a gran velocidad dos ejes guarnecidos de paletas, seme- ;
jantes a las de un mezclador, pero cue giran en sentido ine-
Versoe.

La pasta que cae en este granulador, sufre un violen-
to braceaje que tiene por efecto homogeneizar 1la mezcla, en-
fridndola por aireacibn, y por estos mismos hechos consti --
tuir grénulos cuyo grosor queda en funcién de su composicién
guimica, de la violencia del braceaje y de la velocidad ade
enfriamiento.

A la salida del granulador puede ser dispuesta una re-
ja fija entre cuyas barras pasan los granulos de didmetro -

conveniente, siendo divididos los més gruesos por palas que
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pasan igualmente entre los barrotes.

Los grénulos asl obtenidas, caen todavia tibios y ma =
leables en un redondeador constituido por un cilindro de ==
dinensién semejante a la del granulador, perc animada de un
movimniento de rotacidén continuo, ruedan y se redondean mien-
tras que se perfecciona el redondeamiento.

A la sslidea del redondeador se dispone un ventilador -
que desprende el polvo, el cual vuelve a Introducirse en la
cabeza del circuito.

En ciertas férmulas, la dureza de los grédnulos no se -
obtiene sino despues de afiadir un secante en muy débil can-
tidad (Kieselgur, por ejemplo) o por paso de un pequefio se=-
cador rotativo.

Bl calibraje se efectlia sobre un tamiz vibrante y lo -
rechazado vuelve a introducirse en la cabeza del circuitoe.

Despues de este Ultima operacidn, los grénulos pueden
ser puestos en sacos 0 almacenados en depbsitos para su ven-
ta a granel, conservando dichos granos su dureza, sin el te-
mor de su vuelta al estado de masa,

Yara la fabricacidn de abonos organo-quimicos, el ciclo
de fabricaclén sigue siendo el mismo.- Simplemente se ha —-
hecho disolver anteriormente en el dcido sulfdrico, sirvien-
do para la reaccidn, las materias orgdnicas (lanas, plumas,
carnes, etc.)

Por ser continua la fabricacidén imporia que la alimen-
tacidén en materias primas sea regular, a fin de obtener un -
producto constante, y de reducir los rechazamientos que son
insignificantes en una fabricacidén bien efectuada (dirigida)
Por esto, y para reducir la mano de cbra, todas las materias
primas son dosificadas mecanicamente.- Puera de la aproxima-
cién de éstas y de la evacuacidén de los productos obtenidos,
€S necesario solamente un hombre para efectuar la fabrica =-

cibn,
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Bl procedimiento descrito anteriormente, ha sido --
ideado con vistas a la tendencia de los usuarios a aban -
donar el empleo de sbonos simples en favor de los compues—
tos, debido en gran parte & la economla de tiempo y mano
de obra que supone la adopcién de estos ultimos, aparte -
de no ofrecer los inconvenientes de la aplicacidn unica -
para cada estacidn, como sucede con los simples.

Gracias al empleo del sistema ya expresado, puede =-—
realizarse un derrasmamiento mecdnico de elementos orgéni-
cos incorporados en las mezclas, y conseguir su dosifica=-
cién adecuada para cada tierra y cultivo.

Hecha la descripcién que antecede, es preciso afiadir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pue=-
den variar, sin gque por ello cambie la esencia de la inven-
cién, cue es la que se desprende los pérrafos anteriores,

¥y 1la que ge reivindica en la sigulente:

¥ 0 T A

En restmen: La Patente de Invencidn cque se solicita,

recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

18"PROCEDIMIENTO D& FABRICACION DE ABONOS COMPUESTOS"
caracterizado porque consiste en introducir primeraunente,
en un nmezclador continuo un elemento pulverulento neutro,
0 ligeramente bédsico, por ejemplo superfosfato, que se hu-
medece con agua, O bien con agua amonical, afiadiendo 4dcido
sulfirico, fosfato natural o phospal, azoe en forma de ni~
trato sulfato de amoniaco y potasa en forma de cloruro o0 -
silvinita, agregandose a la salida del mezclador, escorias
molidas de Prhospal o cianamide para obtener de este modo
una pasta caliente muy espesa, en la cual los diversos ele-
mentos obran unos sobre otres.

2e¢ "PROCEDIMIEKTO DE FABRICACIOK DE ABONOS COLPUESZOS

Sepuin la reivindicacidén primera, caracterizado porque la -
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pasta conseguida caerd a un granulador cilindrico de dimen-—
siones apropiladas, dotado de un movimiento de rotacién len-
to discontinuo con inversidn e marcha varias veces por ——
vuelta y descalce, provisto interiormente de dos paletas -
de giro inverso, donde la mezcla sufre un violento bracea-
je hasta quedar homogeneizada, enfriandose por aireacibn -
a fin de formar grdnulos, cuyo grosor gueda en funcién de
su composicién quimica, de la violencia del braceaje y de
la velocidad de enfriamiento.

33, "PROCZEDINIEKTO DE M 3RICACION DE ABONOS COLPULS-
708", segun las anteriores reivindicaciones, caracterizado
porque los granulos asi obtenidos, caen tibios y maleables
a un redondeador, anlimado de movimiento continuo, donde se
efectiia su redondeamiento, y cuyo calibraje se verifica por
medio de un tamiz vibrante.

48,- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el gque
ha de recaer la PATENTE DE INVZICION que se solicita: WIYRO-
CZDINIELTO DE FABRICACION DE ABONOS COMPUESTCSY.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,€
gue consta de seis pdginas, escritas a mdquina. ?
lfadrid 11 de marzo de 1953,

ALFORSO UNGRIA.
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