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Se ha »ropuesto ya anteriormente utilizer en lugar de |
las correas oceras, aonsistentes en ocuero, correas de csucho coA
refuerzos suplementerios interiores. Ho han faltado sensayos dei
utilizar también meteriales sintdticos en la fabriocacidn de OOj
rreas. El invento haee uso iguslmente de materiales slntétioosi

esto o5 de materisles sintéticos fusibles, termoplédsticos. Por
el presente invento ha de simplificerse esencialmente el prooe%
dimiento de fabriocmeidn para correas consistentes en tal clase!
de meterisles. Segin el invento es posible fabriocar las més |
diferentes formas de correas, as! pueden obtener las gorreas

las mds distintas fommas de endentacidn, por ejemplo, endenta-
oclones en forme de fleche o de hélice, en lo que se gonsigue

une medida méxima de precisidn que no se puede alcanzar en ls

fabriocasocidn de oorreas oconsistentes en esencia en cauasho.

La propuesta segdn el invento se dirige a fundir las
aorreas eon utilizeoidn de materisales sintdticos fusibles,

termopldsticos en un molde, en el gue l&s mismas permanecen

hasta que se haye manifestado la solidificaocidn del material.
Seg¥n uns ulterior propuesta, los refuerzos suplementarios eef
sostienen en el molde de vaciado hasta la solidificacidn del
material por medio de topes fijos, de modo .gue se asegura du-
rente la fundicidn la posicidn de los refuerzos suplementa-
rios, esencialmente deniaiva para la propiedad de marcha de
1la correa. En oasllided de materiales sintéticos que cumplen
tambidn les exigencias relativas a la flexibilidad y & la

elasticided entran en consideracidn. por ejemplo, poliureta-
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nos y poliasmidas, dando preferencia a los poliuretanos gon ras+
pecto a las poliemides. El invento no se limita, sin embargo, |
a2 la utilizacidn exolusiva de materiales sintdticos termoplds-é
ticos, siendo no obstante posible emplear también 1dtices de
origen natural o artifioial. I

Segin otra propuesta tambidn las poleas pars correa
pueden fabricarse por vaciado y en moldes de igualss o andlo -
gos materiales de oconstruceidn, de modo gue se hace superflua
una posterior elaboracidn de estas noleas para corrasa, lo que
eg especlalmente de importancla csuando la polea musstra enden -
tasclones oomo la correa que coopera con la misma. La elabora- 5
e0idn posterior puede limltarse a que de un tambor fundido se
separan distintas poleas para correa en las anchuras deseadas.
A consecuencia de la elasticidad de estas poleas no se hascen
noter camo verjudiciales pequeflas desigualdades de la superfi-
oie para la duracidn de la transmisidn de correa.

En el dibujo se han representadc en las figuras 1 y

2 dos ejemplos de e jeoucidn del objeto del invento en forme
de seociones parclales por el molde de fundiocidn, que permite
la fabricacidn de las correas dentadas.
El molde de fundiocidn consiste en cada ceso en un ani-?

1lo exterior de molde 1 y un anillo interior de molde 2. En
la figura 1, este Yltimo estd endentado sorrespondiendo al
pPaso deseado de los dientes de la correa terminada. ©n el mol-;
de se han previsto ademéds puentecillos o espigas 3 sobre los
que se6 bobina eancimm el refuerzo suplementario 4 consistsente

en hilillos de acero. Despuds de haber efectuado esto y cerre -

do el molde, se vierte, llenanco la ogquedad del molde total-

mente con el material artificial 1fquido, por ejemplo, poliu-
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retano, Por el calor almacenado en el mismo se Produce ensew
guida la humectacidn que en sf buede proseguirse a la tempera-f
ture amblente, pero que requerirfs asf, sin embargo, un lapao 5
de tiempo demamsiado largo, por cuya causa entonces el molde f
se introduce preferentemente en un armario calentador o se so-f
mete de otro modo a un ulterior tratamiento tdrmigo. ;

Las espigas 3 o bien se extraen de la gorrea, de modo 5
que éste obtiene agujeros transversales que no perturban du-
rante el funoclonamiento. Las espigas tambidn Pueden quedarse
en la correa, en 1o que sus extremos lateralma te sobresalienJ
598, que sirven para el apoyo en la pared del molde, o bien f
86 dejan o 88 Separan. i

Otro modo ventajoso de la fabrioacidén se ha ilustrado ;
en la figura 2. Aquf poses el anillo exterior 1 del molde losl
fresados pare la formaoidn de los didntes en la correa, mien-;
tras que el anillo interno 2 del molde estd constituldo oomo
un mandril esenoialmente liso, oilfndrico.

Para que el refuerzo suplementario 4 obtenga en

|
|

este o0aso su posloidn prevista dentro del cuerpo de la oorrea
se enrollan primerameate sobre la parte interior 2 del molde f
una o verias caspas de tejido, trenzado o andlogo permeable |
para el material sintético 1fquido, de tel modo que e6xn todos

los lugares se establece una formacidn de capas de igusl gro-{
sor, Sobre esta capa bdsica se enrollan o bobinan enoims en -
tonves los refuerzos suplementarios 4 gue por ello hallan uns,J
sujecidn firme. En sl molde asf DPreparado se vierte entonoes el
material artifiocial caliente quse fluye rodeando tanto al re-
fuerzo suplementario 4, aomo también penetra totalmente en j
todos los intersticios y oquededes de las capas 6 y las revisl
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te. Las capas 5 permanecen en 8ste modo de fabricaoidn en lsa
correa porque no molestan en el funcionamiento de la misma.
Este medo de fabricacidn tiene la ventaja de yue el mismo se
realiza rdpide y simplemente y porque tambidn los gostes parsa E
el gasto de los moldes son menores, porque la& oorrea permans-
0@ para la humeotaaidén del material sintético sobre el ma.ndr:l.l;
1iso interior, mientras gue el anillo exterior del molde con
los ocostosos fresados para los dientes ya pueden utilizerse
pars la fabricacidn dé otra correa més. Por lo tanto se nece-
slta oomo contra-pieza para un anillo exterior de molde sola-
monfo varios mandriles interiores lisos.

Naturelmente gque también es posible proveer la eorrea
de dlentes por ambos lados para que también pueds engranar

desde el lado externo ocon una rueds dentada que se apliquae

desde fuerae
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La presente patente de Invencidén, consta de las siguien#

tes reivindioaciones:

1%, - Procedimiento para la obtenaidn de corrc as, es- |
pecislmente de materiales artificiales fus ibles, termopldstia
008 eon un refuerzo de suplemento interior, caracterizado
porque las correas se funden en un molde en el que la s mismas
permanecen hasta gue se haya producido la solidifiescidén del
materiel de construccidn.

24, . Proocedimiento de fabricacidn segin la reivindios-
eidn 1, oaracterizedo porque los refuerzos de suplementos inte
riores se sostienen por topes fijos en el molde de fundieidn

hasta le solidif lcacidn del materisl de construcoidn.

38, . Procedimiento de fabricacién segdn las reivindice

i

ociones 12 y 2%, caracterizado porgque sobre la parte interior

del molde se enrollan primeramente unas o0 varlas capas de un
tejido o andlogo permeable para el material de construceidn,
sobre las qus se enrollean o bobinan los refuerzos de suplemen=
tos interiores.

48, . Procedimbnto de fabricscidn segdn la reivindica -
oidn 1%, caracterizedo porque tambidn las poleas pare correa
g8 fabrican por fundicidn de materiales artificiales fusibles,

tem oplédsticos.
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i

* pecielmente de materiales artificlales fusiblos.termoplésticoag-
i Seain se deseoribe y reivindioca en esta memoria descrip-

tiva.
5 ‘ Se detalla e ilustra con los planos que a lg misma se
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acompaiian.
Le ocual consta de seis hojas, foliadas ¥y esoritas a i

méquina por una sola de sus caras.

Medrid, a 10 de Marzo de 1983.
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