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MODELO
. DE
TTILIDAD

a favor de la sociedad espafiola MATERIALES Y‘TUBOS
BONNA, S. A., domiciliada en Bareelona, calle Gerona,
83, pral., por "UN PERFECCIONAMIENTO EN 1A FABRICACION
DE ELEMENTOS DE HORMIGON POR CENTRIFUGADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un perfec-—

cionamiento introducido en la fabricacién de elementos

‘de hormigén por centrifugado, de especial aplicacién a

la fabricacidén de elementos con simetria propia, median-‘
te los cuales se simplifievan las operaciones de moldeo,
a la par gque se facilita el t$ransporte de los mismos.

Bl perfeccionamiento objeto de la invencién con-

~ s8iste en disponer a lo largo de los -moldes de centrifu-.

gacidén unas piezas separadoras, provistas de escotes o

entallas por las que se establezean soluciones de conti-
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nuidad que faciliten la unidn de las dos o mds piezas

a formar en cada molde, las cuales serdn separadas pos-
teriormente antes de utilizacién.

De esta manera se logra formar conjuntos de va-
rias unidades, facilitando el transporte de las mismas,
por ser generalmente las pilezas asi fabricadas de revo-
lucién o, por lo menos, con simetria propia.

Para mejor comprensidén de la presente mémoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, esquemd-
ticamente y tan sdélo a titulo de ejemplo, se representa
un caso practico de realizaciodn del perfeccionamiento
objeto de la invencién. |

En dicho dibujo,.la figura 1 es una vista de un
molde desacoplado, provisto de los separadores 1ndica-
doa;yla figura 2, una vista en perspectiva de un sepa-
radoy fuera del molde; la figura 3, una vista en pers-
pecttva'de un molde abierto con las dos piezas fabrica-
das interiores, parcialmente secclonadas; y la figura 4,
una vista en perspectiva de un molde abierto con las dos -
riezas fabricadas dispuegtas en su interior.

De acuerdo con la invencidn, el perfeccionamien-
to objeto de la misma consiste en disponer longitudinal-
mente en las piezas ~l- y -2- gue constituyel el molde
de centrifugacién, unas piezas longitudinales =3- y —4-
que actian de separadores, permitiendo la formacidén & un
tiempo de las dos piezas -$- y -6-.

Estas tiras -3-4- o separadores van provistas de

dos o més escotaduras -7- que en el moldeo de las plezas
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-5-6-, facilitan la formacién de soluciones de conti-
nuidad -8- gque unen a aquéllas formando un todo rigido,
que facilite su desmoldeo y transporte.

Bn un caso variante de realizacidén, queda pre-
vista la disposicidn de unos refuerzos o almas metdli-
cas en las zonas correspondientes a estas soluciones de
continuidad que, a la par gue aumentaran la estabilidad
de las piezas asi reunidas, mejorardn sus caracteristi-
cas resistentes en el momento del empleo, constituyendo
unz verdadera armadura.

Como se comprende, para la utilizacién de las
piezas -5~ y -6-, bastard seccionar éstas soluciones\
de continudad -8-, vbteniéndose dos unidades.

Bs 1é6gioo también que disponiendo, a convenien-
ecia, un namero mayor de separadores, podrén formarse en
uns sola operacién un nimero mayor de piezas moldeadas.

Serén independientes del objeto de la presente
invencidén los materiales, formes y dimensiones de los
moldes y de los separadores, pudiendo ser éstos solida-
rios o0 no de aquéllos, clase de piezas que se fabriquen
¥, en general, cuantos detalles accesorios puedan presen-
tarse, siempre que no aparten al conjunto de su esenéia-

lidad.
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Se réivindica como objeto de la presente paten-

te de invencidn;-

1. Un perfeccionamiento en la fabricacién de ele-
mentos de hormigdn por centrifugado, gue se caracteriza
esencialmente por dispfner en la operacidén del moldeo una
serie de separadores longitudinales interiores al molde,
en forma de tiras, pilezas, nervios o rebordes independien-
tes o solidarios del propio molde, qQue dividen a €ste en
cavidades independientes entre si, en las que al proyec-
tarse y alojarse por centrifugacidn el hormigén se forma-
rdn otras tantas piezas como cavidédes, previéndose que
los referidos separadores presenten unas escotaduras pér
las que el propio hormigén centrifugado formard unas pe-
quefias uniones entre s{ de las piezas mdldeadas, con lo
gque resultardn las mismas, a8l proceder al desmoldeo, for-
mendo una sola unidad, fécilmente divisible al cortar di-
chas uniones, pero gue facilitard la operacién del desmol-
deo y del transporte.

2. Un perfeccionamiento en la fabricacidn de ele-
mentos de hormigdn por centrifugado.

La presente memoria consta de cuatro hojas folia-
das, escritas por una sola cara. |

Barcelona, a 27 de febrero de 1953.

IATERIALES Y TUBCS BOKNNA, S. A.



potorioles

Borcelona, 2F Fedrero 7953

g Ebos fomnra S A

P.a

Lo

L

-
/’" o
A

2

-
%

o

o O g

-

o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



