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MEMORIA DESCRIPTIVA

DARA SOLICITAR EN ESPANA CERTIFICADO DE ADICION

POR MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE La FATENTE PRINCITAL N2,195672
POR: “MEJORAS EN O RELATIVAS 4 LA FABRTICACION DE CABLES ELECTRICOS!

A NOMBRE DE ST.NDARD ELECTRICA, S.A. DOMICILIADA EN .

MADRID, C4LLE DE RAMIREZ DE PRADO N2.7
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Este invento se refiere a la fabricacidn de conductores
eldctricos aislados y hace referencia particular al procedi~
miento pare aplicar material aislante a conductores vara uti-
lizacidn en cables de telecomunicacidén de conductores milti-

5 ples.

En la Patente Britdnica 679934 (H.Burr 2) y su corres—
pondiente espaficla N?. 195.572, se describe un procedimiento
para hacer pares de conductiores aislados en el cual dos alam-
bres conductores se pasan simultdneamente con una tira de pa--

L

10 pel a travéds de una matriz calentada, siendo tal la forma dco

la mairiz gquec ¢l papel so dobla en forma dec 3 alrcededor de los

dos alambrcs formando asi un par aisloado.
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Ha de quedar entendido que si bien por conveniencia es-
ta estructura se denomina formacién en S, el papel se aplica
en la prdctica y se dobla en la matriz formadora on tal gra-
do que mds de una vuclt~ complec ta de papel se coloca alrede-~
dor de cada alambre y de¢ hocho el procedimionto es capaz de
aplicar, cn caso ncccsario, varias vueltas completos; como
sc explica en 1o patente arriba mencionado.

Como sc oxplica on dicha potonte, 1o tire de papel se
suministra cn condicidn no scea y 1z formacidn de vapor de
agun durnnte ¢l paso o travds de la matriz calentada, propor--
ciona un lubrificontc y facilita ¢l paso del papel. Ldomds,
ol doblnjc del powncl micntras despronde su humedod nl pasar
a trovds de la matriz enlentade, dd por resultado un~ accidn
dc planchodo que lace quc ¢l papel sc doble alrededor dc cadn
uno deo los alambres pormonontomentce en formm de tubo que no
pucde freilmentc separarse del ~lambre. De hecho sc ha cncontra-
do gquc unn vez gue ¢l par n~islado sc ha producido, cs posible
cortar l1a mcmbrana do papel cutre los dos alambres longitudi-
nalmentc, obtenicndo nsi dos alambres aislados scporados con
¢l aislantc cnvolvicndo por completo cada ~lambre y firmcmon-
te odheridn 21 mismo.

El prescnte invento cs unn mejorn cn 1o pnatentc mencio-
nado o una modificacidén de la mismh y consistc cn la adapta-
¢idn del proccdimicento reivindicado en dicha patonteg para

producir alambres aislados ualtariamentc.

Si bion la produccidn rdpida de pares aislados cn S cos
de mran valor on la fabricacidn de determinadas c¢lascs de ca—
blc tolefdnico, pariiculnrmentce cables do bucle de acbonado,

conductores unitarios aislados por csio procodimiento soe pres-—
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tan a 1o produceidn de cables cundrotecdos; lo cual cs frecuen—
temente do mayor valor. Los conductorecs unitarios pueden nis-
lorsc o gran velocidnd y subsiguiontomentc rotorcerse para
formar cuadrctes.

El invento por lo tanto proporciona un proccdimiento pa-
ra 2islar un conductor cldéctrico pasdndolo gimultdncamentc on
widn de unn tira de papol aislante sin sccar, o trovds de unn
notriz calentadn gue tienc: sal forma que ¢l papcel sc dobla
longitudinalmente alrodedor del conductor por lo menos cn und
vuclta complctn con solapado.

El invento sc deoscribirdi zhora con roferencin 2 los ad-
junteog dibujos, cn los cunles:

La Tige. 1 muestro una distribueidn goncral dcl eguipo po-
ra llovar o 1n prfctico ¢l proccdinicnto ds ncucrdo con ¢l
invento.

Lo fis. 2 muostra una formn do matriz plezadorn.

Lo fig. 3 muestrz uno formn proferida de herramicnta que
incluyc una nntriz plegadeora ic formn cspeci-l y una natriz
formndorao,

Lo fig. 4 nmuestra leo maliriz ploesadeora ¢ la fige 3 o o5~
cala amplindn.

Lo fig. 5 mucstra wme mairiz plegadora de construccidn 71
forentc a las nostradas cn los figs. 2 & 4, pero que bS ~oe-
mento iacorpora ¢l mismo principlo,

Las figs. 6 a 10 muestran scccioncs transversales a tra~

-,

vés dc 1~ natriz de 12 fiz. 5 scotin so indicn.

Lo fige. 11 muestra un equipo para un procedinicnto alter-
nntivo parn producir “l-mhres ~diaelsdee i topicnente de acucr-
do con ¢l invoento,

La fig. 12 pucsira un detallc del cquipo de 1a fig. 11,
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En la fig. 1, que es diagramdtica, un cenductor desnudo
1 se saca de un carrete de suministro 2 a través dc un rodi-
llo gufa 3 y se introduce en una matriz formadora calentoda
4 junto con un tira de papcl aislantc 5 sacada d¢ un rollo de
auninistro 6. Lo matriz formadora 4 sc ilustra por cogvenion-
eic como calentoda por medio de un mechero de gas T, Pero ¢n
la prédctica so utilizo caldeo coldctrico controlade termospd-
ticamentc. Dentro de 1o matriz formndora ealentada 4, la tirn
de papel 5 sc dobls alrededor del conductor 1. Esto proccso
sc deseribe por compleoto on la patentc principnl antcs moncio-
noda. Leog diferontes formas de nntriz gue pueden utilizarse
so describirdn prdéxinamento. Despuds Ge salir de 1o matriz el
conductor ~islado pnsa al cabrestante 8 y despuds a wn carro-
te en el que puede gquedar ~limcenndo hasto que se requicre.
8i se¢ requicrec, los conductores aislados puedcn pasarsc o tro-
vés de un pulidor girctorio calentado 10.

Pucden utilizarsc varias construccionces do matriz forma-
dora. La fiz.2 ilustre o basada exactamconte cn la patente
principal sicando ol vnico coibio gque scle cstd provista para
un conductor. La tira de papcl sc introduec on la ranura de
cntrada 11 junto con ¢l conductor que pasa sobre la tira de
papel a la abertura de guia 12. A nedida que se tira del pa~
pel ¥y del conductor a2 través de la matriz, ol borde de la
derecha, segun sc vé cn la figurz, sc fuerza en dircceidn
haecia 1a izquiorda de nodo quc ¢l bordd de la izquierda de
la tira de papel sc vé obligado a seguir 1o secccidn interna
curvada de la matriz y sc enrolln alredecdor del conductor
¥ cl conductor aislado sale o travée del orifiecio 13. In os-
ta forme del invento la matrizg al igual que en las otras

formas; ostd calentada. Lo construceidn recal de tol matrisz
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puede ser exactamente como se describe en la patente princi-
pal.

En las fig. 3 ¥y 4 sc iluatra otra construccidn de matriz.
Si el conductor y la tira de papecl sc pasan a través de una ma-
triz cénica normal , el aislamicnto producido es frecucntcmente
imperfecto porquc un borde del papcl no se formard consisten—
tomento sobre o debajo de otro borde y on puntos on quc ocurra
la conmutacidéng los dos bordes quedon & topec y el conductor
queda insuficientcmentc cubierto. Es por lo tanto necesario con-
trolar cl avance del papel a travds de la matriz de algin modo,
para ascgurar quc un borde de la tira sc oncucnira consistente-
monte scbre el otro. En las fiz. 3 y 4 sc¢ ilustre un método pa-
ra conscguir &sto. Unn ldmino fina de metal so curva para for-
mar un cono 14 con los bordes curvados solapados como s¢ mues—
tra on 15, pcro con un pequcfio espacio entrc ambos. Se cvita
la interforcncia dc un borde del papel con ¢l otro porguc el
borde intorior 16 do la ldnmina de netal curvada que forma ol
cono 14, sc intcrponc cnire los dos bordes de papcl. Despuds
do quc el papel s¢ ha curvadce en la natriz 14, pasa & una na-
triz de ciecrrc 17 (fig. 3) que estd cclentada. Lo fig. 3 nues-—
tro dlagromdticamente la disposicidn del ogquipo.

Un rodillo 18 bajo ¢l cual se suministra la tira do pa=-
pel ostd sustontade cn un bastidor 19 y 1a matriz plegadora
ednice 14 cstd montada en una picza transversal 20. El con-
ductor sc suministra tanbidén bajo el rodillo 18 y la tire de
papel y cl conductor entron juntos con la matriz 14 on la mis-
ma forma que sc ilustra cn 1z fizge 1. Como sc ha dicho antes,

la matriz de eicrre 17 cstd calentada y se transnite calor su-—
ficiente porn ¢l procesc de formacidn a la matriz formadora,

por conduccidn.
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Otro prodediniecntc para obtoner un solapade dc papel esto~
ble se ilustra cn las fig. 5 a 10 inclusive cn las cualcs la
fig. 5 ropresonta una matriz plegadora y formadora 21 y las
figs. 6 o 10 roprescntan sccoiones transversales de la matriz
on diferenteos plonos o lo large de la linea de pasc del papel
¥ el conductor. Los planos de seccidén son verticales en la fig.
5 ¥ su posicidn estd indicada por las 1fnccs do scceidn de eta
figura. En el punto de cntrada 22 a la matriz 21, el papel es—
t4 plano y progresivancnic se forma a forma circular a medida
que past a travds de la matriz.

Aunque, conc sc verd por las figuras, gran parie de la na-
triz estd compucsta do sccciones circularcs succsivas de didme-
tro decrecicente, cstas sccciones no son complegcnwndp coaxiales
¥ es por cste medio quc la formacidn de un borde del papel sc
demora suficientemente para ascgurar que en la seccidn en la
quec la circunferencia es igunl al ancho dc napel cs alcangada,
este borde invariablcmente pasa fuera del ctro. Las scccioncs
sucesivas son coaxiales y el perfil cs verdaderamentc cénico.

Es posible producir conductores unitarios aislados longi-
tudinalaente, aislondo un par con aislante en forma de S como
se describe en la espocificacidn principal gue ya sc ha mencio-
nado, y después cortor las dos mitades del par por medio de un
certador colocado con cxactitud.

La fiz. 11 muestra una Cisposicién gencral para cefectuar cl
procedimicnte cuande las primeras operacioncs son para la forma-
cién <c un par aisladc en S. Dog conductcres 23 se sacan de casy”
rretes de suninistro 24 mientras que una tira de papel plana
25 sec saca ¢ un carrete do suninistro 26. E1 papel pasa sobre
rodilles guia 27 y los conductorecs 23 sc alimenton unc encina
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y el otro debajo de la tira de papel. Los dos conductores y
la tira de papel se pasan después a través de la matriz forma-
dora calentada 28 que puede ser de disciio ifidntico a las des-
critas on la patcate princiﬁal. Por convenicnciea sc nuostra

la matriz cclontada por un nechere de gas 29 poro en la prdc—
tica so utiliza ol caldeo cldécirico controlado torncstdtica—
riente. Los conductorcs y ¢l papel salen de lo matriz on forma
de un par aislade on S y &stc se pasa sobre dos poleas ranura—
das 30 cncima de las que sc sitdn una ciichille cireular 31 guc
pucde girar librementc. En la fiz. 12 sc rmuostra 1o disposicidn
de la cuchilla 31. Puade versc que la cuchilla se presiona
contre uno plnca sorortc 32 y corta la mombrana 33 entrc los
dos conductorcs aislados.

Los dos conductores n~islados separadancntce pasan ahora a
un conjunto dc cabrestantc ronurado cuc consigte cn un cobres -
tante 34 y on uno polea loen ranurada 35. Esto disposicidn es
nocosaria pucs si sc usara solc un cabrestante uno de los con-—
ductores azisladcs nontaria scbro el otroe. Los dos conductorcs
aidlados pasan cntonces sobre rodillos 35 o las bobinas do on-
rollanicnto 36.

Si bicn sc hon dcscrito les principios del invento con re~
locidn a formas coneretas v nodificaciones particularcs del
mismoy ha do quedar claramcnic ocntendido quo csta descripeidn
s¢ hace sole a nodo de cjaaple y no come limitacidn el aleon-
ce del invento.

BEste invento corresponde o una solicitud de patente for-
nul~ada en Inglaterra el 28 de Marzo de 1952, scfialada con el
nin. 7999/52 y se acoge, pcr lo tanto, 2 los boneficios que

otorgan los convenios intornacionales vigentes.
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Los puntos dc invenecidn propia y nucva que se prescntan

P

para cu: scan objeto de este Ceriificado de iLdicidn a lg Pa-
tente ¢e Inveneidn We. 195672, son los siguientess
1, lejoras introducidas cn el objeto de la Patontc prin-

¢ipal Ne. 195672 por Mcjoras .n o relativas a la fabricacidn
dec cables clictricos, corncicrizadas por un procedimiento pa-
ra aislar un conductor cléetrico pasdndolo on unidn de uno ti-

de papcl aislante sin socer sinultdncamente a través de una
matriz calentadx gue ticnc %zl forma gue el papcel se curva lon--
zitudinalmente alrededor del conductor por lo monos cn una

vuclte completa con solapcdo.

2.~ Iicjoras iniroduciéns con ¢l objeto de lo Fatonte prin-
cipal N2. 195672 por Mcjorns on o relativoes o la fobricacidn

do cables c¢léetricos, cornctorigadns por cporatos parn cfeetu--

b

ar el proccdimicnto sesln ¢l punte 1, los cua vles comprendaen

.
un~ matrig chuvendoe o travds de o curl so posan ¢l conductor

y la tira dc papel  la cunl ticne tol forma fuc el papel sc

curvs Lons~itudinnlnenic alrerisdor del condnctor por lo monos

A

en un> wuclta complets con solapado.
3.-- Mojor:s introducid.s cn el objeto dc la Patente »rine

_ - . e ATt s
cipal Ne. 195872 por iejoras cn o relativas o la fabricoeidn

dc ecablcs cllcirizos, carnutaorigadns POT 2pard

punto 2, c¢n los cunles die™ i matris ohusada se forma onsvondo

v 1dmina inn de motal on Torma genieraliaenio €Cnict, »oso

con los bordsis d¢ 1n 1iminn do mesal selapados ¥y no on contoc

to prdxino con Jo qua lom fog bopdend de la tira dc papel ceidn

mutuamentc = e L o7 w0 Jo cnmvade por 12 in-

torposicid.. del bords inicrior de 1o 1fming do metal curvad:

¢dnicamentc.
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4.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin~
cipal Ne, 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricacién
de cables eléctricos, caracterizadas por aparatos segin el
punto 2; en los cuales dicha matriz ahusada estd formada con
un nidmero de secciones sucesivas de seccidn transversal en ge-~
neral circular, pero en la gue secciones sucesivas estdn dis-
puestas de tal modo gue una linca a través de sus centros se
cncuentra en una ligera curva, con lo que un borde de la tira
de papecl gucda obligado & encontrarse demtro del otro borde du-
rante el proceso de curvado.

5.~ Mejoras introdudidas cn el objoto de la Patentc prin-
cipal N¢. 195672 por Mcjoras cn o relativas a la fabricacidn
do ecables eldetricos, car~cierizadas por aparatos seguin cl pun-
to 2, cn los cuales dicha matriz ahusada estd formada con una
ranurs. estrecha por la que pasa la tira de papel y un canal
circular quc forma una ampliacién de un coxtremo de dichr ranu-~
ra y que circumda un bordc do dicha tira de papel y el conduc-
tar cuc se ha de aislar y en la cual dicha ronura cstrecha es-—
t£ Fformada de tal medo gue sus bordcs se aproximan a lo largoe
dc lo longitud de la matriz haste quey; en el extremo de la sa~
lide, la ranurc sc ha unido al canal circular, con lo que la
tira de papcl se curva longitudinalmentc alredcdor de dicho
conductor.

6.—- Mcjoras introducidas cn ¢l objeto de la Patente prin-
cipel Ne, 195672 por Mejoras en o relativas o la fabricacién
de cables eléctricos, caracterizadas por un procedimiento pora
aislar un conductor eléectirico incluycndo 1las opecraciones de
~dslar dos conduciores pasdndolos a travds de una matriz ca-
lentade o través de lo cual sc pesa tambion una tira de popel

lo suficicntemente anchr para proveer por lo menos una vuclte

alrededor de ¢ada conductor, siendo la mairiz do
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tal forma que los alambres gradualmente sc aproximan uno al
otro y dicha tira se conrolla alredodor y cnire los dos con-
ductores do tal modo gue sc¢ produce un par de conductores
circundados por aislamicnio dc papel on scceidn transversal
on forme de 8, y después se pasa dicho par de conductores
aislados & travds dc una cuchilla que corta la membrona de
papel que s8¢ encucntra ontre los dos conductores aislados.,

7+~ Mojorap intrdducidas on ¢l objeto de la Patente prin-
cipal Ne. 195672 por lejoras cn o rolativas a la fabricacidn
~de cablek cléciricos,; de acuordo con los procedimiontos o
utilizando los aparatos que sc¢ describon y reivindican,

8.~ Mcjoras introducidas en ¢l objeto do la Patente prin-
cipal Ne, 195672 por ilcjoras en o relativas o la fabricacidn
do cablos oldéetricos, dc acuerdo con cualguiera dc los proce-
dimientos o utilizondo los aparatos descrites y reivindicados
constituyondo dichos conductores los de un cable dc comunica-
cién de conductores miltiples.

9.~ Mejoras introducides cn cl objete de la Patente prin-
cipal N2. 195672 por Mcjoras en o relativas 2 la fabricacidn
de cables eoléctricos; caracterizadas por un procedimiento para
aislar conductores eldctricos oscencialmente segin sc ha des-—
crito ¢ ilustrado en los adjuntos dibujose.

10.~ Mejoras introducidas en ¢l objoto de la Patente prin-
cipal Ne. 195672 »or Mejoras on o rclativas a la fabricacidn
de cebles cléctricos; carastorizadas por aparatos par> aislar
conductores eléctricos csencizlmentc sogidn sc ha desorito o
ilustrado on los adjuntos dibujos.
11.-- Mejoras introducidas en el objete de la Patonte prin-

cipal Ne. 195672 wor Mejoras ¢n o relativas a la fabricacidn

de cables cléctricos.

Tal y como sc ha descrito en la Memoria que antecede,
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representada en los dibujos guec se acompalian y a loa fines es-
pecificados.
Bsta Mcmoria consta de once hojas cescritas por una sola
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