
MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR EN ESPAÑA CERTIFICADO DE ADICION 

POR MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne.195672 
POR: "MEJORAS EN O RELATIVAS A LA FABRICACION DE CABLES ELECTRICOS"

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S.A. DOMICILIADA EN 
MADRID. CALLE DE RAMIREZ DE PRADO Ne.7

Este invento se refiere a la fabricación de conductores 
eléctricos aislados y hace referencia particular al procedi­
miento para aplicar material aislante a conductores para uti­
lización en cables de telecomunicación de conductores múlti- 

5 pies.
En la Patente Británica 679934 (H.Burr 2) y su corres­

pondiente española N9. 195*672, se describe un procedimiento 
para hacer pares de conductores aislados en el cual dos alam­
bres conductores se pasan simultáneamente con una tira de pa­

lo  peí a través de una matriz calentada, siendo tal la forma de
la matriz que el papel so dobla en forma do S alrededor do los 
dos alambres formando así un par aislado.
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Ha de quedar entendido que si bien por conveniencia es­
ta estructura se denomina formación en S, el papel se aplica 
en la práctica y se dobla en la matriz formadora en tal gra­
do que más de una vuelta comple ba de papel se coloca alrede­
dor de cada a.lambrc y do hecho el procedimiento es capaz de 
aplicar, en caso necesario, varias vueltas completas, como 
so explica en la patente arriba mencionada.

Como se explica en dicha patente, la tira de papel se 
suministra en condición no soca y la formación do vapor de 
agua durante el paso a través do la matriz calentada, propor­
ciona un lubrificante y facilita el paso ¿el papel. Además, 
ol doblaje del paral mientras desprende su humedad al pasar 
a través do la matriz calentada, dá por resultado una acción 
de planchado que hace que el papel so doblo alrededor de ca.da 
uno do los alambres permanentemente en forma, de tubo que no 
puede fa.cilmcntc sopa.ra.rsc del alambro. Do hecho se ha encontra­
do quo una voz que el par aislado so ha. producido, es posible 
cortar la membrana do papel entre los dos alambres longitudi­
nalmente, obteniendo así dos alambres a.islados scpa.mdos con 
el a.islantc envolviendo por completo ca.da alambro y firmemen­
te adherida al mismo.

El presente invente es una mejora, en la pn.tontc mencio­
nada. o una modificación do la misma y consiste c-n la adapta­
ción del procedimiento reivindicado en dicha patento, para, 
producir alambres aislados unitariamente.

Si bien la producción rápida do pares aislados en S os 
do gran valor en la fabricación de determinadas clases do ca.- 
ble telefónico, particularmente cables do bucle de a.bona.do, 
conductores unitarios a.islados per cst^ procedimiento so pres-
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tan fí le. producción do cables ouadroteados, lo cual es frecuen­
temente do mayor valor. Los conductores unitarios pueden ais­
larse a gr.an velocidad y subsiguientemente retorcerse para 
formar cuadretos.

El invento por lo tanto proporciona un procedimiento pa­
ra aislar un conductor eléctrico pasándolo simultáneamente on 
unión do una tira de papol aislante sin socar, a travós de una 
matriz calentada que tienou- tal forma que el papel se dobla 
longitudinalmente alrededor del conductor por lo menos en una 
vuelta completa con solapado.

El invento se describirá ahora con referencia a los ad­
juntos dibujos, en los cuales-

La fig. 1 muestra una distribución general del equipo pa­
ra llevar a la práctica el procedimiento do acuerdo con el 
invento.

La fig. 2 muestra una forma de matriz plegadora.
La fig. 3 muestra una forma preferida do herramienta que 

incluye una matriz plegadora -le forma especial y una matriz 
formadora.

La fig. 4 muestra la matriz plegadora do la fig. 3 a es­
cala ampliada.

La fig. 5 muestra una matriz plegadora de construcción ti 
férente a las mostradas on las figs. 2 ó 4, poro que bá aa- 
monto incorpora el nisao principio.

Las fig3. 6 a 10 muestran secciones transversales a tra— 
vós de la matriz de la fig. 5 según se indica.

La fig. 11 muestra un equipo para un procedimiento alter­
nativo para producir alambres nioT -.in̂  ariamente do acuer­
do con el invento.

La fig. 12 muescra un detalle del equipo de la fig. 11.
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En la fig. 1, que es diagramática, un conductor desnudo 
1 se saca de un carrete de suministro 2 a través do un rodi­
llo guía 3 y se introduce en una matriz formadora calentada 
4 junto con un tira de papel aislante 5 encada de un rollo de 
suministro 6. La matriz formadora 4 so ilustra por convenien­
cia como calentada por medio de un mechero de gas 7 y poro en 
la práctica so utiliza caldco eléctrico controlado termosáá- 
ticamcntc. Dentro de la matriz formadora calentada 4, la tira 
do papel 5 so dobla alrededor del conductor 1. Esto proceso 
so describo por completo on la patento principal antes mencio­
nada. Las diferentes formas do matriz que pueden utilizarse 
so describirán próximamente. Dospués de salir de la, matriz el 
conductor aislado pa,sa al cabrestante 8 y después a ipi carre­
te en el que puede quedar almacenado hasta que se requiera.
Si so requiere, los conductores aislados pueden pasarse a tra­
vos do un pulidor giratorio calentado 10.

Pueden utilizarse varias construcciones do matriz forma- 
dora. La fig.2 ilustra una basada exactamente en la patente 
principal siendo el único cambio que solo está provista para 
un conductor. La tira de papel se introduce en la ranura de 
entrada 11 junto con el conductor que pasa sobre la tira de 
papel a la abertura de guía 12. A medida que so tira del pa­
pel y del conductor a travos de la matriz, ol bordo de la 
derecha, según se ve en la figura, so fuerza on dirección 
hacia la izquiorda do modo que el bordd do la izquierda de 
la tira do papel se ve obligado a seguir la sección interna 
curvada de la matriz y so enrolla alrededor del conductor 
y ol conductor aislado salo a travos dol orificio 13. La es­
ta forma del invento la matriz, al igual que en las otras 
formas, está calentada. La construcción real de tal matriz
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5.
puede ser exactamente como se describe en la patente princi­

pal.
En las fig. 3 y 4 so ilustra otra construcción de matriz. 

Si el conductor y la tira do papel so pasan a través de una ma­
triz cónica normal , el aislamiento producido os frecuentemente 
imperfecto porque un bordo dol papel no se formaré consisten­
temente sobro o debajo de otro borde y en puntos en que ocurra 
la conmutación, los dos bordos quedan a tope y el conductor 
queda insuficientemente cubierto. Es por lo tanto necesario con­
trolar el avance dol papel a través de la matriz de algdn modo, 
para asegurar que un borde do la tira se oncucntra consistente­
mente sobro ol otro. En las fig. 3 y 4 so ilustre, un método pa­
ra conseguir ésto. Una lámina fina do metal so curva para for­
mar un cono 14 con los bordos curvados solapados como so mues­
tra en 15, poro con un pequeño espacio entro ambos. Se evita 
la interferencia do un borde dol papol con ol otro porque el 
bordo intorior 16 do la lámina de metal curvada que forma ol 
cono 14y se interpone entro los dos bordos do papol. Después 
do quo el papel so ha curvado en la matriz 14, pasa a una ma­
triz de cierro 17 (fig< 3) que está calentada. La fig. 3 mues­
tra diagramáticamento la disposición del equipo.

Un rodillo 18 bajo el cual se suministra la tira do pa­
pel está sustentado en un bastidor 19 y la matriz plegadora 
cónica 14 está montada en una pieza transversal 20. El con­
ductor se suministra también bajo el rodillo 18 y la tira de 
papel y el conductor entran juntos en la matriz 14 on la mis­
ma forma quo so ilustra en la fig. 1. Cono so ha dicho antes, 
la matriz do cierro 17 está calentada y se transmite calor su­

ficiente para el proceso de formación a la matriz formadora, 
por conducción.
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6.
Otro prodcdimicnto para obtener un solapado de papel esta­

ble se ilustra en las fig. 5 a- 10 inclusive en las cuales la 
fig. 5 representa una matriz plegadora y formadora 21 y las 
figs. 6 a 10 ropresontan sccoionos transversales de la matriz 
on diferentes planos a lo largo de la línea de paso del papel 
y el conductor. Los planos de sección son verticales en la fig.
5 y su posición esta indicada por las líneas áe sección de asta 
figura. En el punto do entrada 22 a la matriz 21, el papel es­
tá plano y progresivamente so forma a forma circular a medida 
que pasa a través de la matriz.

Aunque, como se verá por las figuras, gran parto de la ma­
triz está compuesta de secciones circulares sucesivas de diáme­
tro decreciente, estas secciones no son complejamente coaxiales 
y es por esto medio que la formación de un borde del papel se 
demora suficientemente para asegurar que en la sección en la 
que la circunferencia es igual al ancho de papel es alcangada, 
esto bordo invariablemente pasa fuera del otro. Las secciones 
sucesivas son coaxiales y el perfil es verdaderamente cónico.

Es posible producir conductores unitarios aislados longi­
tudinalmente, aislando un par con aislante en forma de S como 
so describe en la especificación principal que ya se ha mencio­
nado, y después cortar las dos mitades del par por medio de un 
cortador colocado con exactitud.

La fig. 11 muestra una disposición general para efectuar el 
procedimiento cuando las primeras operaciones son para la forma­
ción de un par aislado en S. Dos conductores 23 se sacan de capí'" 
rretes de suministro 24 mientras que una tira de papel plana 
25 so saca do un carrete de suministro 26. El pcpel pasa sobro 
rodillos guía 27 y los conductores 23 se alimenten uno encima160
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y el otro debajo de la tira de papel. Los dos conductores y 
la tira do papel se pasan después a través de la natriz forja­
dora calóntada 28 que puede ser de diseño idéntico a las des­
critas en la patento principal. Por conveniencia so muostra 
la natriz calentada por un nochero do gas 2$ poro en la prác­
tica so utiliza el caldco eléctrico controlado tornostática- 
mentc. Los conductores y el papel salen do la natriz en forna 
de un par aislado en S y ésto so pasa sobre dos poloas ranura- 
das 30 encina do las quo se sitúa una cuchilla circular 31 que 
puede girar libremente. En la fig. 12 se nuestra la disposición 
do la cuchilla 31. Puedo verse que la cuchilla se presiona 
contra una. placa, soporte 32 y corta la nonbrana 33 entro los 
dos conductores aislados.

Los des conductores aislados separadamente pasan ahora a 
un conjunto de cabrestante ranurado que consisto en un cabres­
tante 34 y en una polca loca ranurada 35* Esta disposición es 
necesaria pues si so usara solo un cabrestante uno de los con­
ductores aislados montaría sobro el otro. Los dos conductores 
a.isLados pasan entonces sobro rodillos 35 ^ las bobinas de en­
rollamiento 36.

Si bien se han descrito los principios del invento con re­
lación a formas concretas y modificaciones particulares del 
mismo, ha do quedar claramente entendido quo esta descripción 
so hace solo a nodo do ojonplo y no como limitación dol alcan­
ce del invento.

Esto invento correspondo a una solicitud de patento for­
mulada en Inglaterra ol 28 de Marzo do 1952$ señalada con el 
núm. 7999/52 y so acoge, per lo tanto, a los beneficios que 
otorgan los convenios internacionales vigentes.
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Loe puntos de invención propia y nueva que so presentan 

para que sean objeto de esto Certificado do Adición a la Pa­
tento ac Invención No. 195672, son los siguientess

I.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patento prin­
cipal Ns. 195672 por Mejoras ,n o relativas a la fabricación 
de cables eléctricos, caracterizadas por un procedimiento pa­
ra aislar un conductor eléctrico pasándolo en unión do una ti­
ra do papel aislante sin socar simultáneamente a travos de una 
matriz calentada que tiene tal forma que el papel se curva Ion' 
gitudinalmcnto alrededor del conductor por lo monos en una 
vuelta completa oon solapado.

2. — Mejoras introducidas en el objeto do la Patento prin­
cipal NB. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
do cables eléctricos, caracterizadas por aparatos para, efectu­
ar el procedimiento según el punto 1, los cuales comprenden 
una matriz ahusada a través de '.a cual so pasan el conductor
y la tira de papel y la cual tiene tal forma que el papel se 
curva; longitudinalmente alrededor del conductor por lo monos 
en una, vuelta completa con solapado.

3. — Mejoras introducidas en el objeto de la. Patente prin­
cipal Ns. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
de cables eléctricos, caracterizadas por rnpa.ratos según o 
punto 2, en los cuales dicta matriz abusada se forma, curva, tro 
una lámina fina de metal on forma**, generalmente cónica, pero 
con los bordes de la lámina do metal solapados y no en eontac 
to próximo con i o que los dos borden de la tira, do papel es «an 
mutuamente se *-d,- 1- ,,A,„ c- , 'o curvado por la in-
torposició;. del borde interior de 1-* lámina, do metal curiada.

cónicamente.
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4.-* Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin­
cipal N°. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
de cables eléctricos,; caracterizadas por aparatos según el 
punto 2, en los cuales dicha matriz ahusada está formada con 
un número de secciones sucesivas de sección transversal en ge­
neral circular? pero en la que secciones sucesivas están dis­
puestas de tal modo que una línea a través de sus centros se 
encuentra en una ligera curva, con lo que un borde de la tira 
de papel queda obligado a encontrarse dentro del otro bordo du­
rante el proceso de curvado.

5. - Mejoras introdudidas en el objeto de la Patento prin­
cipal NO. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación
do cables eléctricos, caracterizadas por aparatos según el pun­
to 2, en los cuales dicha matriz ahusada está formada con una 
ranura estrecha por l¿i, que pasa la tira do papel y un canal 
circular que forma una ampliación de un extremo do dicha ranu­
ra y que circunda un bordo do dicha tira do papel y el conduc­
tor que se ha de aislar y en la cual dicha ranura estrecha es­
tá formada de tal modo que sus bordes se aproximan a lo largo 
de la longitud do la matriz hasta que, en el extremo de la sa­
lida, la ranura so ha unido al canal circular, con lo que la 
tira de papel se curva longitudinalmente alrededor de dicho 
conductor.

6. - Mejoras introducidas on el objeto de la Patente prin­
cipal NC. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
do cables eléctricos, caracterizadas por un procedimiento para 
aislar un conductor eléctrico incluyendo las operaciones de 
alelar dos conductores pasándolos a través de una matriz ca­
lentada a través de la cual se pasa también una tira de papel 
lo suficientemente ancha para proveer por lo menos una vuelta 
alrededor de cada conductor, siendo la matriz do
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tal forma, quo los alambres gradualmente so aproximan uno al 
otro y dicha tira se enrolla alrododor y entre los dos con­
ductores do tal modo que se produce un par do conductores 
circundados por aislamiento de papel en sección transversal 
on forma do S? y despuós se pasa dicho par de conductores 
aislados a través de una cuchilla que corta la membrana do 
papel que so encuentra ontre los dos conductores aislados.

7. - Mejoras introducidas en ol objeto de la Patente prin­
cipal Ns. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
-de cables olóctricos, do acuordo con los procedimientos o 
utilizando los aparatos quo so describen y reivindican.

8. - Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin­
cipal Ne. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
do cables eléctricos, de acuerdo con cualquiera de los proce­
dimientos o utilizando los aparatos descritos y reivindicados 
constituyendo dichos conductores los do un cable do comunica­
ción de conductores múltiples.

9. - Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin­
cipal NS. 195672 por Mejoras en o relativas a la fabricación 
de cables olóctricos, caracterizadas por un procedimiento para 
aislar conductores eléctricos esencialmente según se ha des­
crito o ilustrado en los adjuntos dibujos.

10. — Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin­
cipal NS. 195672 por Mejoras on o relativas a la fabricación 
de cables eléctricos; caracterizadas por aparatos para aislar 
conductores eléctricos esencialmente según so ha descrito o 
ilustrado en los adjuntos dibujos.

11. - Mejoras introducidas en el objeto de la Patento prin­
cipal Ns. 195672 .por Mejoras on o relativas a la fabricación 
de cables eléctricos.

Tal y como so ha descrito en la Memoria que antecedey
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representada en los dibujos que se acompañan y a los fines es­
pecificados.

Esta Memoria consta de once hojas escritas por una sola
cara.

Madrid,





^ / G . 6 . 8 7  <? X

8 * / G . 8 .
8*/G ,9. /^/G./O

/ ^ / G . / / <


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



