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' El Modelo se relaciona en general con la fabricg

~©0i6n de acondicionadores para el envasedo de ampolles; mds -
concretamente, y esto a titu;o de nuevo resultado industrial,

propone un nuevo soporie acondicionador que ha sido especifi

5= camente concebido pare immovilizaer, en el interior de un en-
vase, un grupo de ampollas reteniéndolas eficazmente y evi--

tahdo el peligro de que puedan romperse durante el transpor-

te. . . . .

El Modelo en cuestién estd formado, mediante una -
10.~ " place preformada, con preferencia de cartén 6 de cartulina,
o ventajosamente rectangular, ouyos lados menores opuestos su-
fren tres desviaciones ortogoneles entre si formando en di--
T chos lados de la placa sendas prominencias de seccidn cuadre

IR da, que se mantienen paralelas entre si. Dichas prominencias

15m k. poséen en alineacidén sendos érdenes de calados que se enfren
(oo tan los de cade prominencia con los de la opuesta para asi -
permitir que entre une y otra puedan quedar suspendidas y —-
e adecuadamente retenidas les ampollas interesadas.

El acondicionador en cuestién, ha sido principal—-
26.- mente concebido para recibir empollas con sus dos extremos -

‘ configuredos en punta, por ello los oalados de una y otra —
protuberancia presentan igual configurecién.

Fgecultativamente una de las dos protuberancias, pug

de presentar su pared posterior con cierta inclinacién con el
25 ¢= propdésito de que los extremos de las ampollas instaledas se -
acufien asegurando la retencién de las ampollas.

Una vez se haya comprendido con mayor clarided el -

conjunto del Modelo, otros detalles y caracteristicas del mis
mo, se irdn poniendo de manifiesto en el transcurso de la desg

30.- oripoién que se de a continuacién, en la que se exponen los =-
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detalles méds particulares d Modelo, como, asimismo, de -
los medios que para su puesta en préctica pugden.emplearse.
Estos detalles se dan a titulo de ejemplo, haciendo referer
cia a un caso posible de realizacidn prdctioa, pero el Nodg
lo, no queda limitado, exactamente, a los detalles que aguf
se exponen, debiendo ser considerada, por tanto, esta des—-
cripoién desde un punto de vista ilustrativo y sin limita--
ciones de ninguna clease.

Una idea mds emplia de le invencidén, la proporcip
ne la descripcidn siguiente en la que se hace referenocia a
la ldmina de dibujo ilustrativo que a ésta memoria se acom-
pafia, en la que de manera un tanto esquemdtica y exclusiva-
mente por via de ejemplo, se representan los detalles prefe
ridos por el invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referencia se
me jantes, para indicar piezas conjuntos o partes, que se —-
corresponden en las distintas vistas presentadas, cuyas pie
zas, detalle y organizacidn, se definen de una mgnera espe-—
cifica en el transcurso de la memoria, y después, se concre
tan en las notas reivindicatorias finales.

En dichos dibujos:

La figura 18 corresponde al desarrollo del acondi
cionador.

La figura 28, es una vista lateral mostrando el -
perfIl de un acondicionador despuéds de armado.

Ls figura 38 es una vista parcial, en perspectiva
de un acondicionador realizado de acuerdo con el modelo.

Comentando ahora éstos dibujos, se hace la aclara
cidén de que, mediante el ndmero =-1- se indica en general la

placa preformada de cartén, con la que se forma el soporte
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acondicionador propuesto, cuya plaoa, venta josamente presen
ta forma rectangular y en sus lados menores se forman las -
prominencias 21 y 22 creando la zona plana intermedia =2-.

Las oomentadas prominencias se forman por el ple-
gado de la placa -1-, por un lado en las lineas =3-4=5 y 6
que forma la prominencia =21~ con sus lados -;-8-9 y 10, ¥
por el lado opuesto se pliega por las lineas =12-=, =~13-, =
=14= y =15« creando los planos =16-, -17-, -18- y =19~ de
le prominencia =22-, en la cual, el tabiquillo posterior =
~18-, facultativamente, estd ligeramente inclinado para lo
grar el acuflamiento de las ampollas instaladas entre las -~
dos prominencies & fin de lograr su retencién segura.

Ambas prominencias 21 y 22 poséen sendas alinea~
ciones de calados especiales =11- y -20- que se encuentran
enfrentados de forma que entre unos y otros queden suspendi
das las esmpollas. Dichos calados se inician, con cierta am-
plitud, en los plahos superiores -8; y =17- de las respecti
vas prominencias y descienden por los planos enfrentados —-
-;- y -16-, estrechdndose progresivamente haste desembocar
en sendos calados oirculares -23- en 1os que inciden radial
mente. Estos calados =23- constituyen el asiento para los -
extremos de las ampollas, en los que quedan retenidas efi--
cazmente ¢

Una vez armado y engomado el soporte queda conclui
do sin precisar de ulteriores manipulaciones por parte del -
usuario y por otro aspeoto representa un gran ahorro de espg
cio, tanto en almacenamiento como en trensporte.

El doblado se hace hacig dentro, cuyo doblado ha-
ce que el soporte tenga una resistencia a abrirse hacia - -

afuera e impidiendo que se abra del todo, lo que ocasiona—~
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ris la caida de las ampollas y .por tanto su efioacia.

Al colocar las ampollas, son ellas mismas las -
que al vencer ésta reéistencia, mantienen el modelo en po-
sicidn correcta.

Se comprenderd faoilmente, despuds de observar —-
los dibujos y la descripcidén precedente que la aotual con--
cepcién prdporciona una construccidén sencille y efectiva, -
susceptible de ser llevada a la prédctica con gran facilidad,
asegurando la obtencién de una manufactura relativeamente ba
rata.

Este detalle de economia adquiera gran importan
cla si se considera en los términos de una produccién en
escala, ya que es evidente que el mercado puede absorber
en cantidades muy considerables el objeto que constituye
la invencidn y cualgquier pequefio ahorro logrado mediante
la aportacidén de. ciertas mejoras durante su fabricacién,
puede adquirir elevadas proporcionses.

Se reitera, que en el objeto que constituye el
actual Modele, serédn susceptibles de introducirse todas -~
aquellas modificaciones de detalle que las circunstancias
y le prdctice pudieran aconsejar, siempre y cuando que, -
con las variantes que se introduzcan, no se cambie, alte-

re 6 modifique la esencialidad del invento descrito.

NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para to-

do el territorio espafiol el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Soporte acondicionador para envasar ampo--

llas, que estd formado por una placa de cartdn rectangu—-
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lar preformeda, que en la proximidad de sus dos lados me-

nores presenta dos érdenes de lineas trasversales de ple-
gado, cada uno de 1los cuales comprende tres lineas reci--
proéamente paralelas creando cuatro sectores que forman,
al montar el acondicionador, dos prominenéias de seccién
cuadrada, sensiblemente homélogas y reciprocamente parale
les éntre las que se suspende el conjunto de ampollas in-

teresadas,

28 .~ Soporte acondicionador para envasar amnpo—-—
llas, segdn nota 18 que se caracteriza porque las promi--
nencias transversales formadas mediante el plegado de la
rlaca de cartdén, presentan sendas alineaciones de calados
en las que son recibidos los extremos de ;as ampollas, cu
yos calados se inician en el plano supefior de dichas pro
minenoias y se prolongan en el plano vertical interno por
el que descienden, estrechdndose progresivamente, para --
concluir enlazando, cada una de ellas, con un calado re--
dondo que constituye el asiento para el extremo de la am-

pOllao

38.- Soporte acondicionador para envasar ampo-—
llas, que se caracteriza porque una de las prominencias -
transversales formadas, segin nota 18, tiene su pared ver
tical extrema sensiblemente inclinada asegurando la reten
cién de las ampollas por acuilamiento de uno de sus extre-

mos contra dicha pared inclinada.

48 .~ "SOPORTE ACONDICIONADOR PARA ENVASAR AMPO-
LLAS", '

Todo ello conforme se describe y reivindica en la



presente memoria que consta de SIETE hojas, escritas a md
quina por una sole de sus caras y dibujos que la ilustran.

Medrid, 4 de Diciembre 1974
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