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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención a nombre de 
R E N E  M A R T I N ,  súbdito francés, 
Industrial, domiciliado en Casablanca,
Rué Thiers Ns y (Marruecos), por "GRUPO 
HERVIDOR, COMPUESTO DE TUBO DE CALDEO,
BOMBA Y CAMBIADOR TERMICO DE LIQUIDOS 
PARA APARATOS FRIGORIFICOS QUE FUNCIO­
NAN POR ABSORCION Y MAS PARTICULARMENTE 

PARA APARATOS DOMESTICOS".

En los aparatos de refrigeración que funcionan por ab­
sorción, la bomba de circulación que sirve para alimentar el 
hervidor con disolución rica, se ejecuta generalmente con un 
tubo de pequeño diámetro interior, una de cuyas partes se arro— 

5 lia en espiral alrededor de la base del hervidor, encontrándo­
se la espiral en unión tórmica con el tubo que recibe el cal­
deo. Bajo el efecto del caldeo Has burbujas de vapor se forman 
en la parte del tubo de la bomba que se encuentra unj con el 
tubo calentador. Dichas burbujas provocan la elevación de la 

10 disolución que alimenta al hervidor. Este modo de construir la 
bomba presenta grandes incovenientes, en particular por lo que 
respecta a la obturación del cuerpo de la bomba que conduce a 
poner fuera del servicio el aparato. Esta obturación se produ-



ce generalmente por las impurezas dispersan en la disolución,
15 las cuales se reúnen al cabo de cierto tiempo, obstruyen el tubo 

de la bomba e igualmente por secado parcial e intermitente, la 
parte del tubo de la bomba que se encuentra arrollada alrededor 
del tubo calentador, secamiento debido a vaporizaciones bruscas 
de la disolución rica que circula allí. Esta vaporización dismi- 

20 muye el efecto de bombeo, provoca depósitos polimerizados y fa­
vorece el ataque y la oxidación de la superficie interior del 
tubo de la bomba.

Existen también aparatos cuyo cuerpo de bomba está consti­
tuido por un tubo de diámetro mayor que el tubo de elevación de 

25 la disolución rica. Esta bolsa se encuentra en unión intima con 
el tubo calentador. Esta ejecución permite tener un voliimen más 
grande de disolución rica y además dar a las burbujas que se for­
man en esta disolución, una mayor distribución que permite ali­
mentar el hervidor con más regularidad. El fondo de la bolsa sir- 

30 ve además de bolsa de decantación para la disolución rica. Esta 
ejecución presenta también numerosos inconvenientes. En particu­
lar cuando se elevan las burbujas producidas en el cuerpo de la 
bomba, revientan en el paraje de estrechamiento formado en el 
punto de unión del cuerpo de la bomba y del tubo elevador de la 

35 disolución. Además las burbujas producen turbulencias que se for­
man en el cuerpo de la bomba y las impurezas depositadas se 
arrastran con la disolución hacia el hervidor y pueden también 
entaponar el tubo elevador de la disolución que es de pequeño 
diámetro.

40 EL presente invento remedia estos inconvenientes creando
un grupo o conjunto constituido por un hervidor concéntrico al 
tubo de caldeo que se cierra por sus dos extremos y está en co­
municación, por un lado, con el condensador del aparato y, por 
otro lado, mediante el tubo exterior del cambiador térmico de 

45 los líquidos con la parte superior del absorbedor; este último



gO 8 O 3 8 ^
se une por su parte inferior mediante el tubo interior del cam­
biador térmico de los líquidos a la bomba que eleva la disolu­
ción rica a la parte superior del hervidor; esta bomba solidaria 
del tubo calentador y constituida por la prolongación inferior 

50 del tubo elevador de disolución rica, está derivada de un tubo 
de presión que prolonga al tubo interior del cambiador térmico 
de los líquidos; ese tubo de presión de un diámetro superior al 
tubo de la bomba se coloca en el espacio originado entre el tubo 
de caldeo y el cambiador térmico de los líquidos dispuesto alre- 

55 dedor de la parte inferior del tubo de caldeo.
Segdn otra característica del invento, el tubo que consti­

tuye la bomba va ramificado del tubo de presión en forma de J 
en la base de la porción vertical de la J, formando la porción 
curvada sensiblemente horizontal una taza de decantación, en la 

60 cual se depositan las impurezas contenidas en la disolución.
Por lo demás otras diversas características del invento se 

desprenderán de su siguiente descripción detallada.
Una forma de ejecución del objeto del invento se ilustra 

a titulo de ejemplo en el adjunto dibujo.
65 La figura 1 es una alzada, parte en sección, del disposi­

tivo.
La figura 2 es una vista por la parte inferior del dispo­

sitivo .
En la figura 1 se designa por 1 el tubo de caldeo que por 

70 su parte inferior 2 contiene una resistencia eléetrica. El her­
vidor 3 está constituido por un manguito concéntrico al tubo de 
caldeo; este manguito está cerrado por sus dos extremos. Un tubo 
4 derivado por la parte superior del hervidor, une a éste con el 
condensador del aparato frigorífico. Un segundo tubo 5 derivado 

75 por la parte inferior del hervidor, se une al tubo exterior 6 
del cambiador térmico de líquidos 7 que va arrollado en espiral 
alrededor de la parte inferior 2 del tubo de caldeo 1. El tubo 
exterior une la parte inferior del hervidor 3 al absorbedor del
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aparato frigorífico.
El tubo interior 8 del cambiador térmico de líquidos 7 une 

el recipiente del absorbedor del aparato frigorífico a la bomba 
9 solidaria de la parte inferior 2 del tubo calentador 1, a tra­
vés de un tubo de presión 10 en forma de J, de sección mayor que 
el tubo 8 del cambiador térmico de líquidos.

El tubo de presión 10 va colocado entre el tubo calentador 
y el cambiador térmico de líquidos.

El tubo 9 que forma la bomba se ramifica del tubo de pre­
sión 10 en el extremo inferior de la parte vertical de la J, sir­
viendo la porción inferior redondeada 10a de esta última de apén­
dice de decantación para las impurezas contenidas en el aparato 
frigorífico.

El tubo 9 constituye la bomba; su prolongación, el tubo de 
elevación 11 desemboca en la parte superior del hervidor 3.

El aparato funciona del modo siguiente:
El hervidor contiene una disolución acuosa de amoniaco que 

se calienta por la resistencia eléctrica contenida en la porción 
inferior 2 del tubo calentador 1.

Los vapores calientes de amoniaco escapan por el tubo 4 ha­
cia el condensador, mientras que la disolución pobre se conduce 
por el tubo 5 y el tubo exterior 6 del cambiador térmico de lí­
quidos al absorbedor.

La disolución rica procedente del depósito del absorbedor, 
pasa al tubo interior 8 del cambiador térmico de líquidos, llega 
luego al tubo de presión 10 y desde aquí a la bomba 9 que a tra­
vés del tubo de elevación 11 la impulsa al hervidor 3*

El tubo de presión 10 en forma de J da por resultado ejer­
cer sobre el líquido contenido en la bomba 10 una sobrepresión 
constante que favorece la firmeza de las burbujas de vapor que 
se forman en la bomba y que por su energía cinética hacen subir 
la disolución rica en el tubo vertical de elevación 11 hasta la110
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parte superior del hervidor 3 que de este modo se alimenta regu­
larmente de disolución rica.

El tubo 9 que forma la bomba, se deriva del tubo de pre­
sión 10, un poco por encima del fondo de éste último, sirviendo 

115 este fondo de taza de decantación destinada a recibir las impu­
rezas contenidas en la disolución. En esta taza de decantación 
no se produce ninguna corriente ni turbulencia y las impurezas 
quedan en ella.

Además, el tubo 9 que forma la bomba en contacto con el 
120 tubo calentador 1, es muy corto, lo que limita al mínimo la pér­

dida de carga.
Los peligros de que se obture algún órgano del aparato son 

pequeñísimos, ya que las impurezas se decantan en la taza cons­
tituida por la parte inferior del tubo de presión 10.

125 La fuente de calor puede estar constituida por una resis­
tencia eléctrica, un mechero de gas, un hornillo de petróleo u 
otra cualquiera.

En la forma de ejecución pueden introducirse diversas mo­
dificaciones sin salirse por ello del alcance del invento.

N O T A
Se reivindica como nuevo y de propia invención:
1.- Grupo hervidor, compuesto de tubo de oaldeo, bomba y 

cambiador térmico de líquidos para aparatos frigoríficos que 
funcionan por absorción y más particularmente para aparatos do­
mésticos, caracterizado porque el hervidor concéntrico al tubo 
de caldeo está cerrado por sus dos extremos y en comunicación, 
por un lado, con el condensador del aparato, y por otro lado, 
mediante el tubo exterior del cambiador térmico de líquidos con 
la parte superior del absorbedor, estando este último unido por 
su parte inferior mediante el tubo interior del cambiador térmi­
co de líquidos, a la bomba que eleva la disolución rica a la par-
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te superior del hervidor; esta bomba, solidaria del tubo calen­
tador y constituida por la prolongación inferior del tubo eleva­
dor de la disolución rica, se deriva de un tubo de presión que 
prolonga el tubo interior del cambiador térmico de líquidos, es- 

145 tando este tubo de presión, de un diámetro superior al tubo de 
la bomba, colocado en el espacio situado entre el tubo de caldeo 
y el cambiador térmico de líquidos dispuesto alrededor de la 
parte inferior del tubo calentador.

150 caracterizado porque el tubo que constituye la bomba, se deriva 
o ramifica del tubo de presión en forma de J en la base de la 
parte vertical de la J, formando la porción curvada sensiblemen­
te horizontal de esta última una taza de decantación en la que 
se depositan las impurezas contenidas en la disolución.

155 3.- GRUPO HERVIDOR, COMPUESTO DE TUBO DE CALDEO, BOMBA Y
CAMBIADOR TERMICO DE LIQUIDOS PARA APARATOS FRIGORIFICOS QUE 
FUNCIONAN POR ABSORCION Y MAS PARTICULARMENTE PARA APARATOS DO­
MESTICOS.

Tal y como se describe y reivindica en la presente Memoria 
descriptiva que consta de seis hojas escritas a máquina por una 
sola cara y de una lámina de dibujos.

2.- Grupo hervidor, según lo reivindicado en el punto 1,

Madrid, 4 de Marzo de 1.953* 
MT0N!0 FERNANDEZ PASCUA*
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