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1 A E  E í J i  E D E I  i-f í f E n  J I O  N 

e n

por ^ELíiE aíios

a nonbre de VH'¡.R CIE y 2M Ibm'sMUJ 1.R&G, de n ac ion a li­

dad noruega, residen tes a^.bos en jíundorp, Noruega, por:

"UN iUluDÜ likRá 1RÜDUJIR ENEii,.BLiDNRáS DE IHGLSm?'

la ra  preparar ensaiabla duras de in g le te ,  ta l 

coi^o en uniones de tab las , es p rác tica  co,...ún usar al^pma 

clase do j,lo^.bros do su jeción  que so fuerzan dentro de la s  

tab las para mantenerlas juntas. En general se usan grapas 

de nordaza, pero taobien es conocido e l  u t i l i z a r  ^.doubros
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A# sujeción o grapas en forma As p laca, que as introducen 

cortando la  maAara y  convargan an poco hacia arriba  para 

proporcionar la  sajeoión requerida.

para haoar posible obtener ana ensambladu- 

ra  firmo con miembros Ae sujeción  Aa asta clase debe tañar­

as ouidado do presionar lo s  extremos Ae la s  tablas o tablo­

nes bien juntos antes Ae forzar la  grapa en la  madera y Ae 

todos modos la  f i ja c ió n  puede no aer s a t is fa c to r ia  porque 

la  presión Ae la s  pestañas Ae la  grapa disminuiré hacia aba­

je  en toda su a ltu ra .

.al presante invento u t i l iz a  también una grapa 

con pestañas que corresponden oon ranuras aserradas, pero 

en diferenoia con e l  método conocido no se hace que la s  pes­

tañas corten en e l  in te rio r  Ae l a  madera, sino que antes Ae 

introducir la  grapa ee cortan ranuras rsotas ramalea que 

constituyen extensiones Ae la s  ranuras aserradas y son ade­

cuadas para re c ib ir  la s  pestañas y la s  cuales, en la  posi­

ción ensamblada de la s  tab las o tablones, tienen la  misma 

d irección  en e l plano v e r tic a l que la s  pestañas correspon­

dien tes, exoepto en e l fondo en donde la s  caraa de contacto 

opueataa de la s  pestañas se abren o curvan hacia afuera.

Oon e ste  método debido a la a  su p e rfic ie s  da 

contacto curvadas en la  parte in fe r io r , la  grapa juntará 

lo s  extremos de la s  tablas o tablones durante la  Introduc­

ción y lo s  mantendrá juntos oon una presión constante a 

través de la  mayor parte de la  a lta ra  de modo que la  esqui­

na quedaré completamente firme incluso s i  ae encoge l a  ma-
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la  placa da sujeción  o grapa aa forma conve­

nientemente con pesta&as que aa extienden an re lació n  para­

l e la  a l plano v e r t ic a l  a través da la  mayor parta da la  a l-  

S tura y aa curvan hacia afuera an la  parta in fe r io r , an sao- 

cion tranavaraal la a  pestañas pueden ccnvanientamanta tenar 

una lig a ra  in clin ación  hacia adentro an aua lados opuestos 

con lo  que aa aumenta e l a fecto  da apretamiento.

30. invento aa re fia ra  además a l a  provisión 

10 da una t ir a  da empaquetadura en ranuras correspondientes 

fuera da la  placa da su jeción, se conoce e l  proveer mate­

r ia s  da empaquetadura fuera da l a  placa da sujeción  an ra­

nuras p rovistas an conexión con la s  ranuras aserradas, lo  

cual, sin  embargo, con certeza no e v ita  la  penetración da 

15 la  humedad y a l a ire  en l a  ensambladura a través d el mata­

r la !  da la  empaquetadura. En d iferen cia  con e sto , de ^cuer­

do con e l  invento, se proveen entrantes para aoomodar una 

t ir a  de empaquetadura fuera de la s  ranuras aserradas y se­

parados de la s  mismas, y situados en e l punto en que tarmi- 

80 nan la s  a u p erfic iss  exterio res da la s  oonexionsa de ranura 

y lengüeta, oon lo  que la  lengüeta contribuye a e v ita r  la  

entrada da a ire  y humedad a través da la  t ir a  de empaqueta­

dura en la  anión antre tablas o tablones unidos.

E l invento comprenda además una estructura 

88 de ensambladura de in g le te  producida en una construcción

de tab la  o tablón por e l método indicado. En esta estructu­

ra , cada dos tablas o tablones ensamblados se sujetan juntos
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por medio do ana placa da sujeoián introducida an ranuras 

aserradas an laa mimnaa alinaadaa y auatancialmente Y arti­

culo a, taniando dicha placa paataRaa a lo largo da aua 

bordea lataralaa y catando la  estructura caractor izada por- 

6 que dichas paataRaa aa extienden an ralacián suatancialmen- 

ta paralela excepto an sus partea máa inferiores, que están 

curradas hada afuera y diohas paataRaa ae colocan en ram - 

xaa laterales qua forman extensiones de dichas ranuras ase­

rradas, siendo astea ranuras ramales verticales y sustan- 

10 cialmante paralelas en toda la  altura da dichas tablea y 

de ancho auíioiante para acomodar diohas paataRaa incluso 

laa partea curvadas da laa mismas.

31 invento oomprende además un miembro da 

sujadán para utilizacián en al método descrito. miem- 

1b bro comprende una placa de metal auatancialmente plana

qua tiene bordea frontal y posterior auatancialmente rec­

tos y paralelos y paataRaa que forman parte integral de 

la  misma, que ae extienden a lo largo de loa bordea late - 

ralea de la  placa, caracterizada porque diohaa paataRaa 

20 don auatanoialmente rectas y paralelas an la mayor parta 

da su longitud, paro están curvadas hacia afuera an ana 

extremo a frontales y porque en un plano transversal laa  

carea opuestas de diohaa paataRaa tienen ana ligera ino li- 

nacián hacia adentro.

85 31 invento comprenda aun una tabla o tablán

dispuesta para utilizaras en un método como el descrito. 

3sta tabla o tablán se caracteriza porque en un extremo
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en in glate  del mismo se corta ana ranura aserrada que se 

extiende en un plano v e r t ic a l  esencialmente en ángulo reo- 

to a la  su p erfic ie  en in g le te  y tiene en a l fondo una exten­

sión la te r a l  ampliada, formando juntas dicha ranura asarra- 

5 da y dicha extensión, una ranura en forma de 1 que es recta  

en toda la  a ltu ra  de la  tabla o tablón.

g l  invento se ilu s tra  en lo e  dibujos que 

muestran una forma conveniente del invento destinada p a rti­

cularmente para u t iliz a c ió n  en panelea de pared exterio res  

10 sin  tab leros externos.

la  figu ra  1 ea una v is ta  superior de lo s  ex­

tremos da la  tabla antes de ensamblar.

la  figu ra  2 muestra la  esquina deapuáa del

ensamble .

18 l a  figu ra  5 es una v is ta  fro n ta l de l a  placa

de su jeción, y

l a  fig u ra  4 es una v is ta  superior de l a  piaos 

de su jeción  a escala ampliada.

Gomo se ve por la a  figu ras 1  y K, en la s  au- 

20 p e rfio ie a  f in a le s  de la s  tablas en in gle  te 1 ,  1 ,  ae s ierran  

la s  ranuras 2,2 que cuando están ensambladas están oontignas. 

Batas ranuras tiensn cada una en sus extremos cerrados, una 

rana hacia adentre 3,3 que sstá  cortada con un anoho consi­

derable y se extiende verticalm ente en lín e a  reo ta . Más hacia 

28 afuera en la a  su p e rfic ie s  f in a le s  sn e l  punto en que la s  su­

p e r fic ie s  exteriores de la s  lengüetas 4,4 terminan sn la  

esquina, ae cortan ranuras poco profundas 8 ,5 .
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O  y o
A f in  de prodúoir un ensamble firm e, ae u ti­

l i z a  la  plaoa de sujeción  6, la  cual, oomc ae muestra en 

la s  figu ras 3 y 4, está  p rovista  de pestañea 7,7 a le  largo 

de ana bordes la te r a le s ,  la s  pestañas se extienden en rela- 

6 ción paralela  en e l  plano v e r t ic a l  sobre la  mayor parte de

la  a ltu ra , pero están curvadas haoia afuera en la  parte in fe r io r , 

con curvatura uniforma como ae muestra en 8,8 . Bn sección 

tran sversa l, la s  pestañas tienen una lig e r a  in clin ación  

ana hacia la  o tra, aegón se ve en l a  fig u ra  4.

10 41 cortar la s  ranuras 3,3 ae tiene cuidado

que l a  separación de sus su p e rfic ie s  in te rio re s  en posición 

bien ensamblada de lo s  extremos de la s  tab las antas da in ­

troducir l a  placa 6 sea un poco mayor qua la  separación 

más corta da la s  pestañas 7. simultáneamente oon e l  juntar 

Ib lo a  extremos de la s  tab las aa coloca ana t i r a  do empaqueta­

dura 9 sm la s  ranuras 5, que convenientemente puedo ser da 

goma o sim ilar y quo puede ser oontínaa an toda la  a lta ra  

da la  parad. Cuando ahora ao fuerza l a  placa 6 dentro do 

la s  ranuras 2 t ir a r á  do lo s  extremos do la  tabla 1  jantán- 

20 dolos, por medio do la s  su p e rfic ie s  curvadas opuestas en 

la s  extremidades in fe rio re s  de la s  pestañea 7 y  da asta 

modo estarán sometidas a fuerzas tensor as de modo que dee- 

puóe do la  introducción, la a  pestañas actuarán aobre lea  

tablas con una presión apretadora quo esencialmente ea 

28 constante en toda l a  a ltu ra  da la a  partea, par a l  ola a da la a  

peatañaa 7, con lo  quo la  t ir a  9 sa apretará y formará un 

medio apretador e feo tivo  en la  oequina e x te rio r  de l a  oo-

cTsfísKtimwo
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nexicn de ranura y lengüeta.

- O -  N ü 1' .a -  O -

lea  puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son los  sigu ientes:

3.S. -  un método de producir ensambladuras de 

ing lete  en juntas de tablas y tablones, en el que se cortan 

ranuras aserradas esencialmente v e r tica le s  en los  extremos 

de la s  tablas o tablones en la s  que se introduce desde arriba 

una placa de sujeción pro v is ta  de pestañas a lo  largo de sus 

bordes la te ra le s  y que t ira  de las tablas ana contra la  otra 

y las mantiene unidas, caracterizado porque antes de in tro ­

ducir la  placa se cortan ranuras ramales rectas que forman 

extensiones en las ranuras aserradas y son adecuadas para 

acomodar la s  pestañas y que en la  posición unida de la s  ta­

blas o tablones tienen la  misma d irección en el plano v e r t i­

cal que la s  pestañas correspondientes excepto en e l fondo 

en donde la s  superfic ies en contacto opuestas de las  pesta­

ñas están curvadas hacia afuera.

ge. -  un método según el punto 1, en ai que 

la s  tablas o tablones tienen una. ranura en la  parte in fe -
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r io r  y mía lengüeta en la  parte superior y los  extremos de 

las  ta lla s  o tallones están provistos de entrantes v e r t i­

cales opuestos para re c ib ir  material de empaquetadura fuera 

de la s  ranuras aserradas, caracterizado porque los  entran- 

$ tes estén separados de las  ranuras aserradas y situados en e3 

punto en que terminan la s  su perfic ies del lado e x te r io r  de 

las  conexiones de ranura y lengüeta.

3 -  Un método para producir ensambladuras

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, representado en e l dibujo que se acompaña y oon

los  fin es  rué se han especificado.

dsta Memoria consta de ocho hojas escritas

por una sola cara.

Madrid,
r  8 A60 .1953

P . A .
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