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MEMORIA DESCRIPTIVA
- pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
; e n
‘. "EsPARA
por VEINTE afios

a nombre de N.V, PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Emmesingel 29, Eindhoven, Holandsa,

por:

* UN METODO DE SEPARAR MEZCLAS GASEOSAS
EN UNA COLUMNA RECTIFICADORA "e=

-

La presente invencidn se refiere z un métedo
para separar mezclas de gases, por ejemplo aire, en por lo
menos dos fracciones, en una columna rectificadora que com— H
prende un evaporador y un coundensador.
5 | Son conocidos varios métodos para separsr mez-—
clas de gases en fracciones de volatilidad distinta. ZEn los ,g
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m&todos conocidos el gas inicial estd constituido por ejemplo
por aire que es comprimido a una.presi6n.comparativémente ele~
vada y es enfrigdo en la columna rectificedora por la frac-
cién liquida con el punto de ebullicidn més elevado, despuéds
5 de lo cual el aire, después de haber sido reducide la presidn
del mismo, es suministrado con esta presidn mds baja a una
colummne rectiticadora. OComo regla, se emplea la as{ llameda
columna doble. Esta columna rectificadora estd constituida
por dos partes, a saber una parte de alta presidn con unea
10 presidn de aproximadamente 5 atmosferas y una parte de baja
presidn, en la cusl puede prevalecer la presidn atmosférica.
El condensador de la parte de alta presidn es el evaporador
de la parte de baja presidn, no siendo necesarioc un condensa-
dor en el extremo superior de la parte de baje presién. Tales
i5 . columnas se emplean en gren escala en la t€éenica de rectifié
cacidn y la misma es conocida bajo el nombre de columna doble
de Dinde.
8i blen tales columnas proveen resultados muy
~ satisfactorio, ellas presentan la desventaja de ser compli-
20 cadas y de ocupar mucho espacio debildo & su altura considera-
ble. Ytra casventaja'de estas columnas ee que debe comprimir-—
se le mezcla de gases gue debe ser fraccionada.r
X El empleo de la gs{’llamads medis (esto es una
columna constituida por la parte inierior de la columna doble
25 de Linde) no era posible hasta el presehte si la pureza de
' las dos fracciones que deben ser recuperadas, debe satisfacer
exigencias muy elevadas, en viste de que la asfllemeds medie

columma permite obtener solamente oxf{geno puro y nitrdgeno
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comparativamente impure. §i el extrem!lsuperior de la media
columna es prvistc de un condensador por medio del cusl lsa
fraccién ascendente, por ejemplo el nitrdgeno, es condensado,
es posible obtener nitrégenc purc, tal como es sabido en la
téconice de rectificacidn, pero al mismo tiempo se obtiene so-
lamente oxigeno impuro.

El objeto de la presente invencidn consiste en
separar unafmezcla de gases, por ejemplo aire, en dos frac~
ciones de pureza elevada en una columng rectiricedora que fun
ciona bajo presidn atmostérica, o susbtencialmente atmosféri-
ce, ¥y que es considerablemente menos complicada gque la colum-
ne doble usada hasta el presente pars el mismo f£in, mientras
que la mezcla de gases que debe ser fraccionada, no debe ger
comprimida, en contraposicidn & lo que ocurre en el mété&o
convencional.

' De acuerdo con la presente invencidn, se pro-
vee un medio euxilier gue es comprimido en un compresor, sien-
do la temperatura més eleveda gue se produce en el espacio
de compresidn del compresp durante el funcionamiento normel
interior que 0° C. después de lo cual el medio comprimido
entrega energia caldrica en el eveporador de la columna recti-
ficadora y, después de habér sido rebajada su presidn, absor-
be energia caldrice en el condensador de la columna rectifi-
cedora, después de lo cuel el medio vuelve nuevamende al com~
presor, siendo extrafda tembién energis caldrice de la colum=
ne rectificadora por medio de frio suministrado por un refri-
gerador de gas frio.

Cuando en lg presente se hace referencia & un
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refrigerador de gas frio, esto debe interpreterse como re-

firiéndose a un refrigerador que compréﬁde por lo_ménos ﬁos

espacios que varian continumente en volumen con una diferen-

- cle de fase sustancialmente constante y uno de los cuales se

entuentra & una temperatu:a inferior, mientras que el otro se
encuentra a une temperatura superior, espacios estos que se
comunicen entre sia través de un congelador, un regenerador
y un enfriador y en que un gas de composicidén gquimica cons=-
tante pasa por un ciclo termodindmiecc cerrado, permaneciendo

.8lempre en el mismo estado. Tales refrigeradores de gas frioc

también incluyen a los refrigeradores que funcionan en base
del prineipio inverso del motor de gas caliente.

Dehe mencionarse que en ingtalaci ones genera-
doras de frfo a una temperatura bajea es sabido emplear un me-
dio gquxiliar que es comprimido y expaﬁdido. Tales medios
suxiliasres son usados, por ejemplo, en las asi llamadas ins-
talacién "en cadena". ¥n esta instalacién un gas que ini-
cialmente presenta una temperatura elevada, por ejemplo Ia
temperatura ambiente, es comprimido y luego es enfriado me-
diante un intercambio de calor con un gas de temperatura am-—
biente, es comprimido y luego es enfriado mediante un inter-—
cambio de calor con un gas de temperatura baja que ya se ha
expandido. Consecuentemente, tales instalaciones comprenden
intercambiadores de calor para el enfriamiento_del gas después
de la compresidn. Sin embargo, si de acaefdo con la presente
invencidn, se emplea un compresor en el cual la temperatura
més elevada ocurre en el espacio de compresidn del compresor

durente el funcionemiento normal puede ser inferior que 0° C.,
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¥y mé&s en particuler si esta temperatura puede ser igual a la

températura'de funcionamiento del medio y por lo tanto puede

ser iguel, por ejemplo a -45° C., los intercambisdores de ca-
lor, mencionedos anteribrmenfe, pueden suprimirse.

Ya se ha propuesto el empleo de un tal compre-
sor. Ve acuerdo conm esta proposicidn, el compresor estd comy
truido en la forma de una mdquina de dubolo en la cual la dis-
tancia entre el borde del éwbolo gue constituye la zona de
transicidn entre la parte sustancialmente cilindrica del mis-—
mo y la superficle de trabajo gue ectia sobre el volumen del
espacic de trabajo de la méquina, y los medios selladores del
émbolo con respectoa la pared del cilindro, es por lo menos
0,8 veces le caneras del émbolo.

El solicitente ha llegado & la conclusidén de
que un compresor tal puede emplearse exitosamente en instala-
ciones rectificadoras, con lo gue puede lograrse una simpli-
ficacidn considerable de 1la instalecidn. A4Ahora resulta po—
sible, mediente el empleo del reterido compresor, de hacer
pasar un medio por un ciclo, debido a lo cual en el evapora—
dor de la columna, que preterentemente afecta la forma de una
columa dnica (a la cuel la mezcla de gases a fraccionarse,
més paerticularmente aire, es suﬁinistrada a presién atmosfé-
rica o sustencialmente atmosférica) es suministrado calor de
evaporacidn por dicha columna & la fraccidén disponible local=~
mente. Como resultado, por lo menos una parte de esta frac-—
¢idn es evaporada, lo gque es necesario para el funcionemiento
de la columna. Imego es disminuida la presidn del medio euxi-
liar, que ahora extrae frio en el condensador de la columna,
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despues de lo cuel el medio auxiliar, es retirado del evapo-
redor a una temperatura de, por ejemplo -200° C. para ser
suminietrado, si fuera deseapble después de un sobrecelenta~
miento, el compresor en el cual el medio eés comprimido nue=
vamente. LPor razones termodinamicas se ha encontrado nécesa—
rio sustraer mas frio de la columna, para lo cual se emples,
de acuerdo con le presente invencion, el reirigerador de gas
Ifric.

El metodo de acuerdo con la presente invencidn
puede ser empleado mas en particular si resulta deseable que
las fracéion es aeparédas en la columna rectiricadors sean
obtenidas en estado gaseoso.

A fin de que la presente invencion pueda ser
facilmente llevada a la practica, la misma se describird a
continuacion mas detalladamente con referencia a los dibujos
que se acompafian y que ilustran a titulo de ejemplo, algunos
metodos e instalaciones de acuerdo con la misma.

le figura 1 muestre una instalacion en la cual
aire es fraccionado y las fraccliones obtenidas se encuentren
en estado gaseoso.

Lg figura 2, ilustra una instalacion en que
las rracciones son obtenidas en estado liquido, mientras que
en le instalacion mostrada en le figura 3, se recupers unsa
tercera fraccién, por ejemplo'argén.

La figura 4 muestra un refrigerador de gas
frio del tipo empleado en las instalaciones mostradas en las
figuraes L, 2y 3, ¥

lae figures 5 y 6 ilustran una reslizacidn del
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La instalacion mosirada en la rigura I, esté
constituida por una columna rectificadora 1, que comprende
un evaporador 2 y un condensador rormado por ébs mitades 3 y
4. La instalacion comprende ademas un compresor 5, cu&a eg-
tructure eerd descrita detalledamente con referencie a las
tiguras 5y 6. k1 compreéor comprende un conducto 6, gue
estd conectado a un intercambiador de calor 7 provisto en el
evaporador 2 de la columna. Kl intercambiador de calor 7

- estf conectado a un conducto 8, que comprende una vélvula re-

ductora § y que estd conectado al condensador 3 de la coluums.
La parte 4 del condensador comprende un conducto 10 qué esté
conectado & un reirigerador de gas rrio l1ll, extendiendose un
segundo conducto 12 del mismo de vuelta hacia la parte 4 del
congensador. La columna estéd provista en su extremo superior,
de un conducto 13 que incluye un intercambiador de calor 14.
El extremo interior de la columna comprende un conducto 15
que inciuye un intercambiador de calor. <4g mezcla de gases
gque debe ser fraccionada es suministrada a la columns a tra-

vés de un conducto 17 que puede incluir une pequefia bomba 18,

un intercambiador de calor 19 y un conducto 20.

El funcionamiento de la instalscion es el si-~
guiente. *a mezcla de gases que deie ser fraccionade, por
ejemplo ai;e, es guministrada & presion atmosfefica o sustan=~-
cialmente atmosferica, produciendo la bomba 18 una direrencisa

de presion que resulta suriciente pare provocar el rflujo de

la megzcla de gases hacia la columna. &£n el intercambiador de

calor 19 lg mezcla a fraccionarse se encuentra en contacto de
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intercambioc de calor con las fracciones que son retiradas de

le columne. Despuds de una reduccion de su temperatura, la
mezcla de gases fluye s través del comducto 20 hacia la colum-
na en la cual la misme es fraccionada. ILa rraccidn con el
punto de ebullkcifnmas elevaﬁo, por ejemplo el oxigeno es re-
cibida enn el evaporador en la cual la misme se evapora nueva-
mente como consecuencia del suministro de emnergisa calorice
por el medio euxiliar del compresor 5, siendo retirada una
parte del oxigenc gaseoso puro resultante & traves del‘condueé
to 15 y el intercambiador de calor 1l6. En el lado frio de la
columne estd presente el nitrogenc. Energia calorica €s re-
tireda de este nitrogeno en las partes 3 y 4 del condensador,
siendo retirada parte del nitrogenoen estado gaseoso a travése
del conducto 13 y el iniercambiador de calor 14.

Bl medio econtenido en el compresor %, pretreren-

' temente unitrogeno, es comprimido en el compresor, fluye a tra-

vés del intercambiador de calor 7, en el cusl el mismo provo—
ce la evaporacidn del oxigeno, sutfre una reduccidén de la pre-—
sién por la vElvula reductora 9 y luego rluye hacia la parte
3 del condensador, en la cual extrae energia csalorica del ni-
trogeno, después de lo cual el medio, gque se encuentra toda—

vie a una temperatura muy baja, fluye nuevamente hacia el com-

~ presor 5 para ser comprimido de nuevo.

§in embargo, por razones termodinamicas, es ne~
cesario retirar una meyor cantidad de energia calorica de la
columma. Esto se produce en la parte 4 del condensador, que
contiene un medio guxiliar que puede estar formado, por ejem-

plo, tambien por nitrogeno. *ste nitrogeno es evaporado en
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la mencionsda parte del condensador, despues de 1o cual vapor

de nitrogeno es suministrado a traves del conducto 10 al con-
gelador del rerrigerador de gas frio 11, en el cual el nitro-
geno es condensado y suministrado nuevamente, como nitrogeno
ligquido, a traves del conducto 12 a la parte 4 del condensa-
dor. la construocion.dél refrigérador de gas fric estd ilus-
trada en lg figure 4.

' La instelacion ilustrada en la figure 2 conm=-
prende una columna 21 que posee una parte evaporadora 22 y
una parte condensadora 23. 4a instalacion comprende similar-
mente a lo gue ocurre en las instalaciones previas un compre-—
sor 24, que hace pasar a un medio auxiliar por un cicle cir-
culando por un conducto 25, un intercambiador de calor 26, con-—
ducto 27, que puede 1ncluir un dispositivo reductor 28, un
intercambiador de calor 29 y un conducto 30. La mezcla de ga~
ses a rraccionarse es suministradae & través de un conducto
31, que puede 1nciuir una pequefia bombe 32 y un cintercambia-
dor de caior 33, un intercambiador de calor 34 y un conducto
35, a la coiumna en la cual es rraccionada. Una segunda par—
te de is mezcle de gases' a Iraccionarse es suministrada a tra-
vés de un conducto 36, un intercambiador de calor 37 y un con
ducvo 38 a la columna en la cual esta parte tambien es frac—-
cionada. Ei condensador 23 incluye un congelador 3Y de un
refrigerador 40, de modo gque el nitrogenc puede condensarse
sobre el congelador de este refrigerador. El condénsador com-
prende ademds un conducto 41 para la descarga del nitrogéna
£aseos0 recuperado. Este nitrogeno esté& en contacto de inter-

cambio de calor en el intercambiador de calor con el aire que
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debe ger fraccionado. El evaporador 22 estd provisto de un

conducto de descargs 42 para el oxigenao liguido.

El funcionamiento de esta instelacion corres-—
ponde sustancialmente a la de la instalacion mostrada en la
figura 1. &1 medio auxlliar, pof ejemplo nitrogeno, que és
comprimido en el compré;or 24, fluye a través del intercambis-
dor de calor 26, entregando energfa calorica a la fraccién
con el punto de abullicion mas elevado en el evaporador 22,
fluye a traves del conducto 27 en el cual la presion de la
misma es reducida por el dispositivo reductor 28, circule a
través del intercambiador de calor 28, extrayemdo energia ca-—
lorica de la fraccion con el punto de ebullicidn mas bajo,
después de lo cual el medio vuelve hacla el compresor 24.

La mezcla de gases a fraccionarse es suminis-
trada a través del cnnducto 31 y es enfriade en el intercam-
biador de calor 33, despuds de lo cual una parte de la misma
es enfrieda ain mas en el intercambhador de calor 34 por la
fraceion con el punto de ebullicion mas elevado. Consecuen—
temente, @l mismo tiempo energia calorica es suministrade &
esta fraccion, lo que se evapora por lo menos parcialmente,
despues de lo cual la mezcla de gases a ser fraccionada cir-
cula a travé€s del conducto 35 hacia la columna 21, en la cual
la misma es fraccionada. Ytra parte de la mezcla de gases
e ser fraccionada circula a través del conducto 36 al inter-
cambiador de calor 37, gue rodea al'cnggelador'39 del refri-
gerador de gas frio 40 y en el cual dismiguye su temperatura,
despues de lo cual la mismag circula a través del conducto 36

para volver a la columna, Energfa caldrica es extrafda del
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cohdensador no solemente por el medio auxiliar del ¢compresor
pero tembien por el refrigerador de gas frio. Energia calori-
ce es extreida en el coﬁdensador de la fracclon con el punto
de ebullicion mas bajo, por ejemplo, nitrogeno. El nitrogend
gaseoso que es obtenido, es descaréado por el conducto 41 ¥y
el intercambiador de calor 33. Oxigeno liguido es retirado
del evaporador a través del conducto 42.

la instalad on mostrada en la figure 3, puede
emplearse para le recuperécion de una tercera fraccion. Si
la mezcla de gases que debe ser fraccionada es aire, esta
tercera fraccion puede estar cmmstituida por ejemplo por argon.

La instalacion comprende una columna rectifi-
cadora Unica 51, que puede incluir un evaporador y un conden-
sador constituido por dos partes 53 y 54. Similarmente a la
instalacion descrita precedentemente, la instalacion mostrada
en la figura 3 comprende un compresor 55 que obliga a un me—
dio euxiliar, por ejemplo nitrogeno, oxigeno o cualquier otro
medio adecuado para el fin que se desea lograr, a pasar por
un ciclo circulando a traves de un conducto 56, un intercam-—
biador de calor 57, conducto 58 que puede incluir un disposi-~
tivo reductor 59, la parte 53 del condensador y un conducto
60. Lla mezcla de gases gue debe ser fraccionade es suminis-
trada a la columna a través de un conducto 61, que incluye una.
pequefia bomba 62, un espacio 63 que sirve como intercembiadoxr
de calor y un conducto 64. La fraccidn con el punto de ebu-
llicion mas elevddo es descargada en estado gaseoso desde el
evaporador 52 a través de un conducto 65 y un alambique de

entriamiento 66, siendo descargada la fraccion en el extremo
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superior de la columna & través de un conducto 67 que inclu-

ye un alambigue enfriador 68, En una zona de la columna en
la cual el porcentaje de argdn es suficientemente elevado, la
mezela de gases que es disponible localmente y que consiste
de oxigeno y argdén, es suministrada a traves de un conducto
69 a una columna 70, que comprende un evaporador Tl en su ex-
tremo inferior y un intercambiador de calor 72 en su extremo
superior. .El argon producido en la columna escapa a traves
de un conducto 73, mientras que el oxigeno liquido, que es
recibido en el evaporador a traves de un conducto T4 que in-
cluye una pequefla bomba, es suministrado nuevamente a la co-
lumna 51.

La parte 54 del éondensador'se comunica a tra-
vés de un conducto 75 y tambien por intermedio de un conducto
77, con un refrigerador de gas frio 76. El condensador y el
conducto 75 contienen un medio auxiliar, por ejemplo nitrogeno,
que extrae calor de la columna en la parte del condensador y
as{ se evapora, siendo suministrado el hitrcgeno vaporizado
a traves de un conducto 77 al refrigerador de gas frio en el
cual el nitrogeno es condensado por la accion del frio gene-
rado por el refrigerador. Los conductor 75 y 77 estén provis-'
tos de sendas derivaciones 78, 79, respectivamente, a travée
de las cuales el intercambiador de calor 72 esté acoplado
al sistema de cmnductos descritos, de modo que nitrogeno liqui-
do puede evaporarse tambien en el intercambiador de calor 92,
mientras que el nitrogeno gaseoso es devuelto al refrigerador
de gas frio.

En las realizaciones descritas es fraccionado

- 12 -
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eire. 8in embargo, de acuerdo con los metodos descritos pre-—
cedenteménte, tembien es posible fraccionar otras mezclas de
gases, por ejemplo gas del horno de coke. La columna 51 en
la figura 3 es una columna con bandejas, mientras que la co-
lumna 70 puede ser del as{ llamado tipo de rellenoc.

La tigura 4 muestra un refrigerador de gas
frio, que comprende un cilindro 80, en el cual se mueven en
vaivén un desplazador §1 y'un embolo 82 con uns diferencia
de fase constante. El desplazador 8l esta acoplado =a través‘
de un conjunto de bielas 83 al colo de un cigliefiel 84, mien-
tras que el émbolo 82 esta acoplado a travds de Zas bielas
85 a los codos del mismo cigillefial. Un egpacio 86 por encima
del desplazador es el as{ llemado espacio trfo, que se comm-
nica a través de un congelador 87, regenerador 88 y un enfria- ‘
dor 89 con un espacio 90 ubicado por encima del embolo y del
desplazador. <ste $1timo espacio es el asi llamaedo espacic
ehfriado. Tal como se ha descrito anteriormente, un medio
en estado gaseoso es suministrado a través del conducto 91 y
se condensa sobre las aletas 92 del congelador, siendo des-
cargado el condensgado a través de un conducto 93.
| Las figuras 5 y 6, ilustran una realizacién
del compresor empleado en el nétodo descrito precedentemente,
representaﬁdo la figura 6 una vista del corte tomedo a lo lar-
go de la lfhea VI — VI de la figura 5. Este compresor compren
de un cilindro que posee una parte 100 que rodea a un espa—
cio de compresidn 101 del compresor. Xl cilindro comprende
ademds una parte 102 en la cual un embolo 103 estd montado

con desplazamiento de vaiven. Em émbolo 103 estd provisto

-13 -
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de un casguete 104, cuya altura h es por lo menocs 0,8 veces
lg carrera S de la miquina, por ejemplo igual a 1,5 veces la
referida cerrera. La figura 6 ilustra que la parte 100 del
cilindro, que rodea al espacic de compresidn, comprende dos
vElvulas, a saver una valvula de entradé 105 y unsa valvulé
de salida 106. Las velvulas pueden ser abiertas y cerradas
de la menera conocida por las palancas 107, 108 y las levas
109, 110, respectivamente. El movimiento de las levas es tam-
bién,derivado de la manera conocida del movimiento del cigile-
fial 111. El cigliefial comprende un codo 112 que estf unido’

& travds de una biela 113 al embolo de la méquina. 41 espa-
cio de compresidn 101 estéd aislado por medio de una capa ais—
lente 114, Zntre las partes 100 y 102 del cilindro estd pro-
vista una parte 115 gque posee un coeficiente de conductivided
térmice interior que 0,1 cal/cm. sec.® C. y que estd hechs
por ejemplo, de acero Yz£, La parte 102 del cilindro es ca-
lentada por medio de una camisa de ague 116. &l compresor
pucde ser impulsado por medio de un motor elsetrico (no mos-
trado.

La presente solicitud, que corresponde a le
presentada en Holanda con fecha 29 de Febrero de 1.952, Eajo
el ndmero 167.802, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

- 000 Q00 00O -~
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, los puntos de invencion proplia y nueva gue
se presentan paia que sesn objeto de la presente solicitud
de Patente de invencidn en Bspafia, por VEINTE afies, son
los siguientes:
l12.~ Método para separar mezcles de gases,
por ejemplo aire, en por lo menos dos fracciones en una colum-
na rectificadora que comprende un evaporesdor y un condensador,
caracterizado por el hecho de comprender un medio guxiliar
que es comprimido en un compresor, siendo la temperatura méxi-
ma que ocurre en el espacio de compresién del compresor du-
rante el funcionamiento normal inferior que 0% C., después de
lo cual el medio comprimido entrege energie calorica en el
evaporador de la columns rectiticadora, y después de haber
sido reducida la presion del mismo absorbe energia calorica
en el condensador de la columna rectificadora, después de lo
cual el medio fluye nuevemente hacla el compresor, siendo tam
bién retirada energfa calorice de la columna rectificadora
por medio de frio suministrado por un refrigerador de gas
frios |
28.~ Nétodo de acuerdo con la reivindicecion
18, con 1abgart1éu1aridad de gque lg columna rectificadora es

una columna dnica a la cusl la mezcla de gasee que debe ser

- 15 -
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fraccionada, mas en particular aire, es 8
sién atmosferica o sustancialmente atmosferica.

3.~ Metodo de acuerdo con cualquiers de
las reivindicaciones que anteceden, con la particularided
de que las fracciones separadas en la columna rectificeadora
son obtenidas en estado gageoso. _

42,~ Metodo de acuerdo con la reivindicacion
1e § 28, con la particularidad de que la mezcla de gases que
debe ser frraccionada es entriada luego por medio de rric su-
ministrado por la fraccidn liquida con el punto de ebulli-
c¢ién mas elevado.

52.- letodo de acuerdo con la reivindicacién
48, con la particularidad de que la mezcla de gases que debe
ser fraccionada es enfrisda luego por medio de frio suminisg-
trado por el medio auxiliar.

62.~ Metodo de acuerdo con cualgquiera de las
reivindiceciones gue antebeden, con la particularidad de que
la megcla de gases que debe ser fraccionada es enfriadsg por
medio de £rio suministrado por un reirigerador de gas frio.

72.~ letodo de acuerdc con cualquéeras de las
reivindicaciones que antecedenr, con la particularidad de que
lo menos una parte de la mezcla de gases es enfriads por me—
dio de frio suministrado por las fracciones liquidas con el
punto de ebullicion mss elevado, siendo enfriads otra frac-—
cidn por medio de frio suministrado por un refrigerador de
gas frio. | _

8¢.~ Metodo de acuerdo con cuslquieras de las
reivindicaciones que anteceden, en que una mezcla de gases

que debe ser rraccionada comprende por lo menos tres fraccio-
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"nes y donde debe ser recuperads una tercera fraccion, con la

barticularidad de que una cantidad de gas que contiene una
centidad de la tercera fraccilon es descargada de la columna
en une zona de la columna donde dicha tercera fraccion es dis-
ponible en un porcentaje en una segunda columna, siendo des-
cargada la terceras fraeccidn en el lado fric de esta columma,
mientras que energfa calorica es retirada de dicha columna
por medio de frio suministradc por un refrigerador de gas
frio. '

9¢.~ Metodo de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1% a 7%, en que la mezcla de gases gque debe
ser fraccionada comprende por lo menos tres fracciones y-donde
ge debe recuperar una tercera fraccion, con la particularidad .
de que una cantidad de gas gque contiene una cantidad de la
tercera rracciﬁn es descargada en uns zona de la columna en
la cusl la tercera fracecidn estd disponible en un porecentaje
meyor qﬁe en la mezcla de gases, cantidad de gas que es frac-—
cionada en une segunda columna, siendo retirada la tercera
fraccidn en el lado trio de esta columna, ﬁientras que Bner-—
gia caldrica es retirada de la columna por medio de frio,
suninistrado por el medio auxiliare.

10f.~ Metodo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciohes que anteceden, con la parficularidad de
que la mezcla de geses gque debe ser fraccionada, o ung compo-
nente de la misma, es utilizada como medio auxiliare.

112.~ Un metodo de separar mezclas gaseosas

en una columna rectiricadora. A
Tgl y como se ha descrito en la Memoria gue
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antecede, representado en los dibujos que se goompaflan y
pere los fines que se han especificado.

Lg anterior Memorie consta de diecisieta hojas
y le presente escritas é méquina por una sola de sus caras.

2 6FEB, 1953
Madrid,

P. K.
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