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Mediante preparaoiones y uniones conveni atea de hilos 
textiles elementales se pueden modificar intensamente las 
saractoríatices de loa artículos textiles, tales w m o  tejidos
y gántgpoa de punto , que sá ejecutan , en particular, oon 
ayuda d.-dichos hilos diamántales. Así# pues, por lo general# 
mediante procedimientos d^ torcedura y destorcedura aplicados 
sobro ciertos hilos continuos, so pueden fabricar con los 
hiles así obtenidos, artículos textiles de un tacto lanudo# 
suave y flexible, dotados de una lavada retención calorí­
fica.



Bicho procedimiento de torcedura ce ^  Apilado 
hae# ^rgo tiat^o cobre la- coda .y na dado lu^r a la 
combinación denominada granadina.

Beapuáa so iin oj cutado cobre loa rayones con 
tratamiento térmico Mhsedo entre torcedura y deatorceduru.

Mía tarde a o ha preconizado para la a oda y loa rayo­
nes recibir cobra un soporte d^form^bló el M í o  retorcido, 
do modo que cuando cate ditimo sufra al referido tratamiento 
térmico, ae hayan producido ya defora^eioneo, antea de toda 
dastorcedura.

Per último, so ha perfeccionado aún para loa hiloa poli— 
amídicos oata técnica de toroedura—deatoro^dura por el hecho 
do que siempre antea de toda dosetreedura ae ha establecido 
mediante un nuevo tratamiento térmico húmedo múa intenso que 
el primero, las deformaciones oreadas n ^1 curso do laa 
contraccionea libr s de loa hiloa torcidos.

Resulta de cu*ato queda expuesto ue si un hilo 
constituido por filamentos continuos a base do una materia 
orgánica nueva, puede consideraras a priori, como f-wo^ble m  
la técnica do torcedura y dostorcedura, no se sabría prejuaggar 
a esto peto la forma exacta de comportarse, que procesos 
preciaos de preparción y -ívjntualiaente de t^tamieat os 
tórmieos seria preciso nucirle experimentar , cuales earún 
la importancia y 1̂ intoréa d - loo r esultados observada y 
por último que ventajas realas se obtandrén ^n lu, pt^otioa 
durante la utilización de los artículos textiles fabrica­
dos con loa hilos obtenidos.

ote hecho os cierto, aun con 1 pleno conocimiento 
que puede ten rae, ante toda experiencia, tanto dé las 
características esenciales do la nueva materia que constituya
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el hilo (t ermoplastioidad, diversas md^MLos de ej^sticidad 
bejo diferentes formes, tome d humedad, reología) como de 
los Actores principales d i hilo mismo, (tezMAci^d , alar*- 
^miento, contmecidn , importancia absoluta y relativa 

45* del titulo global y ó 1 titulo del filamento), sta impo­
sibilidad para uh^ persona entundida #n la atería de 
prever el resultado de un ensayo procede do la extrema 
complejidad de los fenómenos qu Int r v l n m  en el curso 
de las diversas fases operatao^Laa d 1 procedimiento en 

$0, cuestión, fases que se intcroalaa las unas en las otras da
una m^n^ra totuliasote desconocida.

Siendo esto tai, la sociedad solicitante ha 
comprobado que los hilos continuos constituidos a gaga do 
poliésteres lio-arco sintéticos de condensación ,podían,

53* poniendo en practica la técnica de la tor ceduzu-doatoreedura
dar lugar a la obtención da hilos que din artículos textiles 
dotados do propiedades técnicas verdaderamente insospecha­
da*.

. Por consiguíente, la invención so refiera a nuevos 
60* hilos continuos multifilam ntos d^ torcedura reducida o

nula, a basa de los referidos polióst ros y cuyos filamen­
tos presentan alrededor de su posición media, p^queRisima* 
deformaciones estables en l^a iTuevas condicionas do utiliza­
ción.

65. Con ayuda de hilos obtenidos de este modo, se
puedan establecer nuevos artículos textiles, talca como \ 
tejidos, güeros d^ punto y retorcidos que, como se ha 
explicado anteriormente, acusan particularidades insospe­
chadas do flexibilidad, tacto, rasilianeia, poder onlori- 

70. fleo, te.
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Según un procedimiento asp^cialménto apropiado 
obtención do loa nuevos hilos de aousrdo non la. 

invención, ge ret ierce un hilo continuo-multihebras a haga 
de polióst res linearos slntóticosy da condensación , aa la 
recibe bajo tensión sobre un soporta daformuble, se la 
someto sn ^ata situación a utt tr^tttmi nto tórnieo hdmodo que 
dá lugar a una. contracción del hilo, generadora de paqneiH— 
aim̂ t3 d formaciones de loa diversos fll^entos que consti­
tuyen el referido hilo, Ircdedor da su posición media) 
se 1 seca, so le sem t e a un nu;vo trutumi nto tórmico hdmedo 
-̂pto para hacerlos ^at^bles, pura las condicionas normales 
de utilización del articulo txtll a obtener, las deforma­
ciones precedentes y las que ae producen por nueva contrac­
ción durante esto g gando trataml mto jórmieo, sa le des­
tuerce hasta conseguir unn torcad'h^ d ̂bil o nula y se 
procede ventajosamente a un encolado del hile obtenido para. 
poder trabajarle daspmóa como so acostumbra con objeto de 
reulis^r el artículo textil dagoadO.

i-̂ ntre loa polióat orea lineares sintÓticos de 
condensación muy conv.mi entes para la obtención de loa hilos 
continuos y artículos textiles, según la presento invención, 
se puedan citar los polióaturea ^ptos parufor^tr filamento*, 
procedentes — o que pueden considerarse como orocadente* — 
de diácidos orgánicos uj , ̂  ̂ y de compuestos orgánicos 
dihidroxilados LU , LU ' , desprovistos de cadena* luterulea. 
los motivos carbonados de uno d dichos reactivos por lo 
manos, situados entre los grupos funcional a, pueden además, 
interrumpirse por "het roótomoa" o estar constituidos, 
por le minos en parte por ciclos cromáticos. :ntrc los 
pelidsteres de clase, ge pujge citar el poliauccinutc
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do hidroquinona, el polludiputo do resorcir^A, al poli— 
sebuznto da hidroiyuinons, .-i politereftuluto da hidroqui­
nona y m^e espeeiulmento al politeroftal&to do ,.:¡tilsnogliool 
cuyos hilo a ordinarios presentan propiedades int -;r*aan39s.

Bian qu dichos poiiést ̂ res forman quimlcumente parta 
da la Misma oíase de los polieenáaaaadoa lineares sintéticos 
que las poli tmidas y por alio orosenton cierta afinidad 
con catas dRtimas, cuyos hilos que de ella* se proseen, son 
a i¿¿un se ha eomprob de, apreciublos oh la técnica de torso- 
dmra-deatwooáar* con tratamiento térmico intermedio, es 
preciad hac^r consta que cintas osruotoriatiena mdtuaa en 
sí conocidas, de estos dos ltos colimaros _ y de sus produc­
tos conformados, son auflcientement diferentes para que 
m^da, a priori* permita prever q.^ dichs técnica, conocida 
y valedera par^ los unos, se-í aplicable a los otros, iueeda, 
pues, por ejemplo, que al comparar hilos nélegos, siendo 
por lo dem̂ H= todas 1 ̂-'. cosas igualas, de polihejtMaMtlleno 
adipumida, por un. parte y d . politeroftalato de gliaol por 
otra p:-.rte, l^omt d<.̂ humedad d auturacién para los primaros 
es do cerca de lo veoos 1- de loo segundos, loa mddules de 
elasticidad a la tro,celda o ̂ gun al estado da los hilos, estila 
comprendidos pera loa primaros -ntro un̂ t Tercer*. parte y 
1^ mitad do loe 1 : los o ¿leodo-s, leo contM* coi once al 
calor .;í l̂:-s temperotut^u normales (;o trabajo son para la 
poll=hnido.,. pi ̂ mpro tímpliamar.te superiores a las del poli- 
éotar, da unas 2 a 8 vec33 según la samporntura. Diferem- 
oias ten merc^d^a, evidehei^R, como se na expresado ant^ior* 
manta la naturalinsoepechadu do Ion resultados obtenidos 
con los hilos c.*?gu-.. Ir invenoidn,asf como los artígalos 
textiles f^bric-dog coa ayuda de estos mismos hilos.
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Se ha indicado anteriormente un modo 3 * trs^bajar 
prefr nte paye, obtener loa r f ritiog uil-s, p ro debe 
aobŷ íTujndera,.,' que ello a d c  representa un oimple #j-j-mplc, 
puesto que el prccedimiento bisico es esencialmente una 
oombinacidn do torcedura y dantoreoduy* non tratámlento 
térmico int Lu3 condicionen d tratamiento dptlmac
vurian en on^ caso particular y dsp ̂ nden de los numerosos 
factores que int rvieben ..¡ni,re loa cuales se puede citar capa 
cialmente* la naturales del poli4st r, el estado físico 
del hilo inicial (título global, título dol filamento, pro­
piedades dinunom^tricas del hilo), el afecto deseado, lúa 
exigencias do utillz ci^n y toda peraon*. t^enicu en la 
materia nodrf det rmin r por sí miama ¿stng condiciones 
dptií&Aa ̂

S sobrmtief^tc igualmente que los nilos se pueden 
útil izar solea o bi -n de:-pude je unidos ..-.ntre sí con 
torsiones convenientes p.&m obten .¡r uniones, cordoncillos, 
c^bl^adoa, etc.

Ice hilos continuos obtenidos aegan la presento 
inveheidn peadeñ cortarse en pequemos tamaSos para dar 
fibras aptas pura trabajarse, ya seno pur^a o mezcladas* 
según les procedimientos nabltulles (hilatura, cardado, 
peinado), para dar lug^r a hil dea de levada calidad.

Los presentes hilos pueden también encerrar filamentos, 
(hilos, fibras, hilados de f i b r m o n o f i  1 mt os), a- base 
de polidst.res que no tengan -oto lanudo, o bien que tengan
tal aspecto, obtenido d cualqui r otro modo q u : no sea 
el modo oper torio o sobretorcedura—deetorcedura.

Por dltimo, out os miar os hilos pueden llevar en 
proporciones convenientes, hilos, fibras, hilados do
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fibras o monofilumantoa qua no aon st base da noliJatérag y 
en forma áj presentación ^propin&A (en particular con nspeoto 
dé lañe), yi:i sean estos filac^rntos íAUxiliaycs do o r i ^ n  
natitral , rtifiei 1 - sintético.

&* invención se ilustra. en al ej...â lo siguiente, dado 
como na naturl, a título no limitativo.
-: J r; M P L 0

3ó retuerce con 2.5á-0 vu^ltua/mntro a la izquierda, 
ua hilo d--. polit.reftel^to ¿a güool dn 45 deniers 2$ fila­
mentos presentando una contracción de 0% en agua hirviendo 
y ge le recibe sobre un manguito metílico elóstieo perfo­
rado .

3e sumerge el conjunto un agu^ a 4ot durante 60 

minutos, lo cu 1 haon sufrir al hilo a brerotorciáo una 
ligara contracción y produce simultÓneamonte defersm^cionec 
muy péquewng ¿, „ enere opiado - lo 1 ̂ rgo ue lea filamentos 
d-1 hilo sobraretorcido.

3e seca al hilo con au soporta por permanencia 
durante 3 horas -m un;, ¡atuf - en saco - una t̂ aap.or̂ tura 
dé 50#.

ge deja al hilo sobre-retoroido, ai apre con su 
soporte, durante 15 minutos, en un- estufa, da veper que
tiene ua* temp.returu do 120a,lo cu 1, por uni parte, provo­
ca una nueva contracción del hilo, suprior a 1* precedente 
d :hdo nuevas deformación B de encrespado y por otra parte 
"fija" a un tiwapo toda* ia.g d -formaciones producidas hasta 
entonces.

Se seca de nuevo .-,í hilo como ant-^riermente, despuós 
ge destuerce el hilo del modo uaual ^nra darle un; torcedura 
fin 1 de 50 vueltas/Suctro ,u lnder ̂cir̂ .

\
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Per d ltim c, 9 * v i  ncol ndo h ilo  a. h ilo , a seje  

y ae desencola como oa costumbre*

So diapoRí) d^tn tapido ü e x i b l e ,  r e s is te n te , muy 

c lá s t ic o ,  estab le qu ofrece un ta cto  lítnudo y dotado do 

en gran pod^r a isla n te  térmico.

N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manar i. d^ reulim^rlo en la practica, debe 
ha core-j constar qu^ las di trpcsici on. vs anteriormente indi­
cadas son anee.^ptibles de modificaciones de detall*, en 
cnanto no alteren su principio fundamenta!. También se baca 
constar que el invento corresponde u una solicitud de 
patente presentada en yr*noin con f.̂ cha 20 de marzo de 1952, 
ns 625.68-4, acogiéndose, por lo tanto, a los 'beneficios 
que conceden los convenios Internacionales ^n vigor, y 
Siendo lo que constituye la esencia del referido invento y por 
lo quo constituye le eaenei del referido invento y por lo 
que se solicita patente de Invención, por 23 e8cs, en 
.--sp-dlín **Un procedimiento pura la obtención de nuevos hilos 
é bese de polidatares linearos sintéticos"$ carneteriz^hdose 
por lo siguiente!

19 .a, Un prooedisiin?'..'tG par-.j. la obteoeidn de nuevos 
h ilo s  a bas í de p o lié s t r e s  i in  .¡arca si.utéticou, de torcedura 

reducida o nula a base d-n olid at ^rss lin ea res s in té tic o s  

de coadenaacidn, car^ct,rizéndose porque lo s  filam entos pre­

sentan alrededor de su p^rte media d^formíicion^íg muy peque— 

Has, establea en la s  condiciones usuales d  ̂ u t iliz u c ié n .

29*- Un procedimiento, según reivindio-^cidn is, 
carnetarlzéndoae porque se retuercen los hilos continuos 
mmltifllamantoa polidst-.res lindares sintéticos
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de coodensacián , so lea aomctc, por lo m-Anoa, u un tr.-ttumie&. 

te térmico que M  lug^r a, pequeñas do f w m ^  cieñas d'í lúa hebrum 
alrededor cte sai poaieidn modit y daapuds so fija n  dichas d*ío&-

mAcionca y se destuercen loa hilos huata uno, torc-dura redu­
cida. o nula.

3^.^ Un procedimiento según raivindic oidn 2#, carac­
terizado porque loa hilos retorcidos so someten a un primar 
tratamiento térmico bdmado mcdwado sobre soporta flexible 
dcapuás * una vez que se han sacado, se lea someta a un 
nueve tratamiento térmico hdm do, mía intenso, sobre soporte 
flexible fijándose todas las deformación-a producidas hasta 
entonces, y loa hilos destorcidos son encolados antes de 
combinarse para efectúa* un tejido, un transado o un 
gánoro de punto.

Un procedimiento para la obt nicián de nuevos 
hilos a base no poliWateres liho^res sintéticos^ tul y como
queda substanci Im^ate descrito en 1'. presente memoria,
qUQ conste.
sola cara.

de nueve hojas eMcritas  ̂ maquina por una.
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