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iH .ORla DESCIiilPfIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nomore de N.V* PHILIP®" GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Emmasmgel 29, nindhoven,

Holanaa, por:

" UNA MEJORA EN EL METODO DE FABRICAR
REGENERADORES PARA SU EMPLEO EN MAQUINAS ALTERNATIVAS DE
GAS CALIENTE

La presente invencion se refiere a un método
de fabricacidén de un regenerador para una maquina recipro-
ca de gas caliente y que comprende una caja y un relleno aro
jado en la misma* cuando en aa presente se menciona una
maquina reciproca de gae caliente, esta expresion debe inter

pregarse c™mo refiriéndose inaisf*ntamento a un motor reci—



e ¥ RS

jrec& de gas caliente, un refrigerddoer que funoiong';fae acuer<::

do con el primcipic inverso de 1a méquine rociprocah' g
oaliente y a ‘una bomba de oslor, '

Y& son conaoidos regeneradores que cemmnon
una caja con un rellenc. X1 rellens usado en eetoa regenn

_redores conooldos estd conatituido, generalmente, por almhu -

metdlico, més en partiocular malla metdélioa. %Hste material
representa wia masa eldstioca que, deapu&s de haber sido in'hre-
‘duoida en ls caja del\rege\no\r&dor, se relaciona con la pared
'de la oaja presionando ligersmente contra la misma. Oonse-
_'v';om*b‘emeni‘e., ‘on estos regenor_adbroa- conocidos, éni;’aaagarg'- -
" “do un contacte satisfectoric entre el relleno y la parsd de’.
) 1‘ cﬁ..‘l‘_m _ . |
| ' 8e ha encmmtrado medinnt. experimentos con las

mﬂquinas reofprooaa de gas caliente que la potencia que pm{t.

obtenerse de un regenerador del tipo desorito precedentemenie
. era inferior que la que podr{a emperarse teéricamente. Hasts
: mo poco ne se rodia sncontrar un(oxplioaoiin pm aste 'fo-f.
~ némeno. Ahewa se ha encentrado qus, & pesar del hecho de que
el rtllono del regenerador se relaciona con las pmdn a. le
B oa;ja con una cierta Presién, este rellenc es separado de 10.

pmd de la caja, ouando el gas circuls a través del nismo.

™ disminncién de potencia, nono.tenada mteriormente, u dchc 3

& este fcn&uno.

Ya ha sido sugerido asegnrcr el re,‘l.lmo &Ql rc-

gensr;ﬂor & la pared de la caja del mismo, por ejmple noﬁm~
te solaadm o pegade. :

I’a pronante invnnoi‘a ‘86 refiere a Otre n‘fodo




cuye objeto es obviar los ofeotoé perjudiciales, deacripias N
anteriormente. ' , | ,

De scuerdo con la presente invencién, el re-
lleno es empotrado en ia pared sobre por 1o menos su super—
ticie de contacto durante la fabriocscién de esta pared.

Bl método mencionado precedentemente se. lleva
a caboppreferentemente con un regenerador constituido por ea-
pas de malla metflica.

Un regenerador fabricado de acuerdo con este
método presenta la carscter{stica de que una pared del espa-
cio del regencradér consiste de elementos asegurados uno al
otro, estandglprisionado el rolleﬁo, © por lo menos unt'parte
del mismo, entire las paredes intermedias de estos elementos.
. De acuerdo con otra realisacién de la presen-
te invencidn, en su aplicscién & un regenerador que consiste
de una pluralidad de capas dispuestias transversalmente con
respecto a la direccién de flujo del medic & truv%;ﬁpel rege~
nerador, y qué poseen un espesor no mayor que 200 miorones,
cada capa esti& ssegurada entre anillos que estén unidos entre
si.’ : _ | .

De acuerdo con adn otra realigacién de la pre-
sente inwénci&ng‘on que la parsd del regenerador consiste de
anillos, ests anillos estdn heachoe de metal y esté&n unidos
entre si mediante una resina sintética. 8in emdargo, si los
anillos estén hechos de una sustancis termopléstica, resulta.
posible, de acuerdo eon otra realizacién del presente inventes,

. unir los anillos entre sf{ mediante calentamiento.

De acuerdo econ otrarrealizacidn del presente
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invenno, la caja del regenerador esta hecha de una sustancia
plaatica endurecida, en la cual el relleno esta empotrado lo-—

calmente, a aibbar en su circunferencia.
A fin de que la preeente invencian pueda aer

facilmente llevada a la practica, la misma se describiran*
continuacion mas detalladamente con referencia a los dibujos

que se acompafian, en los quet

La figura 1 muestra una maquina da gas oalien
te provista de un regenerador de acuerdo con la presente in-
vanoian, y la figura 2 ilustra una realizacioéon del regenera-
dor mencionado, mientras que la figura 3 ilustra una segunda
realizacion del regenerador de acuerdo con la presente in-
vencion.

La maquina reciproca de gas caliente mostrada
en la figura 1 es un refrigerador a gas frio construido an
este caso particular como una maquina con ambolo-desplazador.
Xn el cilindro 1 estan montados con desplazamiento da vsivsn
un desplazador 2 y un ambolo 3, que se mueven con una dife-
rencia de fase constante. Xl desplazador 2 estaacoplado a
través de un mecanismo de biela 4 al codo de un eigHenal 5,
mientras que el ambolo 3 estaunido por medio de las bielas
6 a los codos del mismo ciguefial 5. XI sspaciopor encima del
desplazador es el espacio de congelacidn, que se comunica a
través de un congelador 8, un regenerador 9 y un enfriador 10
con el espacio ubicado entre el desplazador 2 y el ambolo 3.
Xate ultimo espacio es el asollamado espacio enfriado. Xl ye
frigerador es impulsado por un motor electrice 12.

X1 regenerador esta construido de la magataa
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descrita anteriormente y algunas pocas ronlisccionni ‘Qek
misme serén explicades mfs detalladamente econ rotbrun'”“"
htﬁtumtr.‘s.
Ia pared exterior de la eaja del rogenorndor
cati compuesta por una pluraiidsd de anillos 21 miontrao que
la pared interier esti compusste por una pluralidad de ani-
1llos 22, de mode que en esta realisacién, as{ comc también
en lg reaiizacién ilustrade en la figura 1, se cbtiens un es-
pacsic anular en el regenerador. Yos anilles 21 y 22 estén
hedhos de una sustancia termqpliafioa y poseen un espesor de
%0 micrones. Entre los anilles estd provista una tires de
Rille 23, que también posee un egpesor de 50 micrones. Los
anilles de la sustancis termopléstica y los anilles de malls
son apilados, tal como puede observarse en la figura 2, une
por encima del otro, despuds de lo cual los anillos de sustan-
cia termopléstica son unidos entre si mediante ealcntcﬁionto.
de modo que ellos en comjunto, constituyen la pdred del re~
generader. Tal como pusde observarse en la figura, el rellene
esti empottalo solamenie con cardeter loecal, es decir en su
periferia, en las paredes de la.déja. Bl regenerador asi for-
mado puede ser montado como unidad en una mégquins rtciprocc
de gas aaliento.

B lugar de emplear una sustancia termoplésti-
ca, por ejemple resina sintdtica, puede emplearse metal para
los antllos 21 y 22. “stes anilles pueden asegurarse entre
o{ sea mediante lolaad;ra, © pegindolos con el uso de una re-
sina sintética.

la figura 3 ilustra una realisacién en la cual
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el regenerador esté arrolledo sobre un miieo 3G ‘sto rege-
nerador puede fabricarse con el as{ llamedo slambre rissde.

Dedpués de haber devanado el relienc 31 del rosunsrador. el
mismo es sujetsdo por los alambres 32 y 33. La bebina asf
formada es hecha rodsr sobre una capa de sustancie Sermeplés-
ties, por ejemplo una resins sintética termoplésticas, de una

-manera tal que se forma uns pared sbre la superficie sxterior

del rellenc, en la cual estén empotrados 1os alambres del
rellenc del regeneradors. ”e-pu‘l de retirar el nislec 30,
puede proveerse una caps de material ternapl‘stico sobre la

periferia interior, de modo que durantc la fabricscién de la

pared el relleno tambi&a guneda ompetrado en su circunferencis
1ntorier. 7
' Brn las realigacienes descritas se inplccnfrt-

generadores anulares, sin embarge, el método de acuerdo con la

presente invencidn puede aplicarse tambidn a loa regenerade-

res que afectan la forma de cilindros y que puedqngobteno:ao,'
por ejemplo, mediante el empleo de trosos de malla circule~-

res (figura 2) empotrédos en la periferia, de mode que no

se provee una pared circular interier tal como es .constituida

por los anilleos 22 en la figura 2.

La presente solicitud quo_corrtnponde-; ls
presentada en Holanda con recha 28 de Febrero de 1.952, baje
el nimero 167.777, se acoge & los beneficios del artfoule bl
del vignnto'Estaxuxo-ﬂhy sobre Prepicdnd Industrial.
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Los pumos de invencion propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Patente de Invencidén en Espafa, por VEINTE afios, son
los siguientes:

12.- Una mejora introducida en el método
de fabricacidon de un regenerador térmico para ser usado
en maquinas alternativas de gas caliente y que comprende
una caja y un relleno alojado en ia misma, caracterizado
por el hecho de que el relleno es empotrado localmente en
la pared de la caja durante la fabricacién de por lo me-
nos una pared de la caja.

22.- Una mejora de acuerdo con la reivin-
dicacion .13, con la particularidad de que una pared de la
caja del regenerador se hace de elementos unidos entre si
con el relleno del regenerador aprisionado entre las pa-
redes intermedias de dichos elementos.

32.— Una mejora de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 13 y 2-, caracterizada porque el
regenerador se provee de un relleno que consiste de una
pluralidad de capas dispuestas fransversalmente a la di-
reccion de flujo principal del medio que circula por el
regenerador, con la particularidad de que dichas capas

tienen un espesor no mayor de 200 micrones, estando apri-
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sionada cada capa ehtre 3:Aa ahilloa que estan unidos entre
si.

4B_- Una mejora de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1& a con la particularidad de
que las capas estan necias de malla Bietalica.

5S.- wuna mejora de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1- a 4-; con la particularidad de
que los anillos se hacen de metal y estan asegurados entre
si por medio ¢e ua. resina sintética.

6a.- Una mejora de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1& a 5&* con la particularidad de
que ios anillos se hacen de una sustancia termoplastica
y estan asegurados entre si por calentamiento.

72.- Una mejora de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones la a con la particularidad de
que la caja del regenerador se hace de una sustancia ter-
moplastica endurecida, en la cual el relleno esta empotra-
do localmente.

8a.- Una mejora en el método de fabricar
regeneradores para su empleo en maguinas alternativas de
gas caliente.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dioujos que se acompafan y
para los fines que se man especificado.

La presente Memoria consta de ocho hojas es-
critas a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, 2 JUR 1953
A.
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