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PLZTENTE DE INVENCION

por 20 &fios

por "Un procedimiento de obtensién de nuevos artfculos

-

a favor de la: SOCIETE RHODIACEPA, de nacionslidad

francesa, domicilisds en: rue Jean Goujon, n? 21, PARIS.

- e as = W

MEMORYA DESCRYETIVA

Ls invencién objeto de la patente & que se refiere
la presente memoria descriptiva eS un procedimiento me~
disnte el cusl se puede obtener unos nuevos art{iculos
textiles constitufdos principalmente por filementos &
base de materias termoplésticas, entre las ouales estén
comprendidas mES particulermente: los policondensados
lineales sintéticos (poliesmidas, poliuretanos, poliéste-
res y otros;) 1los derivaedos celuldsicos (acetatorde ce=
lulosa principalmente) los derivados polivin{licos (en-
tre otros cloruro de polivinilo puro o sobreclorado, co=-
polimeros del eloruro de vinilo con otras substanciss Vi~

nilicas; tales como acetato de vinilo o nitrilo acrilico}
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aloruro de polivinilideno, solo o igualmente copolimeriza~-
do, nitrilo poliacrilioo solo o tambien coO qafix;zado con
otras substancias vin{licas). gb

Cuando se practics un corte en fr{o, en uno o milti-
Ples espesores de tejidos confeccionsdos con diversos de
estos filamento3 ==lo0s que son & base de policondenssdos en
especisl-— se observa que, a ceusa de ls naturalezs de los
filementos, se produce un cierto deslizsmiento de los hilos
gereanos al corte, por 1o cual se estd obligado & tomar,
durante la confeccidon, ciertas precauciones (costuras reen=-
trantes, puntos especiales) pare disminuir este ligero in-
conveniente. Este modo de proceder complica un poco el tra-
bajo.

Se ha preconizedo efectuar el corte de los tejidos en
celiente (es decir més &1lé del punto de reblandecimiento
o de fusion de la materis) de modo que se reslice una ver=-
daders fusion de los extremos de los filamentos pars que se
suelden unos & otros y eviten el deshiladoe Pero este mo=-
do de proceder ocasions en la linea de corte un regrueso de
materis solidificada que es desagradable si no se disimuls
o molesta si queda en contacto econ ls piel.
7 Se ha observado también que no es necesario cortar en
caliente segﬁn una lf{nes contihua un.tejido psra impedir el
deslizamiento de los hilos, ya gue es suficiente solder por
fusidn estos hilos de trecho en trecho, & intervelos sufi-
cientemente pr6x1mos rara obtener el mismo efecto 8in esmer
en los inconvenientes inherentes sl corte en csliente sin so-

lucidn de continuidag.
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La invencidn de que se trata esté enceminsda a la obten-
cién de unos nuevos srt{culos textiles constitufdos princi~
pelmente por filsmentos del género en cuestidn, que estén ce-
racterizados por el hesho de que cerca de sus bordes los hilos
de que los mismos estén formados estén solidarizsdos de tre=
cho en trecho por fusidn, & intervalos suficientemente proxi-
mog para que dichos hilos no corran el peligro de separarse
durante el trebajo de los tejidos, de la confeccidn o duran=
te el uso de dichos artficulos. -

El procedimiento que constituye el objeto de ls peien~
te consiste en hacer desplazar, en movimiento relativo, por
una parte, un tejido formado principalmente de filamentos e
base de materiss termoplésticas, y, por otra parte, unos ére
genos que provoguen de trecho en trecho 1ls fusién de estas ma-
terias cusndo estén en contscto o cerce de ciertos lugares del
tejidos

Un medio sencillo para poner en prictics este procedi-
miento consiste en perforar el tejido por puntos, situsdos
8 intervalos con preferencis regulares; por medio de un dis~
positivo constitu{do esencislmente por una agujs celentads
& ls temperatura requeridse. Se puede con tal fin_efectuar
las perforaciones valiéndose de un dispositivo accionado
con la msno y que poses yo Ses una sguje unica celentsds,

yo ses una serie de agujas de iguzl género, dispuestas por

"ejemplo en ls periferis de un elemento circular que gire

sobre el tejido & la menera de uns ruedecilla de patron.
Se puede también proveer & una mequine de coser, de

un tipo corriente, de una sguja calenteda que reemplece en
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su sitio & ls agujs de coser, y efectusr les perforaciones
del mismo modo gque 8¢ practican las costures corrientes.

En fin, es particularmente ventsjoso afiadir & uns

méquina de coser un dispositivo propio pera la puesta en

Préctica del procedimiento segin la invencidn, de modo que
86 pueds reslizar, en una Sols operacidn, por una parte

la costure y por otra parte la perforacién con soldadura '
por ciertos sitios de los hilos del tejido. Oon este fin;
por ejemplo, se solidariza laterslmente con el pie prensa-
dor de une méquina de coser uns mgujs verticsl, calentads &
ls temperaturs requerida} ¥, mientras la sgujs normasl de la
méquine efectfia el cosido, la sgujs lateral perfors por su
parte en ocsliente el tejideo sSegin los orificios, en los
cusles son soldados 1os hilos de urdimbre y de trams en
Puntos de cruce situaddos en uns lf{nea parslelas & la de cos=
tura. e seperacién de estos puntos es ls misme que queds
entre los puntos de costurs.

Otro medio consiste en recurrir a un dispositivo e
poses esencislmente dos electrodos coloczdos & unas y otra
parte de_un teJido que sea desplazedo en relscidn con gi-
chos electrodos, entre 1os cusles & intervalos regulares
salte una ochisps que, por fusibn, suelds entre s{ los hilos
en sus puntos de eruce. Un dispositivo tel puede montarse
ventajosamente en uns miguins de coser.

Se puede, s1 se desea, tomar como 1lfnes de corte la
Iines de soldadura, recortendo después del cosido el teji-
do segun ésta dltima.

8e puede también, en otros casos, dejar un intervelo
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entre ests li{nes y la 1{nea de corte previemente obtenida y
que quedard definitiva: se tiene en este caso, suponiendo
éue 1a 1{nes de corte haya sido hecha siguiendo un hilo} la
posibilidad de eliminar del lado libre, los hilos paralelus
& las l{nees de costure y de corte para no dejar subsistir,
siempre del lado libre y en une pequefia longitud, més que
los hilos perpendiculares, 1los cuales evitsrén en el usador
los contactos desagradables.

Yas condiciones exzctas que se han de adoptar pars la
puests en préctica del procedimiento, tales como la tempera-
tura del elemento csliente o de la chispa, extensiéh de los
Puntos de soldedure y separacidn entre 1os mismos, dependen
de un gran numero de parimetros, entre los cusles se pue=
den eiter: 1ls naturalezs de la meteria termopléstica que
constituya los filamentos, el género del tejido (t{tulo y
torsién de los hilos, ligemento y espesor del tejido y and=
logos) y el destino del srifculo confeccionedo, pudiendo
cualquier operador, determinar por s{ mismo cudles pueden
ser las mejores ocondiciones de sctuscidn. |

En todo lo que procede, se ha hsblado de tejidos for=
madog por fhilos{. Debe entenderse que con este nombre se
designan no solamente 10s hilos de miltiples filamentos, es
decir los constitu{dos por econjuntos de filementos de gran
longitud; gino también los monofilamentos ¥ los hilados de
fivraes.

4Asimismo, se ha hablado de tejidos formedos principale
mente por hilos de materies'termnpléstioas, con 1o cual se

he querido decir gque la invencidn es aplicsble tambieén cuan=-
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do tales tejidos comprenden igualmente hilos de naturaleze
no termopléstics, tento de origen nstural (enimel o vege-
tel) como ertificiasl. Yo esencisl, como ya puede compren=-
derse, es que tengan suficientes hilos de materias termo=
plésticas, ys sea en urdimbre ys sea en trama, para que
los puntos de soldsdurs se efectuen, en su mayor parte al
menos: en coincidencis con puntos de cruce de hilos de na=-
turaleza termopléstica, y que estos ultimos sean Suficien;
temgpte numerosos pars que se alcance el efecto busesdo,
posible por el hecho de su presencisge.
-Describiremos & continuaciﬁn; solamente & t{tulo de

ejempio; dos formas de reslizacidn de la presente inven=-

(] 1630
EJEMP2PL O 1

Se trate de unir dos piezaz de tejido de polihexameti-
lenosdipamida formedo: ‘ - A
- en urdimbre, por un hilo titulando 75 dinefos, coOmpues=
to de 23 filamentos y torcido a 400 vueltas & la izqulerda:
¥y
- en trama, por un hilo del mismo t{tulo y del mismo nd-
mero de filamentos, pero torcido & 200 vueltas & ls izquier-
dse
Fl ligemento del tejido es de tafetén de 38 hilos de
urdimbre por centi{metro, y 38 pasadas por centimetro de
trama. _
Se dispone de une méquina de coser con simple aguje,

proviste de un dispositivo perforador constitufdo esen-

-
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cielmente por una segunds sgujs cilindrics de 0'5 miilf{me-
tros de didmetro, Solidarizeds en el pie prensor y situede
paralelamente & la sguja de le mAquina, en el plano ver=
tical que paese por dicha sguje y perpeﬁdicular en el sen~
tido de avance del tejido, & 4 milfmetros de distancis del
lado de los bordes libres del tejidos este segunda aguja
seréd pues animads con el mismo movimiento vertical que el
Pie prensor. BEn su movimiento verticsl 1a citeds aguja
Penetrs en un orificio de 1 milimetro de diémetro practi-
cad 0 en la placa inferior que presenté ya el orificio de
paso de ls sguja de coser.

Se caliente eléctricumente la aguja del dispositivo
perforador & una temperature ligersmente superior & ls
temperaturs de fusidn de la polihexemetilenocsdipamids por
medio de un circufto eléctrico aue poses une resistencies
conveniente.

Prevismente se han cortado en fri{o, con mn par de ti=-
Jeres, les dos citedas piezas, y por medio de le méquina
se realiza a 8 milfmetros de los bordes libres, & razén de
6 puntos por centi{metro, uns costura plena de unidn. Al
mismo tiempo} se perforan, con fusidn de los hilos y =ol-
dedurs de éstos entre sf, las citadas piezas superpuecstas
siguiendo una linea parslels £ la de lo costursa situsde s
4 milfmetros de éste Gltims y & 4 milfmetros de los bordes
de las piezos de tejido. La perforscidn esté constitufds
por uns serie de orificios de 075 milimetros de didmetro,
& razbn de 6 orificios por centimetro.

Se obtiene una sujecidn perfecte de los bordes libres,
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que no presenta el defecto de deslizcmiento de los hilos
en la costure, edn durante el curso del empleo de un are

tfculo confecoionado con las dos piezss de tejidoe
EJEMYPTLO 2

Se utiliza un tejido de poliethlenotereptelato for-

medo: 7

- en urdimbre, por un hilo de 45 dineros y 23 filamen=
tos, torcido & 400 vueltss & 1sa izquierda; ¥y

~ en trems, por un hilo del mismo t{tulo y del mismo ni-
mero de rilamentos, pero toreido & 200 vueltss & la izquier-
dsae

El ligomento de este tejido es de tafetén de 45 hi-
los de urdimbre por centfmetro y 45 pasadas por sent{metro
de trems.

Pare unir dos plezas de este tejido obtenidos de un
colchén cortado en frio por los medios corrientes conm la .
alerra eircul&r} se dispone de uns méguine de coser de
simple aguja proviste de un dispositivo perforador formedo
esencialmente por dos electrodos de tungsteno, cortados
csada uno en punts en el extremo de una borre cilindrics de
3 mil{metros de difémetro, solocados barglelamente & 1l agu~-
ja, 8 3 mili{metros de ésta en el mismo plano vertical que
el definido en el ejemplo 1. Estos dos electrodos, que se
encuentren en la prolongasion el uno del otro ¥ cuyaa pun-
tzs estén encersdss, son solidsrios con la armszdn de le
méquing y estdin colossdos & une y otre perte de les dos

piezes de tejido en movimiento reletivo respecto & elles.
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Lo distsncis entre lsos pantes de los dos electrodos es de
2 mil{nesros sproximedamente. T& punta del electrodo in-
ferior aflore en sltura por un orificio de 2 milf{metros de
diémetro, precticado en ls plrce n través de 1s ousl debe
pesar ls sguje de ls méquinc.

Al mismo tiemp»po que sSe sceions lu méquina, efectusando
une costurs plane de unidn & rezdn de 5 Huntos por centimef
tro, se hacen sslter bsjo 10.000 voltios une serie de chis~
pes entre los dos electrodos, lo cucl provoes uns perfora-
cidn, con fusibn y soldedure de 1os hilos entre sf, de l&s
dos piezas de tejido superpuestes, segln unu serie de peque~
flos orificios (10 por cent{metro) dispuestos siguiendo uns
1{nes psrslela & ls de 1o costure, situsde & 3 milfmetros
de ésta Ultima.

Se obtiene usf, unz unidn cue no presenta ya, ni si-
quiere durcnte el uso, el riesgo de deslizemiento de los

hilos en les costurcs.
NOTA

Por 1: potente de invencidn & que se refiere lo pre-
sente memoriz descriptive se RETVIFDICA ls propieded y la
explotacion exclusive de: |

1.~ Un procedimiento de obtencidn de unos nuevos sr-
t{oulos Textiles, en los cusles cercs de sus bordes, los
hilos de cue 1los mismos estén formsdos quedan soldsdos de
tfecho en trecho por fusidn, & intervalos suficientemente
proéximos, pars que dichos hilos no tengen el pelifro de se~

perarse durante el trabejo de los tejidos en la confecoidn,
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© en el empleo de dichos srtfonmlos, el cuel prosedimiento
consiste esencialmente en hucer desplczer cn movimiento
relstivo, por unu psrie, un tejido formzdo principslmente
eon filamentos 8 buse de materies termoplésticas. ¥, por
otre perte, unos elementos cue provocan de trecho en tre=-
cho ls fusidn de diches moteries termoplésticss cuando que-
den en contzeto o cerce de ciertos puntos de dicho tejidos

2e= Un procedimiento de obtencidn de unos nuevos sr-
tfculos textiles, en 1los cucles cerca de sus bordes, los
hilos de que los mismos estin formados quedsn soldados de
trecho en trecho por fusidn, & intervclos suficientemente
proximos pars que dichos hilos no tengen el peligro de se-
perarse dursnte el trabajo de los tejidos en la confeccidn,
0 en el empleo de dichos srtfeulos, tal como el especifiocse-
do en 1, carscterizado por el hecho de que el elemento pr o=
vocador de la fusidn estd constitufdo por uns eguje cslen-
teda.

3.~ Un procedimiento de obtencidn de unos nuevos er-
tf{culos textiles, en los duales cerce de sus bordes, los
hilos de que los mismos estén formedos quedsn soldedos de
trecho en trecho por fusidn, & intervalos suficientemente
prﬁximos pars gue dichos hilos no tengzn el peligro de se~
pararge dursnte el travajo de los‘tejidos en le confecct én,
o en el empleo de dichos asrtfoulos, tazl como el especifios-

do en 1y caracterizado por el hecho de que el elemento pro=-

 vocsdor de la fusidn esté constitufdo por dos electrodos en=

tre 1os cusles sslte une chisps.

4.~ Le propiedad y la explotacidn exclusivae del obje-
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to de la patente, sesn cusles fueren las circunstanci&s que
concurran con su esencislidad definidz en las snteriores
reivindiczciones, cual objeto es: )

"Un procedimiento de obtencién de nuevos articulos
textiles¥. . '

Conste 1a Presente memoris de once hojas foliadas,
escritas por uns sols acers.

. Beroelona, 14 de Febrero de 1953
P. p. de la: SOCINTE REODIACETA,
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