
P - 10.733

Nx. ^693
2 0 7 9 ¿g

2 0 7 9 Í S

Ha&ORIá nESORIP^IVA 

para so lic ita r

P A T E' N T 3 D E  I ,N V ri N O I  ó N
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por VBIN^B año a

a nombra da HUGO STINNES VERMAITUNG # .m .b .H ., antidad. 

a l  amana, aatabi acida en Anf dem Dedal 33, Maiheim/Rshx, 
Zona Occidental, Alemania, por:

"UNA PRENSA D3 EXPULSION DB HBHOB .̂

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

5

31 presente invento se re fie re  a prensas 
de expuls ion de helios para m ateriales p lá s tic o s , p la s t i-  
ficab le s y todos aquellos otros que puedan ser trabajados 
con e l la s ,  con una conducción para el m aterial de prensa­
do en e l espacio comprendido entre la  envolvente exterior
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de la  hálle# y l a  envolvente in terior del cilindro que c ir­

cunda a la  h é lice .
Una de la s  d ificu ltad es con que^e tropieza 

frecuentemente en ta le s  prensas de expulsión de hélice , 
consiste en que según la  clase del material de prensado a 
tratar en cada caso, a s í  como según la  presión ejercida 
sobre #1 mismo, se  producen fácilmente un deslizamiento 
rad ia l del material de prensado y l a s  consiguientes pertur­
baciones del se rv ic io . Ha sido ya propuesto también, por 
lo  tanto, prever ranuras longitudinales en la  envolvente 
in terior del cilindro circundante de l a  hélice , evitando 
con e lla s  e l deslizamiento rad ia l del material de prensado.

Realizando e sta s  ranuras longitudinales con­
venientemente, se consigue e l  f in  deseado con e l la s ,  es de­
c ir , el evitar e l  deslizamiento rad ia l del m aterial de pren­

sado. Sin embargo, también en la s  prensas de expulsión de 
hélice a s í  rea lizad as, queda como defacto sensible e l in̂ - 

coHve ni ente, de que también en e lla s  se presenta en la zona 
de carga, en especial en la  parte opuesta a la  abertura de 
llenado, un estancamiento, respectivamente una mala impul­
sión del m aterial.

Da acuerdo con e l  invento, puede también 
eliminarse este  defecto en forma extremadamente se n c illa , 
a saber, prescindiendo se en la  zona de carga de toda ranura- 
ción de la  envolvente interior del c ilin dro , haciéicose en 
cambio su diámetro in terior y e l diámetro exterior de la  hé­
lic e  mayores en dicha zona que en la s  re stan tes , aumentándose
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por ejemplo en le  profundidad que de otro modo tendría la  
ranura.

En este sentido es especialmente conveniente, 
Moer loe  pasca de la  hélice en la  zona de carga de t a l  

5 profundidad, que su fondo transcurra también en di oha zona 
en e l  mismo pleno que en la s  restantes zonas de le  h é lice .

En e l dibujo adjunto ha sido representada 
esquemáticamente una prensa de expulsión de hélice de acuer­
de con el invento en una forma de realización  a manera de 

10 ejemplo. En él designa 1 le hélice de prensado y 2, e l c i­
lindro que la  circunda con el embudo de carga 3 para el 
material de prensado. En l a  envolvente in terior del c ilin ­
dro 2 han sido p rev istas la s  ranuras longitudinales 4, s i  
bien de ta l modo, que únicamente fa lta n  en la  zona de car- 

15 ga que viene dada por e l  embudo de llenado 3. En lugar de 
e llo  se  ha hecho en esta  zona (véase 5) e l diámetro de la  
envolvente interior del cilindro y el exterior de la  h é li­
ce, mayor que en la s  zonas re stan tes.

Bata so lic itu d , que corresponde a la  pre- 
20 sentada en Alemania e l  23 de Febrera de 195 2, bajo e l nú­

mero s t .  4504 XII/39c, se acoge a lo s  beneficios del ar­
tículo 51 del vigente B sta tu ti sobre Propiedad In d u stria l.
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íe s  pantos de invención pro pie y nueve que 
se presentan para que sean objeto de esta  Patente de In­
vención en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

6 i s .  -  una prensa de expulsión de hélice con
conducción del m aterial de prensado en el espacio compren­

dido entre la  envolvente exterior de la  hélice y l a  envol­
vente in terior del cilindro circundante de la  h é lice , y con 
ranuras longitudinales en le  envolvente in terior del c ilin - 

10 dro para impedir e l deslizamiento rad ial del material de 

prensado, caracterizada porque la envolvente in terior del 
cilindro no tiene en el campo de la  zona de carga ranuras 
longitudinales, mientras que en esta zona su diámetro inte­
rio r  e s í  como el diámetro exterior de la  hélice se hacen ma- 

18 yo res que en la s  zonas re stan tes, por ejemplo aumentándose 
en la  profundidad que tendría la  ranura.

&s. - una prensa de expulsión de hélice de 
acuerdo con la  reivindicación 1 , caracterizada porque le s  
pasos de la  hélice en el campo de la  zona de carga ae e l i-  

20 gen tan profundos, que su ñ^ndo incluso en esta zona, trans­
curre en e l  mismo plano que en la s  zonas restantes de la  

hélice .
33. -  Una prensa de expulsión de hélice .

33
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Tal y como se ha d e scrit o en l a  Memoria q_ue 
antecede, representado en e l diha.jo qae se  acanpaRa y con 

lo s  fin es qp.e se han especificado*

Esta Memoria consta de cuatro hojas y la  pre- 

5 sente, e sc r ita s  a máquina por una so la  cara*
Madrid, 2  3 A R  1953 

F* A*

A!] trto pe Etzaburc 
¡ PoysRodê
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