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B ste  invento se  r e f ie r e  a  moldes para fa b r i­

car o s tra a tu ra s  huecas t a le s  como, por ejem plo, e s tru c tu ra s  

que comprenden un cuerpo tubu lar de m ateria l moldeado con 

miembros ten so res preten sados que ae extienden lo n g itu d in a l-



manto a través &e y que t ía  non sus extremos andados a 
an illo s m etálicos que aon sostenidos por e l en arpo t aba­
la r  &$ material moldeado y que constituyen partes permanen­
te a de l a  estructura fabricada, una sección de tubo que t ie ­
ne un cendneto de hormigón con alambres o v a r i l la s  tensados 
que se  extienden longitudinalmente a sn travos y asegurados 
a an illo s de acero que son sostenidos poce el hormigón es nn 
tipo práctico de producto para cuya fabricación es U til e l 
presente invento, gn dicha sección de tubo lo s  an illo s s i r ­
ven comunmente como an illo s  de junta que refuerzan lo s  ex­
tremos de la  seooión de tubo y cooperan con un dispositivo 
de acoplamiento para reunir dos secciones, lo s  alambres 
están bajo tensión durante e l  moldeo y e l fraguado del hor­
migón y l a s  fuerzas e jerc id as por lo s alambres son transfe­
rid as desde e l molde a l  hormigón a l  quitar e l molde de l a  
sección de tubo fabricada.

Un objeto del invento es s i  de crear un mol­
de construido de modo que soporte lo s  a n illo s  de junta y lo s  

miembros tensados que se  extienden entre e l lo s  antes de que 
e l hormigón u otro material moldeable, ta l como un p lástico  
orgánico s in tá tico , haya endurecido, y a l mismo tiempo res­
tr in ja  lo s  an illo s  contra una distensión indebida a causa 
de l a  carga excéntrica aplicada a lo s  mismos por loa  miembros 
tensados.

E l molde comprende una caja de moldeo tubu­
la r  y extremos de molde que están reunidos y destinados a 
soportar lo s  an illo s de junta de una sección de tubo dentro
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del molde. l a  oaja o loa  medios soportado a por la  caja man­
tienen loa a n illo s  de junta en relación  espaciada en contra 

de la  acción de loa miembro a tensados que se  extienden dea- 
de un an illo  a l  otro. En un molde para hacer aecoiones de 

5 tuba con ambos extremos macho, loa extremos del molde pue­
den ser sim ilares, pero en un molde para hacer una secoión 
de tubo con extremos macho y hembra, lo s  extremos del mol­
de astan formados apropiadamente para cooperar con lo s  t i ­
pos particu lares da an illo s  de junta empleados en loa res- 

10 pectivos extremos de la  sección de tubo. Cualquiera que sea 
la  forma del extremo del molde en cada extremidad de l a  caja 
de moldeo, se disponen medios para contrarrestar la  tendera 
oia del an illo  de junta o de otros medios da anclaje  a que 
lo s  miembros tensados se deformen debido a lea  fuerzas de 

18 rotació# e jercid as sobre e llo s  per la  re str icc ió n  a l movi­
miento dada por la  caja de moldeo y la  tracción de los miem­
bros pensados, l a s  fuerzas de rotación son causadas par la  
carga exoentrioa de lo s  a n illo s  de junta por una pluralidad 

de miembros tensados y , como quiera que l a  fuerza to ta l  ejer- 
20 oída por lo s  miembros tensados puede ser de magnitud consi­

derable, l a  d istorsión  de lo s  an illo s de junta tenderla a 
ocurrir a menea que fuera impedida. Se disponen medies de 
acuerdo con el presente invento para reducir a l  mínimo o im­
pedir t a l  distorsión que a fec taría  de modo considerable a 

25 la s  formas originales de lo s  a n il lo s . Bs importante que la s
formas de lo s  an illo s  de junta sean dimensionalmente e stab le s 
y verdaderas. El invento tiene también la  ventaja de permitir
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#1 cao da a n il le s  de pese Relativamente ligero  y por con­
siguiente, efeotóa una economía en la  fabricación de seccio­
nes de tobe pretensadas.

Hi principio del invento ae i la s t r a  en el 
dibajo anejo que maestra a modo de ejemplo diversaa r e a li­
zaciones de medios qae incorporan e l invento. Es evidente 
qne pneden hacerse cambios y alteracion es en la s  partea de 
l a  oaja de moldeo y en lo s  extremos del molde qae cooperan 
con loa a n illo s  de junta para acomodar a n ille s  de o tras for­
mas diferentes y, hacer aso a l  mismo tiempo del presente 
invento para obtener io s  resaltados deseados.

En lo s  d ibu jes,
l a  íig a ra  1 ilu s tr a  ana forma de molde que 

incorpora e l presente invento.
3MR figura 2 es ana v is ta  de extremo del mol­

de ilustrado en la  figara  1 con partes arrancadas para ilu s­
trar  la s  d iferentes secciones del molde;

l a  figara  3 e s una sección a escala ampliada 
a través de ana extremidad del molde ilustrado en la s  figu ­
ras 1 y 8;

l a  fig ara  4 e s  ana sección sim ilar a  la  f i ­
gura 3 pero mostrando una forma modificada de la  extremidad 
de una caja de moldeo.

l a  fig ara  8 i lu s t r a  diagramatioamente la  a p li­
cación de faereas sobre un an illo  de junta mentado dentro del 
molde;

l a  figara  6 i lu s t r a  una sección de tobo desti-

-  4 -
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cada a  ser íabrloada en #1 molde representado en la s  f¿ga­
yas 1 , a y 3.

l a  figura 7 es una seoción a esca la  a^splia- 
da a través da un molda que tiene an extremo para soportar 

S un an illo  hembra;

l a  figora 8 es ana sección de ana forma mo­
dificada de an extremo de molde para soportar an an illo  
hembra;

la  figura 9 ea an detalle  del exterior de 
10 la  caja de molde mostrada en la  figura 8; y

la  figura 10 es una sección per la  lánea 
10-10 de l a  íig ara  8.

la  ca ja  de moldeo o envolvente 10 para mol­
dear el perímetro del tobo de hormigón puede tener cualquier 

18 forma convencional apta para ser retirad a  de ana estructura 
moldeada. Puede ser una chapa enrollada por una so la  costura 
longitudinal o una caja formada de p lacas en forma de segmen­
te unidas entre s í .  la  caja de moldee ilu strad as  en la a  f i ­
guras 1 y 2 incluye dos p lacas de acero sem icilindricas 11 

20 y 12 con escuadras 13 y 14 unidas a cada placa junto a bor­
des 15 longitudinales diametralmente opuestos, l a s  a la s  que 
se extienden hacia afuera 3a lo s  hierros ángulo junto a lo s  
bordes longitudinales de l a s  p lacas respectivas están sepa­
radas por una t ir a  eapaoiadora 16, figura 2, por l a  cual 

25 una empaquetadura 17 es mantenida en su s i t io  para o errar

lo a  bordea lon gitudinales, l a s  dea p lacas 11 y 12 sen mante­
nidas entre s i  por una pluralidad da pernea 18 qg# pueden
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sacara* para separar la s  plecas y r e t ir a r la s  de coa estrno­
tara moldeada.

Cualquiera que sea la  forma en que e stá  he­
cha la  caja d* moldeo, tiene con preferencia wne pestaña 

8 19, hacha integralmente con cada placa o formada de ana o
más barras oarvadas aaegeradas entre a f  por soldadora, o 
en cualquier otra forma para reforzar e l extremo de la  caja 
de moldeo.

Como se ve claramente en l a  figura 3, un añi­
lo l io  20 que ha de serv ir  como an illo  de junta en e l  extremo 

macho de una sección de tubo, t a l  como se ilu s tr a  en la  
figura 6, tiene su perímetro situado dentro de l a  circun­
ferencia de la  su perfic ie  de moldee 21 de la  caja de mol­
deo 10. Cada extremo de una oaja de moldeo para moldear una 

IB aeccián de tubo con machos en ambos extremos e stá  provisto 
de un apoyo o nervio 22 que se extiende radialmente hacia 
adentro de la  superficie  de moldeo 21 y e stá  espaciado con 
preferencia de la  extremidad de la  caja de modo que de un 
un rebajo que tiene una superficie  anular 23 para disponer 

20 un an illo  de junta concéntricamente a l  molde. 30. apoyo 22 
impide e l  movimiento del an illo  axilmente hacia adentre y 
apartándose del extremo de la  c a ja . loe  a n illo s  de junta 
están  reunidos fuertemente y con fuerza considerable con­
tra  apoyos adyacentes a cada extremo de la  ca ja  de moldeo 

28 por una pluralidad de alambres o v a r i l la s  tensados 24 que 

tienen sus extremos andados a lo s  a n il lo s .
io s  extremos de Ist caja de moldeo están  par-

-  6 -
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cialmente cerrados por extremos de moldes o testerea 28. 3Mt 
extremidad da molde ilu strada en l a  figura 3 tiene una por­
ción 26 que recubre parcialmente la  oaja de molde 10 longi­
tudinalmente a l a  caja en su extremidad, y una percion 27 

8 que se extiende hacia adentro y que airve como pared para 
moldear la  superficie  extrema de un tubo de hormigón. Una 
empaquetadura ciroín ferenoial 26 e stá  contenida entre l a  
extremidad del molde y la  caja de moldeo para impedir l a  
fuga de material de moldeo flu ido desde dentro del molda*

10 Una vez que un an illo  de junta 20 ha sido
colocado en su s i t io  dentro del rebaje en la  extremidad, 
de l a  caja de moldeo 10, la  extremidad de molde 28 se mon­
ta  sobre la  ca ja  y ae une a e l la  por l a s  tuereaa 29 en loa  
espárragos 30 que ae extienden desde l a  extremidad del mcl- 

18 de*

gn l a s  secciones de tubo pretenaadas del pre­
sente t i  pe, es eemón emplear una pluralidad de miembro a de 
tensión espaciados oireunfereneialmente entre s f  dentro de 
la  pared de la  sección de tubo. Batos miembros de tensión 

20 están  espaciados de la  pared exterio r de la  sección de tubo 
y, como quiera que lo s a n illo s  de junta se  ven impedidos de 
moverse axilmente en un área circu lar junto a l  perímetro 
exterior del an illo , l a s  fuerzas combinadas comunicadas a l  
an illo  por lo s miembros de tensión tenderán a hacer que e l  

28 a n ille  se in v ierta , es decir, que g ire  hacia adentro o a x i l­
mente a l molde con respecto a l  perímetro exterior del a n illo , 
l a  d istorsión  del an illo  por esta causa ae reduce a l  mínimo

** 7 „
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o ae impido por en apoyo que se extiende axilmente hacia 
adentro de ade e l  molde y e l cual e sta  formado de modo que 

recubra y toque una parte que se extiende axilmente del 
a n illo . El apoyo 31 ilu strado  en la  figura 3 se extiende 

S oircunferencialmente en torno del extremo del molde y pre­
senta una su perfic ie  oontinua para el apoyo del an ille  20.

apoyo e stá  provisto de ranuras o rebajos 32 que corres­
ponden en número y posición a l a s  ranuras rad ia les 33 del 
an ille  20 a través de la s  cuales pasan le a  miembros de 

10 tensión 24. lo s  rebajos son para acomodar lo s  testero s de 
anclaje 34 en lo s  extremes de le s  miembros de tensión. 
bién dan espacios para rec ib ir  material de moldeo para re­
cubrir lo s  extremos de lo s  miembros de tensión, s i  as desea, 
e l  apoyo puede estar constituido por una se r ie  de patas espa­

le  ciadas alrededor del extremo del molde dando cada pata un 
apoyo frente a un miembro de tensión 24.

Al hacer una sección de tubo pretenaada, lo s  
alambres se disponen en t a l  numero y son tensados en ta l  
medida que comuniquen la  magnitud de compresión deseada a l 

20 tubo o otra estructura moldeada. Por ejemplo, para hacer 
una sección de tubo que tiene un diámetro in terior de 78 
centímetros y 34 alambres ejerciendo cada alambre una carga 
de tracción da 3.400 h g r s ., la  fuerza to ta l de lo s  alambras 
en cada extremo del molde se ría  del orden de la s  127,5 to- 

28 nsladas. Osando e l molde está  mentado y antes de que e l  hor­
migón haya endurecido, esta  fuerza to ta l es aplicada a cada 
an ille  en un extremo del molde, l a  fuerza es aplicada ex*-

-  8 -



céntricamente a un an illo  que ha d<s parte de ana
sección 3a tubo (figura 6) y se impide ana d istorsión  apre­
ciadle del an illo  por la  acción de oposición del apoyo 31 
que recSbre e l  sa lien te  3S del an illo  (figura  3 ). B n la  f i -  

8 gura 5, l a s  fuerzas que actúan sobre un an illo  da junta ae 
han representado diagramáti cemente. l a  fuerza aplicada a  
cualquier sección 36 por lo s  miembros tensados ae indica por 
la  flecha ? gragde y l a  fuerza que restringe e l movimiento 
a x il  del an illo  e stá  indicada en Sa ta s dos fuerzas son 

10 sustancialmente iguales y opuestas y tienden a determinar 
l a  rotación de la  sección, l a  rotación o l a  inversión de la  
sección es impedida por l a  fuerza E" * que es aplicada a l  sa­
lien te  del a n illo , lo s  alambres son conectados a lo s  a n illo s  
en cada extremo del molde despuós de que e ste  ha sido mentado 

15 con lo s  a n illo s  extremos en su s i t i o .  Con referencia a l a
figura 3 , un extremo de cada miembro de tensión 24 e stá  uni­
do a uno de lo s  an illo s y e l  miembro es tensado luego hasta 
que e l testero 34 d&L otro extremo pueda ap licar ae a i  otro 
an illo  de junta 20. ¡Sato pueda conseguir ae usando un ú t i l  

20 adecuado (que no se ha representado) por ejemplo un juego 

de palancas pivotadas que tienen una garra para coger un 

ensanchamiento 37 del alambre 24, y otra garra para coger 

l a  porción 27 del extremo del molde, que se extiende hacia 
adentro, y con e llo , a l  manipular el ó t i l ,  e l  eapaciamiento 

28 de l a s  dos garras se reduce y e l alambre 24 es tenaac& su fi­
cientemente para pasar e l  testero  34 sobre l a  oara 38 del 
an illo  que mira hacia fuera del molde.

-  9 -
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l a  cara la te r a l  39 del apoyo 22 que toca e l  

an illo  e stá  inclinada con preferencia adentro del molde dea- 
de e l diámetro más exterior de l a  cara la te ra l  39 y con 
respecto a un plano diametral parpendicalar a l  e je  del mol- 

5 de. inclinando ligeramente esta  cara la te r a l ,  se  orea ana 
componente rad ia l da fuerza que actas .hacia afuera sobre e l 
apoyo 32 y que f a c i l i t a  l a  re tirad a  de la  ca ja  de moldeo, o 
del apoyo, del predaeto terminado ana vez que be fraguado 
e l hormigón.

10 gn l a  figura 4 se ü a s t r a  e l extremo de un mol­

de en el onal e  s tá  soportado un an illo  macho 40. BR molde 
puede eer aimi3ar a l  antes descrito salvo en qae lo e  medios 
de apoyo 41 para e l an illo  40 son separables de la  caja de 
moldeo 42 y pueden se r  nn an illo  partido qñxna pluralidad de 

15 elementos o segmentos independientes 43, 44. loa  medios! de
apoyo 41 son mantenidos contra l a  caja  de moldeo por lo s  miem­
bros de tensión 45. Cuando la  caja de moldeo es retirada del 
producto terminado, lo a  medios de apoyo 41 se  quitan del 
producto.

30 Bn la  descripción qae antecede, se  han des­
crito M ides en lo s  cuales pao de fabricarse ana sección de 
tubo con ano o ambos extremo8 acabados como extremos machos.
Si l a  sección de tubo ha de tener un extremo hembra, la  extre­
midad del molde para soportar el an illo  hembra o banda de 

25 enchafe es modificada apropiadamente. Rato paede conseguirse

en l a  forma ilu strada e^La figura 7 en l a  cual un an illo  hembra 
de acero 46 e s tá  soportado en relación de apoyo ccn e l extreme

10 -
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47 de una ca ja  da moldeo 48. loa miembrea de tensión 49 
están conectados a l  an illo  hembra 46 después de que e l ani­
l lo  hembra se monta en a l molde. Están conectados a un a la  
50 que se extiende hacia adentro y que está  asegurada a l 
an illo  hembra 46 o hecha de una pieza con é l .  l a  fuerza 
combinada ejercida por loe miembros 49 mantiene a l  an illo  
hembra apretadamente oontra el extremo de la  oaja de moldeo 
46.

Antes de que lo a  miembroe 49 se dispongan, 
e l an illo  hembra 46 es soportado en e l molde por la  extre­
midad de molde 51, un miembro de cuña corredizo 52, un 
miembro anular 53, y pernos y to rn illo s 54„ 55. l a  extremidad 

de molde 51 tiene una parte 56 que se extiende radialmente 
con ana su perfic ie  in terio r  para moldear l a  superficie extre­
ma de un conducto 3a hormigón, extendiéndose uña porción anu­
la r  57 a lo  largo del lado in te r io r  del an illo  hembra 46, y 
extendiéndose ana parte de pestaña 58 lateralmente desde 
esta  ultima porción más a l l á  de l extreme lib re  del an illo  
hembra y a l exterior de la  circunferencia de l a  superficie  
de moldeo de la  caja 49. El miembro de an illo  53 es sopor­
tado por l a  caja de moldeo 48, y lo s  to rn illo s 55 son a ja s -  
tables para mover el extremo de molde 51, el miembro de 
cuña 52, y e l  an illo  hembra 46 axilmente dentro del molde.

El miembro de cuña 52 tiene l a  forma de un 
an illo  partido para f a c i l i t a r  su extracción, neme una su­

p erfic ie  ra d ia l 59 para ap licarse  a la  su p erfic ie  dSBL *3 *
SO que mira hacia fuera del molde, y una superficie  parifó-
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r ica  60 para api loarse a la  superficie  in terior del an ille  
hembra. El miembro de cuña 52 tiene también una superficie  
inclinada 61 que ae in clin a similarmente hacia, y es toca­
da per una superficie que ee extiende cireunferenoialmente 
a l  extreme de molde 51. Apretando lo a  to rn illo s 56 e l  an illo  
hembra es centrado con respe oto a l eje del molde y e l  miembro 
de cuña 52 puede hacerse apoyar con presión considerable con­
tra  e l a la  50 y e l an illo  hembra 46 e impedir l a  d istorsión  
indebida de los, mismos. S i se  desea e l  miembro de caña 52 
puede asegurarse a l  a la  50 y a l an illo  hembra 46 por soldadu­
ra oon, virtualmente, lo s  mismos resu ltados.

3n l a  modificación ilu strad a  en la s  figuras 
6 y l e ,  le s  elementes de to m illo  a ju stab lee  68 pueden s i ­
tuarse para apoyarse sobre la  su perfic ie  in terio r  de un ani­
l lo  hembra 64. l a  extremidad de molde 65 incluye una porción 
anular 66 de l a  extremidad de molde que esté  situada en e l 
in terior del an illo  hembra, una porcióq&e a la  67 para moldear 
la  su perfic ie  extrema de un conducto de hormigón, y una por­
ción de pestaña 66 que se extiende radialmente hacia fuera 
desde l a  porción anular 66 hasta mas a l ió  de l a  p erife ria  
exterior del a n ille  hembra 64. l a  extremidad de molde estó  
ranurada para soportar una empaquetadura 69 en relación  de 
cierre con la  superficie  in terio r del a n illo  hembra para im­
pedir l a  fuga de material de cemento u otro de moldeo desde 
dentro del molde,

loe elementos de to m illo  68 son introduci­
dos en agujeros terrajados en e l an illo  de molde y se emplean



ai

tantea to m illo s  como miembros de tensión 70 hay. Como as 
moas te a en l a  figura 8 , ana mánsala 71 e s tá  sitagda en e l  
plano de cada to m illo  para reforzar l a  porción 67 do l a  ex­
tremidad do molde, que so extiendo radialmente.

5 l a  extremidad de moldo 68 e stá  f i ja d a  a un
miembro anular 72 que e stá  situado en torné del an illo  hem­
bra 64 y recubro l a  extremidad de la  oaja do molde 73. antro 
e l  miembro de an illo  72 y la  caja de molde hay un par de pla­
cas curvadas 74, 78, oada una de la s  cuales tiene un salien te  

10 76 en forma de $ para ap licarse  a un par de patas posiciona-
doras 77* 78 por la s  cuales l a s  placas son situadas con res­
pecto a l a  caja de molde 73. l a s  patas son soldadas a  l a  su­
p e rfic ie  exterior de l a  caja de molde, l a s  plaoas puedas- se­
pararse para permitir su re tirad a  cuando e l an illo  hembra 

16 tiene una porción de pestaña in d in ada 79 en su boca. Cuando 
e l  an illo  hembra está  montado en e l  molde en la  posición mos­
trada en la  figura 8, lo s  to rn illo s 63 son avanzados para 
apoyarse sobre la  superficie  interior del an illo  hembra, y 

loe  miembros ds tensián 70 son asegurados luego a l  a la  que 
20 se extiende hacia dentro, 80, del an illo  de hembra. Como

quiera que lo s  to rn illo s son llevados íntimamente a apoyar­
se contra d  an illo  hembra antes de que lo s  miembros 70 asan 
tensados y asegurados a á l ,  e l  an illo  hembra e s  mantenido f i r ­
memente centra l a  d istorsión .

85 Zn e l dibujo, lo s  extremos del molde se  han
ilustrado  para 6ar auperfioiea c ircu lares 81 (figura 3 ) , 82 
(figura 7) y 83 (figura 8) para permitir que lo s  extremos de
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MlcLe aean soportados sobre ro d illo s 84, 85, (figura 8) por 
lo s  ooales s i  molde posde ser girado para moldear centrífu­
gamente hormigón. Ha de Entenderse s in  embargo que e l molde 
re p recisa  ser soportado por lo s  extrañes del molde y que e l 

8 invento es ap licab le a moldes no ro ta tiv o s.

Aun cuando e l  presante invento ha sido des­
crito  en relación con el moldeo de una sección de tubo pre­
tensada, fue tiene tipas sim ilares o diferentes de a n illo s  de 
junta, ha da entenderse que e l principio del invento es sue­

lo ceptible de uso en o tras combinaciones para impedir la  d is­
torsión indebida de a n illo s  de o tras formas.

Sata so lic itu d , que correa onde a l a  presen­
tada en lo s  Estados Unidos de America e l  6 de Marzo de 1952, 
bajo el numero 275.&87, se acoge a lo s  beneficios del artíeuO 

15 lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du stria l.

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 
se  presentan para que sean objeto de esta patente de Inven­

ción en Espaha, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:
20 i s .  - Un dispositivo  de moldeo para fabricar

estructuras huecas y particularmente adaptado para fab ricar  
un cuerpo tubular de hormigón u otro m aterial moldeadle que 
tiene miembros de tensión pretensados que se extienden lon­
gitudinalmente a su travós y que tienen sus extremos ancla- 

25 dos en an illo s m etalices que son sostenidos por e l material
-  14 -
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moldeado y constituyen pastes permanentes de la  estructura 
fabricada, incluyendo dicho molde una caja tubular, un 
extremo de molde y medios que aseguran dicho extremo de 
molde a un extremo de dicha oaja, caracterizandoea este  

6 dispositivo por la  combinación de medios de apoyo (23 o 41 
o 47) para ap licarse  a uno de dichos a n illo s  (20 ó 40 ó 50 
ó 64) para impedir su movimiento a x il  por dichos miembros 
de tensiún con medios (31 ó 51 ó 63) destinadoe a r e s i s t i r ,  
a travóa de dicho extremo de molda, I sa  fuerzas de rotación 

10 impuestas a dicho an illo  como resultado de la s  fuerzas s je r-  
oidas por dichos miembros de tensión y dichos medios de 
apoyo.

2S. - Un dispositivo  según se  reivindica en 
e l punto 1, caracterizado por e l hecho de que dichos medios 

15 destinados a r e s i s t i r  incluyen un miembro de cuña (31 ó 5g 
ó 63) entre dicho extremo de molde y dicho a n illo .

3 s. - Un d ispositivo  según se reiv indica en 
e l  punto 2, caracterizado por e l hecho de que dicho miembro 
de cuña ea un an illo  hendido (82).

30 4a, - un dispositivo según se reiv indica en
e l punto 3, caracterizado por e l hecho de que dicho miembro 
de cuña es uno do una pluralidad de elementos de to m illo  

(63) en aplicación  a rosca con dicho extremo de molde y apo­
yándose sobre dicho a n illo .

28 6 0. - un dispositivo según se reivindica en
cualquiera de los puntos an teriores, caracterizado por e l

-  H  -
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hecho de que se  disponen mellos (89 o 55) para ajustan la  
posiciún de dicho extreme le  melle con relación  a dicha 
ca ja .

6B. - un lispoaicivo  según ae xa i ?  indica en 

cualquiera de loa puntea an teriores, caract erizado porque 
dicho extremo le  molle (51 á 65) tiene una porción anular 
(57 6 66) que se extiende axilmente a lo  largo le  uno le  
dicho a a n illo s  y di apuesta dentro le  á ly ^ n a  pestaña (58 á 
68) que ae extiende lateralmente hacia fuera le dicha por­
ción anular haata un punto fuera le  l a  circunferencia le  
la  su p erfic ie  le  mollee le  dicha ca ja , disponiándoee medios 
(53 á 72) fuera le dicha caja y aujetos a dicha peataña 
para aoportar dicho extreme le  molde.

7B. -  Un d ispositivo  aegéi ae reivindica en 
cualquiera de lo a  puntea an terio res, caracterizado por e l 
hecho le que dichos medios le  apoyo (22) se extienden hacia 
dentro desde la  su p erfic ie  de molleo interior (21) de dicha 
caja de moldee (10).

83. - Un d ispositivo  según se  reivindica en 
cualquiera de loa  puntos an teriores, caracterizado por e l  
hecho de que dichos medios de apoyo (41) aon separables de 
la  extremidad de dicha caja de moldeo.

93. - un d ispositivo  aegún se reivindica en 
cualquiera de lo s puntos an teriores, caracterizado por e l 
hecho de que dichos medios de apoyo (88 o 41) están  previs­
tos de una oara la te r a l  (39) que está  ind in ada hacia dentro 
del molde desde su diámetro más exterior y con respecto a un

-  16 -



pleno diametral perpendicular a l  a je  de l a  caja de moldee.
lo e . -  un d ispositivo  de moldee para fabri­

car estructuras huecas.

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que 
antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 
con le s  fin es que se  han especificado .

Beta Memoria consta de d iec ia ie te  hojas es­
c r ita s  por una so la  cara.

Madrid, 2 1 F E R 1  
Y P. A.
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