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Bste invento se refiere & moldes pera fabri-
car estructuras huecas tales como, por ejemplo, esiructuras
gue comprenden un omerpe tubmlar de material meoldeado ocon

miembros tenasores pretensados que te extienden longitudinsl-
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mente & travéde de 61 y que tienen sus extremos encisdos &
anillos metdlicos que gon sostenidos por el cuerpo tubu~-

lar de meteriel moldemdo y que constituyen pertes permanen~
tes de la estructura fabricadﬁ. Una secoidn de tnbo gue tie-
ns un conducto de hormigén con alambres o varillas tensados
que se¢ extienden longitudinalmente a su través y asegurados
& enillos de aocero que &on sostenidos por el hommigén es un
tipo prdctice de producto para cuya fabriczcidn es util el
presente invento, #n dliohe seccidn de tubo los enillos sir-
ven cominmente aomo anillos de junta que refuerzan los €x-
tremcs de la secoidn 8e tubs y cooperan con un dispositivo
de acoplamiento pars reunir dos secciones, 10s slambres
estdén bajo tensidn durante el moldeo y 61 fraguedo del hor-
migdn y las fusrzas ejercidas por loe glembres son transfe-
ridas deade el molde 21 hormigdn al quitar el molde de la
seccidn de tubo fabrica&é;

Un objeto del invento 63 el de orgar un mol~
de construldo de modo gue soporte loe anillos de Jjunte y los
miembros tensados gue s8e sxtiienden sentre ellos entes de qus
el hormigén u otro mate riali moldeable, tal como un pléstico
oergénioo sintéilco, haye enﬂnrcoidn, ¥ &1 mismo tiempo res-
trinje.  los anillos contra una distensidn indebida = causa
de l& carge excéntrica aplicada a log mismos por los miembros
tensaaosn. A

Bl molde comprende unas caja de moldeo tnbn-
lar y extrsmos de molde gue estén reunidos y destinados a
soportar los anillos de junta de una secocidn de tubo dentro
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del molde, iz ceja o los medios soportados por la caje men-

tienen los £nilleoe de junta en relacidén espaciada en contre

 de la aceién de los miembros tensados que se extienden des-

de un snilleo &l otro, En un molde psra hacer secciones de
tube oon ambos extremos macho, los extremos del molde pue~
den ser similares, pero en un molde pa;ré hacer une secoidn
de tubo con extremes macho y hLembra, loe extremos del mol-

ds estén formedos apropladamente para cooperar con los ti-
pos particul=res de anillos ‘ae junta emplesdos en los res-
pectivos extremos de la secoidn de tubo, Cueleuiera gue azo&
1z forma del extremo del molde en cada extremidsd de la caja
de moldeo, se disponen medloa para contrerrestar la tenden-
oia del enillic de junta o de otros medios de anclaje & gque
loeg miembros tensados se deformen debido z less fuerzas de
rotacid) ejercidas sobre ellos pa l& restricoidn g1 movi-
miento dada por la caja de moldeo y la traccidn de los miem~
brog pcnaados; i&ss fuerzag de rotacidn son causadas par la
carge excéntrioa de los enillos de Junta por una pluralided
de miembros tensados y, ocomo quieres ¢ue la fuerza total ejer-
clds por loa miembros tensados puede ser de magnitud consi-
derable, la dlstorsidn de los anillos de junta tenderfa =
ocurrir & menos que fuera impedida, Se disponen medios de
acuerdo con el presente invento para reducir al minimo o l.m--v’j
pedir tal dletorsidn que afectarfa de modc congldereble &
les formas originnles de los anﬂ,losb. Bs importante que las
formag de los anlllos de Junta sean dimensionsimente estables

¥ verdaderas, ¥l invento tiern® tambidn la ventaja de permitir
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el uso ds anillos de peso relativamente ligere y por ocon-
sigulente, efeotds una economfe en la fabriocacién de seccio-
nes de tubo pretensa&aav.

81 principio del invento se ilusira en el
dibujo anejo que muestire 8 modo 48 ejemplo diversas reali-
zaciones de medios gne fncorporan el 1nvento; s evidente
gue pusden hacerse cambios y «literaciones en les yaries de
la oaja de moldec y en los extremos el molde gue cooperan
con 163 anillos de junta para scumodar anillos de otras for-
meg diferentes y, hacer usc 2l mismo tianpc del pregente
invento para obtener ios resultedes doseaaea.,

Bn los dibujos,

le figura 1 ilustra uns forme de molde gue
incorpora el p-reaen.ta inventor.

ia figura 2 es una vista de extremo del mol~

de ilustrado en le figura 1 oon partes arrancadss psra ilus-

trar les diferentes secciones del moclde;

je figura 3 es uns seccidn & escale empliada
& través de une extremidad del molde llustrado sn las £igu=
ras 1l y 2;

3a figure 4 es une seccidn similar e la i~
gura 3 pero mostranio una forme m;o&iﬁoada de la extremidad
de una ceja de moide-a.

Ia figure 5 iluvstra diagramdiiocomente la apli-
cacidén de fuerzea sobrs un enillo de junta montedo dentre del
molde; |

e figura 6 iiunstra uns secoldn de tubo desti-
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neda 2 ger fabricade en el melde representaio en las figu-
ras 3, 8 7 3;

12 figura 7 es une seccidn & escale emplie-
dn & través de un molde gue tiene un extremo pera soportar
un anillo hembrs;

ia figure 8 es una seccidn de una forme mo-
dificede de un §xmremo de molde pars soportar un enilio
hembrea;

Ja figurea 9 es un detalle del exterior de
la caje de molde moetrada en la figura 8; y

ie figura 10 es uus secoifn por la l{nse
10-10 de la figﬁra 8;

1a caja de moldeo o envoelvente 10 para mol-
dear el perfmetro del tubo de hormigén pueds tener cmalquier
forma convencional spta para ser retirada de une estructura
mol&eaaa;.fuede ser une chape enrollada por unag sola costura
longitudinal o uns caja formada de placas en forme de segmen~
to unidas entre sf, 1= oaja de moldeo ilustradas en las fi-
guras 1 y 2 incluye dos placas de ecerc semioilfniricas 1l
¥ 12 con escuedras 13 y 14 unidas & cada pleca junto a bore
des 18 longitudineles diametraimente opmestos, 1ss slas que
se extienden kacla afuera de los hierros &ngulo junto & 108
bordes longitudinales de les places respectivas esidn sepe~
radas por una tira eapacisdors 16, figura 2, poxr la cmal
une smpequetadure 17 es mantenida en sn sitie pars cerraxr
los bordes longitudinsles, Ias dos plaocse 11l ¥y 12 son mente-
nidas entre 8{ por unme plurélidad de perncs 18 gde pueden

nﬁ_
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Sacar®@ pera seperar les plecas ¥y retirarlsa de uns estruo-
tura moldoada'. |
| cuelquiera que aea le forma en que esté he-
cha la caje. de moldeo, tiene con prefersncia una pestefis

19, hecha integrelmente con cada place o formada de une o
nés barras curvedes sseguradas entre sf por soldadura, o

en cuzlquier otra forma pare rafoizar ol extremo de la ocaje
de moldsog.

Comov se ve ciaremente en l& figure 3, un eni-
ilo 20 que he de servir como enillo de junta en el exiremo
mecke de una sesccidn de tubo, tal como se ilustra en le
figura 6, tiene su per{metro situmadc dentro de la circun~
ferencie de la superficie de moldeo 21 de la onja de mol~
deo 10, Cada exiremo de nne caja 4e moldeo para moldear una
gecoldn de tubo oon machos en eambos extremos estd proviste
de un apoyo o ngrvio 22 que se extiende radielmente hacia
adentre de le superficle de moldeo 21 y estd espacisdo oon
preferencia de le extremidad de 1la caja de mode que d4é un
un rebajo gue tisne une supsrficie anular 23 pars Aisponer
un enillo de junta concéntricamente el molde, Bl &poyc 22
impide oi movimiento del snillo axilmente khaois adentro y
apertdndose del extremo de ls caja; los enillos de junta
estén reunidos funertemente y con fuerza considerable con-
tra apdyoa gdyascentes a cade extremo de la ceja de moldso
ror unk pluralidad de elambres o verillas tensados 24 gue
tienen sus extremcs anclades & los anillog’. |

Ios extremos de la caja de moldeo estdn par-
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cielmente cerrados por extremce de moldes o testeros 85". ia
extremidad de molde iluvetreds en Ia" figura 3 tieme une pai-
olén 26 gque recubre pmroislmente la caja de molde 10 longi-
tudinalmente & le ocaje en su extremided, y uné poreidn 27
gue se extlende heoia sdentro y que airve como pared para
moldear le superficie extreme de un tubo dg hormigén%. Una
empaguetaiura cirarnferencial 88 eatd contenida entre le
extremijasd del molde y la c¢aja de moldeo para impedir la
fuge de materiel de moldeo f1iido desde dentra del molds.

Una vez gue un aulillo de junte R0 ha sido
colocado en su 2itio dentro dsl rebajo en la extremided
de la oaje de moldeo 10, le extremidad de molde 26 se nmon-
t2 sobre la caja y se une a ella por les tuercas 29 en loa
espdrragos 30 que se extienden desde le extremided del mel-
ae. ’

| Bn les secclonse de tubo pretensedes del pre-
sente tipc, es comdn empleer mne pluraliisd de miembros de
tenzidn espaciados circmmferencielmente entre sf dentro de
le pared de la secoidn de tubo‘. Batos miembros de tensidn
eaetdn espacicdos 36 la pared exterior de la secoidn de tubo
¥, oomo quiera que los anillos des Junta se ven impedidos de
moverse axilmente en un €ree oircular junto al per{metro
exterior del snillo, las fuerzas combinadss comunicedes al
enillo por 1os miembros de tensifén tenderdn e nmocex que el
anillo se inviexrta, eés declr, que gire haciza adentre ¢ axil-
mente &l molde con respecto al per{metro exterior d4el anilio,
Je distorsidn del anillo por esta ocausa se rednce &1 minimo

‘7‘
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o s¢ impide por un epoyo que s extienda axilmente hacia
adentro desde el molde y el cusl estd formado de modo gue
recubre y togmne une parte que se extiende exilmente del
anille, El 8poyo 31 ilustrado en la figura 3 se extiende
circunferencialmente en torno del extremo del molde y pre-
senta une superficie continue para el &poyoc del enlille ao;
Bl spoye estd provisto de ramres ¢ rebajos 32 que corres-
vronden en nimer¢ y posicidn & les ramras radieles 33 del
enillo 20 & travéds de les cuales pzsan los miembros de
tenzidén 34'. los rebejos eon pera acomcdar los testeros de
endlaje 34 en los extremos de 1os mienbros de tensién}. fen-
bidn dan espacios pere recibir meterisl de moldeo para re-
oubrir los extremos de los miembrog de tonai.dn; 8l se degea,
el apoyoc pueds estar constituido por une serie de patas espa~
olzdss elrededor dsl extremo del molde dando cade pate un
apoyo frente & un miembro de tensidn 24,

Al haocer una secoldn de tubo pretensads, 108
plembres me disponen en tal nimero y son tensados en tal
msdida ¢ue comuniguen is magnitud de compresidén desesds al
tubo u otre estructura moldqada'. Por ejemplo, psr& hacerx
une seccidn de tubo gue tiene un didmetro interior de 75
cent{metros y 34 elembres e erciendo cada elambre uns carge
de tracoién de 3 +400 kgrs.. la fusrza total ds los elembres
sn cadae extremo del molde serf{s del orden de las 127,5 to-
nelades, Cuanio el molde estd montedo y antes de gue el Lor-
migén heye endurecido, esta fusrza total es eplicada a cada

anille en un extremo del molde. La fuerza es aplicada ex~

- 8 -
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oéntricamente & un anillo que he de co?é*zm%r%aru de uns
geccidn ds tubo (figurae 6) y se implde una distorsidn apre-
olgble del anillo por la accidn de oposicidén del apoyo A
que TYeotbre el saliente 35 del amlllo (figura 3), Bn la fi-
gura 5, las fuerzas q¢ue aotyan sobre un anille ds junta se
kan rerresentado diagxanm’ticamente; e fuerza aplicamdas a
cualquier secoidn 36 por los miembroas tensados se indioca por
le flecha ¥ grepde y ls fuerze 'quo Testringe el movimiento
axll del enillo eastd indicada en F". Botas dos fuerzas son
gpstancliclmente igueles y opnestas y tlenisn e determimr
ls rotacidn de la sqociﬁﬁ. la rotacidn o la inversidn de la
seccidn es impedida por la fuerza P'' que es aplimads al sa-
liente del enillo, los slambres son coneoctados & los anillos
en cade extremo dsl molde deapuds de gue éste he sido montado
con los anillos extremos en su sitio, Con referencie a2 la
figura 3, un extremo de cada miembrc de teasidén 24 estd uni-
do & uno ds los anilios y oi miembro ea tensado luego hesta
que el testermn 34 del otro extremo pueds aplioarae &1 dtro
anille de junta 20, Beto puede conseguiree usendo un Wtil
adescusdo (que‘ no se ha representado) por ejemplo un juego

ds palancas plvotadas que tiensn une garre para ocoger unn
enganchemiento 37 del elenbre 24, y otre gorre para wger
la poreidn 27 del extremo del molde, que g6 extiende haola
adentro, y con ello, el menipuler el dtil, el espaciamiento
de las dos germe =6 reduce y el slambre 24 es tenseds anfi-
oclentenente pers pasar &1 testero 34 sobre lea cara 38 del

enillioc que mirs hacle fuera dsl molde,
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1a cara latersl 39 del apoyo 22 gue tooca el
anililo estd inclinada con preferencia adsntro del molde des-
de @1 didmetro mde exterior de le cara lateral 39 y con
respecio & un planoc diametrsl perpendicular al eje del mol-
da'. Inclinando ligeramente esta cars lateral, se Oore& una
componente redisl de fnerza que zcotis haclia afuera sobre el
apoyo 22 y gque facilita la retirada de la caja de moldeo, ©
del apoyo, del pzodﬁcto terminzdo una vez que ha fraguado

" @1 hormigén,

Bn la figurs 4 se ilustra el extremc de un mol-
de en el oval e@std soportede un enillo maocho 4. B molde
puede ser similar al antes descritc salve en que los medios
de apoyo 41 para el anille 40 son separables de Vla caja de
moldeo 42 y pueden ser un snille partido ¢hma pluralidad de
elementog o segmentos independientes 43, 44'. Jog medioz de
apoyo 41 mon mantenidos contra la uajé de moldeo por los miem-
brog de tensidn 45, Ouando 1& caje de moldeo es retirada del
producto terminedo, los medfos de &poyo 41 se guitan del

producto, _
" Bn la descripoidn que antecede, se han des—

orito moldes en los ouales pusde fabricare® una seccidn de

tubo oon une o embos axtremoé aoebgdos oomo extremos mechos, |
81 la seccldn de tubo ha de tener un extremo khembra, la extre-
mi8ad del molde pare soportar el &nillio hembre o bande de -
enchufe es modifiocads ap?opiadamente,. Bato pneds conseguirse

en la forma flustreda erfia figura 7 Qn le ousal un &nillo hembre

de acero 46 estf soportado en relacién de apoyo con el extremo
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47 de une caja de moldeo 48, los miembres de tensidn 49
estdn consctados al anillo hembra 46 después de que el ani-
llo hembra ae monta en el malde; Batdn conectados & un &la
50 que se extiende hacia adentro y que estd asegurada &l
enillo hembra 46 o0 hecha &@e una pieza con €1, Ia fuerza
combinade ejercida por los miembros 49 mentienes a2l anillo
hembra spretedamente contra el extremo de la caja de moldeo
a8,

Antes de que lo0s miembroe 49 se dispongan,

el anillo hembra 46 es @cportedo en el molde por lea extre-

»mldad de molde 51, un miembro de ouila corredizo 52, un

mienbro annlax 53, y pernoa y tornililos 54, 55, ia extremidad
de molde 51 tiens uns parte 56 que 2@ extiende redialnente
oon wne superficie interior para moldear la superficie extre-
ma de un oconducto & hormigdn, extendiéndose uwha porcidn ann-
lar 57 & lo largo del lsdo interior del anillo hembra 46, ¥y
exteniidndose una parte de pestafin 58 latersimente desde
eata fltima poreidn mds 8114 del extrems l1ibre del &nillo
hembra y al exterior de la ociroznferencia de la superficie
de moldeo de la oaja 49; El miembro de anillo 53 es sopor-
tado por la caje de mcldeo 48, y los tornillos 55 son ajus~
tables para mover el extremo de molde 51, el miembro de
ocumiia 58, y el anillo hembra 46 sxilmente dentre del molde,
Bl miembro de ouila 62 tiene 1g formé s un
anillo partido para faociliter su extracoidn, wiene une su-
Poriiocie redial 59 para aplioarse & las Euperficie del ales
50 que mira hacia fuers del molde, ¥y une Superfiocle perifé-

- 313 -
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rica 60 para aplicerse a la euperficle interior del eniliec
hembra‘. El mliembreo de oufin 58 tiene también una superficie
inciingde 61 gne -@® incline similarmente hacla, y es toocz-
ds por une superfioie que se extiende circunferencialmente
el extremo de molde 51, Apretando los tornillos 56 el anillo
henbra es oantrédo con respecto &l eje del molde y el miembro
de oufia 58 pnede hacerse apoyar con presidn considerable con-
tra el ala 50 y el anfllo hembra 46 e impedir la distorsidn
indebida de lo& mismae'. Si se desea el miembro de cufia 52
puede asegurerse &l sla 50 y &l anillio hembra 46 por soliadu-
ra oon, virtusimente, 108 mismoas re«aultadee;.

Bn le modificacidn ilustrada en las figurss
8 ¥y 1¢, los elersntos de tornilioc ajustables 63 pueden ai-
tnarees para apoyerse gobre la superficie interior de un ani-
110 hembre 64, 12 extremidad de molde 656 incluye une porsidn
ennler 66 de la extremidsd de molde gue estd situada en el
interior del enillo hembra, una porciényfie ele 67 para moldear
e 1 ’&aporﬁcia extrems de un conducto de hormigén, y une por-
cién de pestsila 68 que ze extlende ralialmente hacia fuera
desde 12 poroidn gnular 66 nesta mfs 2114 de 1a periferia
exterior del anillec hembra 64‘. Ia extremidnd de molde este
ranurada pare soporter ume empaguatadura 69 en relacidén de
clerre con la superficie interior del &nille hembra para im-
pedir la fuga de materisl de cemento u otro de moldeo desde
dentro del mola.o;

los elementos de tornillo 6Z son intreduci-

dos en sgujeros terrajedos en el enilic de molde y se emplean
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tentos tornillos como mienbros 4e tenaidén 70 hey, Como se
muestra en la figura 8, wne ménsula 71 estd situmde en el
plano de ceda tornille pare reforzar la porcidn 67 de 1 ex-
tremidad de molde, que se oxtiende radialmente;

in extrenidad de molde 65 estd fijade & un
mienbro anula¥ 72 que estd situadc en tornd del gnillo hem-
bra 64 y recabre la extremidad de la caje de molds ‘73; Bntre
el miembro de anillo 72 y la caja de molde kay un par de pla-
oag ourvadasg 74, 75, ocade una de lss cunles tiens un saliente
76 en forma 3 ¢ pare apliocarse & un per de patas posiociona-
doras '17',- 78 por les cuales las placas son sitnadas con res-
rvecto & la caje de molde 73, Xae patas son eoldedas & 1& au-
perficie exterior de 1a caja 4e molde., Ims plaoas pueder ge-
pararse paras permitir su retirada cunendo el enillo hembra
tiene uns §oxc16n de peatafia inolinads 79 en sn beca; Cuando
el anillo hembra esté montadc en el molde en la poaicidn moe-
trade en le figura 8, los tornillos 63 son avanzados para
apoyarse sobre la superfiocle interior del anillo hembrse, ¥
log miembros de tensidn 70 son asezurados luego al &la que
88 extiende hacla dentro, 80, del anillo de hembra; Como
guiera que loe tornillos son 1levados {ntimemente & apoyar-
se contra el anillec hembra antes de que 108 miembros 70 seaxn
tensedos y &agegurados & €1, el anillo hembra es mentenido fir-
memente contra le distorsidn,

Bn el dibujo, los extremos del molde se hen
1lvstrado para dar superficles circulares 81 (figura 3}, 82
(figura 7) y 88 (fignre 8) para permitir gue los extremos de

- 13 -
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molde sean soportadoa sobre rodilles 84, 85, (figure 2) por

los cusles el molde pusde ser girado para moldesxr centrffa~

gamente hormigén, He de ¢€ntenderse sin embargo que el molde

no precise ser soportado por los ézmrenna del molde y gue el
invento es aplicable & moldes no mtativos'..

Sun cuaﬁdo el preessnte invento ha sido dee-
erito en relscidn con el moldeo de uns seccidn ds tubo pre-
tensada, cue tiens tiges simileres o difsrentes de anillos de
Junte, he de entenderse que =l principio del invento €s suna-
captible 40 uao en otras combinscicnes para impedir la dis-
toreidén indebids de anillos de otras fcrmas;

Bata solicitund, que corregp onde & l&a (regen-
tada en los Estados Unidos de imérica €1 6 de Marzo de 1952,
bajo el nimers 375;087, se acoge a los bensficlss del articuo
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedsd Induatrial,

~0- NOT& ~ 0~

los puntoa de invencidn propie y nueve gue
se presenian para gue mean objeto de esta Patente de Inven~
cidn en Bepefia, por VEINTE cfice, son los siguientes:

le, - Un dispositive de moldee para fabricar
estructuras huecas ¥ particulermente adaptado para fabricar
wn cuerpo tubular de hormigdn u otre materiel moldeslile gne
tiene miembros de teunsidn pretensados que se extienden lon-
gitudinalmente & su travfe y que tiensn sus extremos ancla-
dos en anillos metdlicos que on sostenidos por el meterial

- 14 -
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moldeado y constituyen partes psrmanentes de 1a eatructure
fobricada, incluyendo dicho molde una caja tubuler, un
extremo de molds y medios gue &seguran dicho extreﬁo de
molde & un extremo de dicha ocaja, caracterizdndoss este
dispositive .‘pon la combinmcidén de medioz de apoye (22 o 41
0 47) para aplicarse & uno de dichoa anfllos (20 d 40 & 50
¢ 64) para impedir su movimiento axil por dichos miambros
de tenslidén con medios (31 & 51 & 63) destinados & resietir,
e través de digho extremo de molde, las fuerzas ds rotaoidn
impuestes & dicho anillo oomo resultado de les fuerzas ajer-
clidas por dichos miembros de tensidn y dichos medics de
apoyo;

29; - Un dispositivo segdin se reiviniica en
el punto 1, ocaracterizado por el hecho de gue dichos medics
dest inados a resistir indiuyen un miewbro de cufia (31 & 52
¢ 63) entre dicho extremo de molde y dicho anillo,

32, - Un diepositivo asegin se reivindica en
el punte 2, caracterizado por el kecko de gue dicko miembro
de onfia 6g un anillo henﬁ.t‘do (52);

494. - Un &igpositive gsegin se reiviniioca en
el punto 2, carascterizado por el heoho de gue dicko miembro
de oufia es uno de uns pluralilisd de elementos de tornille
(63) en eplicacidn a rosca con dicho extremo de molds y epo-
yéniose sobre Aicho anillo;

62, - Un diepositive gsegin se reivindica en

cualquiera fe los puntos antsriores, caracterizado por el

- 18 -
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hecho de gue se disponen medios (29 & 55) para ajustsr ie
posicidn de dicho extremo de molde con relacidn & dicha
oajal.

' 62, = Un disposicivo segin se reivindica en
swlcouiere 4 105-. puntca anteriores, caracterizado porque
dfoho extremo de molds (51 & 65) tisne una poroién anular
(57 6 66) que se extiende axilmente & lo largo de uno de
dichos enfllos y dispuesta dentro de €ly/uns pestafia (68 &

68) que ae extiende laterelmente hacle fuera de diche por-

olén anuler haste un punto fuera de la cirecunfersncia de
le superficie de moldeo de diche caja, disponiéniose medice
(63 6 72) fuera de dlcha csja y sujetos a dicha pestafia
pare goporier dicho extremc de molda..

. 72, - tn dlspositivo segin se reivindica en
cnalquiera ads loe puntos anteriores, caracterizado por el
hecho de gue dichos medios de apoyo (22) se extienden hacia
dentro desde ia supsrficie de moldeo interiocr (21) de dicha
cajs de moldeo (10)'. ' ' '

8¢, - Un dispositivo segin se reiviniica en
cualquiera de los puntos anteriores, caracterizado por el
hecho de gue dichos medios de apoyo (41) son aspaiahlea de
la extremldad de dicka caje de moldeo,

92, - Un dispositivo segdn ee reivindica en
cualquisra de 1os puntos anteriores, caracterizado por ol'
hecho de gue dichom medios de apoyo (22 ¢ 43) ostéﬁ provie~
tos de une cara lateral (39) que estd inclinads hacia dentro
del molde desde su didmetro nmds exterior y con respectoc & un



L

B s
T
i i sk

207888

pleno diametral perpendicular al ejJe de la ocaje ds moldec,

102, - vn diapositivo de moldeo para fabxi-
ocgr estructuras huooaa.

Tal y como se ha desarito en 12 Memsoris gnc
anteceds, representado en los dibujoa que se agompsiien y
con los fines gue ee han espsoifioado,

Bute Memoris conste de diecislete hojes es-

oritas por une sola cazs.‘,

Madriad, 2 1.EE3 fel.

I -

de Elzabupy Z ’

Por Poden, ) ‘
o ,
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