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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

De una PATENTE DE INTENCION que ae solicita por veinte 
años, en España y- sus Coloniaa, a favor de la Empresa Ma­

canees, resisenve en maona, Plaza ae salamanca numero á, 
por :

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA HIDROGENACION SATURANTE Y 
DECOLORACION DE COMPUESTOS ORGANICOS, ESPECIALMENTE 
BE GLICERIDOS 1/0 ACIDOS GRASOS*.

De la que es inventor D. Ramón Sánchez Delgado, del Cen 
tro de Investigación de la citada Empresa.

1 Diversos son les procedimientos empleados en la indus­
tria para la hidrogenación saturante y decoloración de eom 
puestos orgánicos, pero ninguno reúne las ventajas que ca­
racterizan al que es objeto del presente invento, el que 

S tiene como base un catalizador constituido por una mezcla 
de níquel, cobre, sílice y alúmina en estado de fina diyl 
sión y preparado por precipitación de una mezcla de sales 
de níquel, cobre y aluminio cen silicatos alcalinos, cuyo 
precipitado se filtra y lava hasta la aliminación ds sa­

lo les solubles. Una vez seco a 110SC se reduce en medio hú 
medo pasando corriente de hidrógeno a 200SC.

El procedimiento de hidrogenación del compuesto orgá­
nico, se obtiene introduciendo en la cámara de hidroge-
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nación aceite y catalizador haciendo pasar hidrógeno a la 
presión adecuada. El catalizador puede emplearse sin re­
ducir e previamente reducido; en el primer caso es necesa­
rio elevar la temperatura durante algún tiempo hasta 200SC 
a fin de que el catalizador se reduzca, pudiendo verificar 
la hidrogenación a esta temperatura e hien a otra inferior 
e superior; mediante tomas de muestra puede deducirse, por 
determinación de indice de yode, índice de refracción e pan 
te de fusión el grado de hidrogenación del producto y dar 
por finalizado el proceso, por que una vez reducido el ca­
talizador, se mantiene al abrigo del aire gracias al recu­
brimiento graso que conserva, y puede envasarse para su ex 
pedición en frascos y otros recipientes apropiados.

Las ventajas que se derivan del nuevo procedimiento, en 
relación con los empleados habitualmente en la industria 
afectan:
I B A  la baratura del catalizador.
2B.- A la posibilidad de efectuar la reducción del ante­

rior en las cámaras de hidrogenación a las tempera­
turas normalmente empleadas en la hidrogenación sar­
turante de glieáridos y/o ácidos grasos, sin necesi­
dad de suplemsntar la instalación propiamente dicha 
de aparatos especiales para realizar dicha operación.

3B.— A una mayor actividad dél catalizador.
4s.- Mayor vida media del anterior (catalizador).
5B.- Menor sensibilidad del miemo frente a los venenos 

normalmente presentes en lea aceites.
6 a M e n o r  sensibilidad del catalizador frente al azufre 

orgánico.
?B.- Tener él catalizador un peder decolorante superior.
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8a+- Ser inferior el tiempo da contacto requerido.
45 93*- Peder transcurrir el proceso a temperaturas y presio

nes inferiores.
109.- 3&  poder realizar más fácilmente la separación en­

tre el catalizador y la grasa hidrogenada.

Para una mejor comprensión de lo que constituye el pre- 
50 sente invento, a continuación se expone un ejemplo referen 

te a la preparación del catalizador y otros que hacen refe 
rancia al procedimiento de hidrogenación.

Preparación del eatalizador.-

Ejemplo.- Se disuelven en 1*300 c.c* de agua, 153 grs. de 
55 SO4HI 7H2O, 141 grs. de SO^Cu 5H2O y 40 grs. de

(SO^gAlg l8HgO. A esta disolución se añade una 
mezcla de 128 grs* de vidrio soluble (23*30% SiOg 
y 6'98% NagO combinado) y 400 cc* de disolución sa 
turada a temperatura ambiente (2030) de COgNag; a 

60 continuación se añade disolución saturada de COgNag
hasta precipitación completa. El precipitado se la 
va hasta eliminación de sulfates y se seca a 11090. 
Se introduce en un aceite vegetal, animal o mineral 
y se hace pasar corriente de hidrógeno durante una 

65 hora y veinte minutos. La temperatura debe elevar
se a razón de 1090/minato hasta alcanzar los 20030, 
manteniéndose ésta hasta finalizar la reducción.

Composición del catalizador: el producto antes 
de ser reducido deberá tener la composición siguien 

70 te* 21'5% Ni; 21'5% Cu; 20% SiOg y 10% AlgO^. Se
obtienen también resultados satisfactorios con por
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centajes da lea anteriores que pueden oscilar entre 
loe limites siguientes: Ni: 18-30%; Cu: 15-25%; Alg 
0$: 5-19% y SiOg: 15-30%.

75 Procedimiento de hidrogenan!ón.-

Ejemplo n* 1.- Se introdujeren en el autoclave 100 c.c. de 
aceite bruto de chicharro (índice de yodo . 144), 
catalizador reducido (0*8% níquel respecto a acei­
te) e hidrógeno hasta una presión de 6 atm. Se ele 

SO vó la temperatura a una velocidad de 3*S^miButo han
ta alcanzar loa 200*0, manteniendo data durante dos 
horas. La grasa hidrogenada separada del oatalizar- 
dor, tenía un color blanco ligeramente grisáceo. In 
dice de yodo 20.

Ejemplo n* 2.- Se introdujeron en el autoclave 100 c.c.de 
aceite de oliva (índice de yode % 86), catalizador 
reducido (0'12% níquel respecte a aceite) e hidróge 
no hasta una presión de 6 atm. Se elevó la tempera 
tura a una velocidad de 3SC/minuto hasta alcanzar 
les 200*0, manteniendo ésta durante dos horas trein 
ta minutos. La grasa hidrogenada, de odor blanco, 
una vez separada del catalizador tenía un índice de 
yodo de 6.

Ejemplo n* 3*- Se introdujeron se el autoclave 200 o.o. de 
85 aceite bruto de chicharro (índice de yodo ** 144),

catalizador reducido (0*18% Ni referido a producto 
a hidrogenar) e hidrógeno hasta una presión de 6 
atm. Se elevó la temperatura a una velocidad de 
3*§/TmiButo, hasta alcanzar los 180*0, manteniendo
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ósta per espacio de cinco horas, ha grasa hidroge­
nada, de color blanco, ligeramente grisáceo, tenía 
un índice de yodo de 24.

BOTA REIVINDICATORIA

Se reivindica como nuevo y de propia invención:
105 13.- Un procedimiento para la hidrogenación saturante y

decoloración de compuestos orgánicos, especialmente de gli- 
córidcs y/o ácidos grasos mediante un catalizador earacteri 
zado por estar constituido por una mezcla de níquel, cobre, 
sílice y alúmina en estado de fija división.

110 23.- Uh procedimiento para la hidrogenación saturante y
decoloración de compuestos orgánicos, especialmente de gli- 
córidos ácidos grasos caracterizado porque antea de la 
hidrogenación, una mezcla de compuestos preferentemente car 
bonatos y silicatos de cobre, níquel y aluminio se someten 

115 a la reducción en presencia de pequeña cantidad del aceite 
a hidrogenar e hidrógeno, o bien de aceite mineral e hidró­
geno, empleando temperaturas aproximadamente 20030.

33.- Un procedimiento para la hidrogenación saturante y 
decoloración de compuestos orgánicos, especialmente de gli- 

Í20 córidos y/o ácidos grasos mediante un catalizador obtenido 
según las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza 
esenciglmente porque la reducción indicada en la reivindi­
cación segunda puede hacerse, para su empleo inmediato, en 
una instalación anexa a la hidrogenación industrial, come 

125 es usual sn los tipos de catalizadores para endurecimiento 
de grasas, o bien operando en la misma forma, en instala­
ción separada, en cuyo caso el catalizador reducido se man-
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tiene al abrigo del aire gracias al recubrimiento graso 
que conserva y puede envasarse para su expedición en fras 
eos u otros recipientes apropiados#

4*.- Un procedimiento para la hidrogenasi6n saturante y 
decoloración de compuestos orgánicos, especialmente de gli- 
eóridos y/o ácidos grasos, caracterizado porque una mezcla 
de compuestos preferentemente carbonates y silicatos de co­
bre, níquel y aluminio se somete a la reducción en las mis­
mas instalaciones donde se verifica la hidrogenas!ón indus­
trial inmediatamente antes de iniciarse este proceso, y a 
las temperaturas corríentemente empleadas en la hidrogena- 
ción saturante de glicéridos y otros compuestos orgánicos.

5*.- Por un nuevo procedimiento para la hidrogenación sa 
turante y decoloración de compuestos orgánicos, especialmen 
te de gLicóridos y/o ácidos grasos, tal y como se describe 
en la presente memoria descriptiva integrada por seis hojas 
foliadas y tseritas por una sola cara.
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