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B1 presente invento se refiere a soportes 

de bobinas, y más en especial, a sha disposiciá de so­

portes de bobinas en lea file tes  de máquinas de hilatara  

y similares.

5 la  disposición de los soportes para las be



C785
tiim8 en la  fü e ta  de ana máquina de h ila tu ra  es de impor­

tancia v i t a l  en cnanto a la producción y a la  longitud de 

la  respectiva maquina de h ila tu ra, ¿ s í como también con 

respecto a la  velocidad con que puedan re t ir a r s e  las bobi- 

6 naa vacias de los  soportes, para Ser reemplazadas por otras 

bobinas llen as .

Es, por lo  tanto, uno de los  objetos de este 

invento, e l disponer los  soportes de bobinas en la  f i l e t e  

de una máquina de h ila tu ra  o sim ilar de ta l modo, que cada 

10 una de las bobinas soportadas, pueda ser alcanzada y recam­

biada en e l  tiempo más breve posible s in  estorbar la  descarga 

de las otras bobinas.

Es también objeto de este invento e l  crear 

una disposición de soportes dé bobinas en las f i le t e s  de 

18 máquinas de h ilatura o s im ilares, que haga posible e l  d is­

poner un número considerablemente mayor de bobinas en una 

su perfic ie  de f i l e t e  dada, que a l  hasta ahora posible con e l 

mismo tipo de bobinas.

Otro objeto más de este invento es e l  dispo- 

20 ner los  soportes de bobinas en las f i le ta s  de las máquinas 

de h ilatura o sim ilares de ta l modo, que las bobinas puedan 

ser v ig iladas fácilmente por e l  operario desde prácticamente 

cualquier pe al ción junto a la  máquina.

Estos y otros objetos y ventajas del invento 

25 se desprenderán con mayor claridad de la  descripción siguien­

te en conexión oon e l  dibujo adjunto, en e l cual

la  figu ra  1 ilu stra  e l  p rinc ip io  del invento.
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ía  figura 2 muestra una perspectiva de usa 

disposición de acuerde con el Invente.

la  figura 3 es une perspectiva de otra d is­

posición de acuerdo con e l invento.

5 la  figura 4 es una disposición algo parecida

3 la  de la  figura 3, pero con los soportes de bobinas largos 

o posteriores desplazados con respecto a los soportes de bo­

binas cortos o delanteros, cuando se mira en una dirección 

perpendicular a l canto de frente d e l tablero de la  f l l e t a .

10 la  figu ra  5 muestra una perspectiva de otra

disposición más de acuerdo con e l invento.

Disposición  G e^ ra l._

De acuerdo con e l  presente invento, las sopor­

tea de bobinas conectados a la  f l l e t a  de una máquina de hila?-

IB tura son de largo d is tin to , de manera que los  extremes in fe­

rioras de dos bobinas adyacentes están dispuestos en d ife ren ­

tes planos horizontales espaciados entre s i  per una parte con­

siderable del largo de una de las bobines que haya de ser so­

portada por e l  soporte de bobinas, preferentemente la  distan-
!

20 cía entre los susodichos dos planos horizontales ha de ser 

t a l ,  que cuando dos soportes de bobinas contiguos soportan 

bobines completamente llenas con la  cantidad normal de mecha, 

e l  diámetro mayor de la  mecha plegada sobre la  bobina in fer io r 

ha de hallarse más bajo que e l diámetro máximo de la  mecha de 

28 la  bobina superior. De esta manera, disponiendo los soportes 

de bobinas por parejas, cada una de la s  cuales consiste en 

un soporte de bobina corto y o tro  largo continuo, pueden los
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aoportea de bobine de cada una A# las parejas disponerse 

muy próximos antuca ai,inoluao tan cerca, Que la  extensión 

longitudinal c ilin d r ica  de l m aterial de fib raa  enrollado 

aobre la  bobina de uno de loa soportes de bobina, sobresal­

drá por enoima de la extensión longitudinal c ilin d r ica  del 

m aterial fibroao enrollado aobre la  bobina del aoporte de 

bobina contiguo, a condición, naturalmente, de que loa ex­

tremos in ferio rea  de loa  dos aoportea de bobina contiguos 

se encuentren en Aoa planea horizontales espaciados corres­

pondientemente entre s i .  En otras palabras, a i se desee, 

puede e l  material fibroso de una de lea  bobinas hallarse 

parcialmente por debajo del m aterial fibroso de la bobine 

contigua.

la  disposición puede aer t a l ,  que loa ao­

portea de bobina de oada pareja están dispuestos enana 

f i l a  que ae extienda en la  d irección  longitudinal de da 

f i l e t e ,  pero puede igualmente aer ta l ,  que cada una de las 

parejas este dispuesta en ana f i l a  que forme ángulo oon la  

dirección longitud inal de la  í i la t a .

De lo  antedicho ee deaprende que e l presen- 

te invento haoe posible diaponer un número predeterminado 

de aoportea de bobina, y por lo  tanto de bobinas, en una 

su perfic ie  de íi2 e ta  esencialmente más pequeña que la  hasta 

ahora para e l le  precisa con una d isposición de soportes de 

bobina convencional. la  nueva disposición  de acuerdo con 

e l invento hace tambián mucho máa accesib le las bobinas 

y fa c i l i t a  a l obrero la  v ig ila n c ia  da un mayor número de

-  4 -
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bobinas.

Disp o s i  c i  gn__3s tr u otar a l .

Refiriéndonos ahora a l dibujo sn de ta lle  y 

a la  figura 1 da é l  an particu la r, diaha figura nos mues- 

5 tra  como, de acuerdo con e l p rincip io  del invento, se halla 

un soporte de bobina largo 1 dispuesto carca de un soporte 

de bobina corto &. loa  soportes de bobina 1 y 2 están conec­

tados a la  f i l e t a  S y suspendidos de e l la  de cualquier modo 

adecuado, por ejemplo mediante una sección roscada 3 y una 

10 tuerca 4.

Hi mecanismo de recepción y retención de los  

soportes de bobina 1 y 2 que se d iferencian entre a i exclu­

sivamente en e l  3argo da lo s  árboles 6 y 7, puede ser de 

cualquier tipo standard y no forma parte del presente invert­

ís  te . preferiblemente se emplean soportes de bobina del tipo 

que asocia un co jinete de a n ti- fr ic c ió n  para soportar la  bo­

bina 8 pendularmente desde debajo del tablero de la  f i l e t a .

numero de re ferencia  9cdesigna e l  m aterial fibroso o la  

cinta enrollados sobre e l  manguito 10. e l  cual es sostenido 

20 por la  bobina 8 en la  forma corrien te.

Según se ha mencionado más arriba , y de 

acuerdo con e l presente invento, le s  soportes de bobina cor­

tos y largos se disponen por parejas, o sea, que un sopor­

te  de bobina largo se dispone contiguo a un soporte de bobi- 

25 na corto . Esta disposición puede sex t a l ,  que los soportes 

de bobina de una pareja están dispuestos en una f i l a  que 

ae extienda o bien en la  d irección  longitud inal de l tab le-

5 -



ro de la  f i l e t e ,  e b ien formando ángulo oqn loe bordea lon­

gitudinales de dioho tablero de la  f i l e t a .

Como ae comprenderá olaramente a la  v i  ata 

de l e  disposición de acuerdo con la  figu ra  1, la  distan­

cia v e r t ic a l  entre e l  plano horizon ta l tangente a l extremo 

in fe r io r  del soporte de bobina corto y el plano horizontal 

tangente a l  extremo in fe r io r  del soporte de bobina la rgo , 

es mayor que la  mitad del largo de la  bobina 8. p re fe r ib le ­

mente se e lig e  dicha distancia de ta l modo, que aproximada­

mente sea igual a l largo de una bobina. Da ta l modo, e l 

árbol 7 del soporte de bobina largo 1 puede disponerse tan  

oerca del árbol 6 deL soporte de bobina corto 2, que e l 

espacio entre la  bobina llena  de cin ta sobre e l  soporte de 

bobina corto 2 y al árbol 7 contiguo, sea justamente su fi­

ciente para perm itir a l operario introducir la  cano entre 

e llo s  para cargar y descargar e l  soporte de bobina corte 2. 

No eerá preciso mencionar que la  carga y descarga del sopor­

te  de bobina largo 1 no representa problema alguno, puesto 

que la  bobina soportada por á l se encuentra siempre esen­

cialmente más baja que las bobinas contiguas soportadas 

por les respectivos soportes de bobina cortos.

Una disposición práctica de acuerdo con e l 

presente invento puede verse en la  figura 2, según la  cual 

la s  parejas de soportes de bobim cortes y la rgos, se hallan 

alineadas en la  d irección longitudinal del tab lero de f i l e ­

ta S. Con otras palabras: en una misma f i l a  longitud ina l, 

un soporte de bobina, corto 2 a lterna con un soporte de bo—
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bina largo 1. Beta figu ra  muestra igualmente la  fa c ilid ad  

con que laa bobina a llanas puaden v ig ila rs e  y manejarse.

Refiriéndonos ahora a la  figura 3, la  dis­

posición representada en e lla  mnestxa dos f i la s  longitu- 

5 dinales de soportes de bobina que soportan bobinas llenas, 

con todos los soportes de bobinas largos 1 dispuestos en 

una f i l a  longitud inal, mientras que todos le s  soportes 

de bobina cortes 2 están dispuestos en otra  f i la  longitu­

dinal, siendo la  disposición ta l,  que cada uno de los  so—

10 portes de bobina largos 1 se halla  inmediatamente detrae 

de un soporte de bobina corto 2, v is tos en nos dirección 

perpendicular a i canto fron ta l 10 del tablero da la  f i l e t a ,  

Bn este caso particu lar, la s  parejas de soportes de bobina, 

cada una da las cuales comprende un soporte de bobina la r-  

15 go 1 y un soporte de bobina corto 2, e3tán dispuestas res­

pectivamente en f i la s  paralelas substancialmente perpendi­

culares a la  d irección longitudinal d e l tablero de la  f i l e ­

ta 8. Bs innecesarios mencionar que en esta rea lizac ión  par­

ticu la r , la  f i l a  longitudinal postariox de soportea de bo- 

20 bina puede aceroarse muy junto a la  f i l a  delantera de so­

portes de bobina, mientras que los  soportes de bobinas car­

gadas ofrecen  sus bobinas claramente v is ib le s  y discern í- 

bles desde prácticamente cualquier punto en que se pudiera 

hallar e l operario encargado de la  respectiva máquina de 

25 h ila tu ra .

. la  d isposición mostrada en perspectiva en 

la  figura 4 es muy parecida a la  de la  figura 3 y d ifie re



de ésta únicamente en que e l soporte de bobina largo de 

cada una de las parejas de soportes d# bobina largo y cor­

to , esta desplazado del correspondiente soporte de bobi­

na oorto en una distancia d. con otras palabras: JM mirar 

un soporte de bobina corto en una d irección  perpendicular 

a l canto fron ta l 10 del tablero de la  í i la ta  5, e l  soporte 

de oobina largo situado detrás de dicho soporte de bobina 

corte no s e encontrara justamente detras del susodicho so­

porte de bobina oorto, sino estará desplazado lateralmente 

con respecto a á l en una distancia d. la  distancia d puede 

e leg irás  de acuerdo con la s  condiciones deseadas en re lac ión  

ccn e l  modele particu lar de máquina. Mientras que la  figu ra  

4 muestra a l  soporte de bobina largo desplazado hacia la  i z ­

quierda oon respecto a l soporte de bobina corto correspon­

diente, ee entiende, naturalmente, que s i  así se desea, e l 

soporte de bobina largo puede desplazarse hacia la  derecha 

con respeoto a l soporte de bobina corto correspondiente, s in  

apartarse per e l lo  del princip io  del invento. Por motives 

obvios, la  v is ib ilid a d  de las diversas bobinas cargadas 

dispuestas de acuerdo con la  figura 4, es incluso mejor 

que eon la  disposición de la  figura 3.

Refiriéndonos ahora a la  figura 5, la  dis­

posición e n s i la  representada muestra en perspectiva dos 

f i la s  longitudinales de soportes de bobinas, cada una de 

las cuales contiene soportes de bobina cortos y largos dis­

puestos de acuerdo con la  figu ra  2. No obstante, los so­

portes de bobina, pos te r io res  están desplazados con respec—
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to a lea  soportes de bobina delanteros correspondientes en 

nna distancia d' la  cual puede aer elegida de acuerdo con 

laa circunatanciaa particulares dadas, o sea, modele de la  

máquina, largo de la  máquina, posiciones de las  estaciones 

5 activas de la  máquina, e l  pase da les  mancares, etc., los 

soportes de bobina posteriores están representadees en la  

figu ra  5 desplazados hacia la  izqu ierda, pero, s i  as í se 

desea, pueden desplazarse hacia la  derecha.

la  disposición de la  figu ra  5 hace posible 

10 reunir un numero especialmente grande de bobinas por debajo 

de una su perfic ie  relativamente pequeña de un tab lero de 

f i l e t a ,  a l mismo tiempo que cada una de las bobinas signe 

siendo fácilmente accesible y v is ib le .

Debe entenderse, naturalmente, que laa dis- 

15 posiciones mostradas en e l dibujo pueden duplicarse sin

d ificu ltades con respecto a l lado contrario del tab lero de 

la  f i l e t a .  Bebe entenderse además, que e l  presente invento 

no se liin ita  en forma alguna a las disposiciones particula­

res mostradas en e l  dibujo, sino que comprende igualmente 

20 cualquier modificación dentro de la  esfera  de las  re iv in d i­

caciones anexas..

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en loe Estados Unidos de Amáriea e l 21 de Febrero de 

1952, bajo e l numero 272.753, se acoge a los benefic ios 

25 del a rtícu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad In­

du stria l.

- -  9 -
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I*oe puntos de invención propia y nueva que 

so presentan para que sean objeto de esta patente &e Inven­

ción en España, por VEINTE años, son los  sigu ientes:

5 l e . -  una disposición de soporte de bobinas

para maquinas de h ilatura y preparadoras, que comprende en 

combinación pna f i l e t e ,  ana piaralidad de medica soportado- 

res sostenidos por dicha f i l e t e  para rec ib ir  medios bobina- 

dores desmontables estando dispuestos los  extremos in fe r ió ­

le  res de dos medios sostenedores contigaos en plenos horizon­

ta les d iferen tes, separados entre s i  por ana parte conside­

rable del largo de le s  medios de bobina que hayan de ser 

recibidos por los susodichos medios sostenedores.

2B. -  Una disposición  de soporte de bobinas 

18 para máquinas de hilatura y preparadoras, que comprende en 

combinación una f i l e t a ,  una pluralidad de medies soportado- 

rea primeros, sostenidos per dicha f i l e t a  y adaptados de 

forma desmontable a bobinas de soporte, una pluralidad de 

medios de soporte segundos, igualmente sostenidos por dicha 

.20 f i le t a  y adaptados para soportar en forma desmontable bobi­

nas, teniendo cada uno de estos medios de soporte segundos una 

longitud to ta l considerablemente mayor que la  longitud to ta l 

de cada uno de los susodichos medios de soporte primeros, de 

ta l modo, que cuando lo s  antedichos medios de soporte prime- 

25 ros y segundos están cargados con bobinas, las bobinas sobre 

lo s  medios de soporte segundos se extienden claramente por 

debajo dél plano tangente a los extremos in fer io res  de las

-  1 0  -
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bobinas sostenidas por loa  susodichos medios de soporte 

primeros.

38. -  una disposición de soporte de bobi­

nas para máquinas de h ilatura y preparadoras, que compren­

de en combinación un tablero de f i l e t e ,  una pluralidad de 

soportes de bobina primeros suspendidos de dicho tablero 

de f i l e t a ,  y ana pluralidad de soportes de bobina segundos, 

más largos que lo s  antedichos soportes de bobina primeros 

e igualmente suspendidos del susodicho tablero de f i l e t a ,  

siendo la  d iferencia  del largo entre los  susodichos primeros 

y lo s  susodichos segundos soportes de bobina, por lo  menos 

la  mitad de la  a ltpra  de una bobina de las soportadas por 

dichos soportes de bobine.

4 s¿ -  una disposición de soporte de bobinas 

para máquinas de hilatura y preparadoras, que comprende en 

combinación una f i l e t a ,  una pluralidad de soportes de bo­

bina primeros sostenidos por dicha f i l e t a  par# soportar 

bobinas desmontables, una pluralidad de medios de sopor­

te segundos sostenidos por dicha f i l e t a  y más largos que 

los  citados medios de soporte primeros para soportar bo­

binas desmontables, estando dispuestos dichos primeros y 

segundos medios de sopante en una f i l a  que se extiende 

en la  direeoión longitudinal de dicha f i l e t a  con lo s  suso­

dichos medios de soporte primeros y segundos alternando 

entre s i .

5 8 . -  Una disposición de soporte de bobi­

nas para maquinas de h ilatura y preparadoras, que ccmpren-

11  -
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de en combinación en tab lero de f i l e t e , una pluralidad de 

sopor tes Ae bobina primaros, suspendidos Ae dicho tablero 

de f i l e t a  y dispuestos en una primara f i l e  que se extiende 

en la  d irección  longitudinal del antedicho tablero de f i ­

l e t e , y una pluralidad de soportes de bobina segundos, 

dispuestos en una segunda f i l a  substancialmante paralela 

a la  mencionada primera f i l a ,  siendo los soportes de bo­

bina segundos más largos que lo s  mencionados soportes de 

bobina primeros, Ae modo que sobresalen por debajo Ae loa 

susodichos soportes Ae bobina primeros.

6e. -  una dispos i  clon de soporte Ae bobi­

nas para máquinas Ae h ilatura y preparadoras, que compren­

de en combinación un tablero Ae f i l e t a ,  una f i l a  primera 

Ae soportes de bobina suspendidos de dicho tablero Ae f i ­

le t a ,  extendiéndose dicha f i l a  en la  dirección longitud i­

nal del mencionado tablero de f i l e t e ,  y una segunda f i l a  

de soportes de bobina, siendo estos soportes de bobina 

Ultimamente citados mas largos que lo s  soportes de bobi­

na de la  mencionada primera f i l a  y estando dispuestos de 

ta l modo, que cada uno de lo s  soportes de bobine de la  

mencionada segunda f i l a  y loa correspondientes soportes 

Ae bobina contiguos de la  susodicha primera f i l a  están 

dispuestos en planos respectivamente situados en ángulo 

recto a l eje longitudinal de l mencionado tablero de f i l e ­

ta .

73. -  Una disposición de soporte de bobinas 

para máquinas de h ilatura y preparadoras, que compe ende

12  -
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en combinación un tablero da f i l e t e ,  ana pluralidad de 

soportas de bobina primeros suspendidos de dicho tablero 

de f i l e t a  y dispuestos en ana primera f i l a  que se extien­

de en la? dirección long itad ina l del susodicho tablero de 

f i l e t a ,  y ana pluralidad de soportes de bobina segundos 

dispuestos en ana segunda f i l a  sabetancialmante paralela 

a la  antedicha f i l a  primera, siendo los  soportes de bobi­

na segundos más largos que los mencionados soportes de 

bobina primeros, de manera que sobresalen por debajo de los 

citados soportes de bobina primeros y estando desplazados

lateralmente con respecto a loe  susodichos soportes de bo­

bina primeros, de manera que los  e jes  longitudinales de loe 

citados soportes de bobina segundes están situados la te ­

ralmente de los planos v e r tica le s  que pasan respectivamen­

te por los e jes  longitudinales de los  susodichos soportes 

de bobina primeros y formando ángulo recto con e l  eje lon­

gitudinal d e l mencionado tablero de f i l e t e .

8a. -  Una disposición de soporte de bobinas 

para máquinas de h ilatura y preparadoras, que comprende 

en combinación una f i l e t a ,  una f i l a  primera de soportes 

de bobina alternativamente cortos y la rgos, suspendidos 

de dicha f i l e t e  y adaptados para soportar en forma desmon­

table e l  mismo tipo  de bobinas, y una segunda f i l a  de so­

portes de bobina alternativamente oortes y la rgos , subs- 

tancislmente idénticos a le s  soportes de bobina cortos y 

largos de la  citada primera f i l a ,  extendiéndose ambas f i ­

la s , la  primara y la  segunda, en la  d irección  longitudinal

13  -
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de dicha f i l e t a ,  y estando situados loa ,a jea  de loa soportes 

de bobina, de la  mencionada segunda f i l a  lateralmente a los

plenos v e r t ic a le s  que pasan respectivamente a través de los 

ejes de loa soportes de bobina de la  susodicha primera f i l a ,  

8 y cortando e l  e je  longitudinal de la  citada f i l e t a  en ángulo 

recto.

Tal y como ae ha descrito en la  Memoria que 

10 antecede, representado en e l  dibujo que ae aommpaña y con 

los fin es  que se han especificado.

Ésta Memoria consta de catorce hojas escri­

tas por una ecla  cara.

9S. -  Una disposición de soporte de bobinas 

para máquinas hiladoras y preparadoras*

Madrid, 20 FER
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