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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE e&oa

a nombre do S0&9TC, S.A., entidad belga, establecida en 

33 me Brinoe Álbert, Bruselas, BÓlgica, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE BOUMgRIgAOIuN EN EMUlSIuN".
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El presente invento se refiere a un proce­

dimiento para la  polimerización y copolimerización, en 

emulsión acuosa, de compuestos orgánicos monómeros no sa­

turado s, insolúbles o poco solubles en agua, que contie­

nen e l grupo C&g-C<( . E l procedimiento se aplica p a rtí-
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cularmente a la  polim erización Ae loa  compuesto a Ae ir Añilo 

y Aa v in ilid en o , a l  acetato As v in i lo ,  a loe  es te les  Ael 

ácido a c r ílic o  y m etacrílico , a loa n it r i lo s  a c r ílic o s  y 

m etaorílioos, a loa  compueatos a lk íl ic o s , a laa  mezclas Ae 

5 Aoa o Ae varios Ae eetoa compuestoa en presencia o no Ae 

sustancias no polim erizablea.

la  f in a l i  da A principa l Ael invento co na in te 

en crear un procedimiento que permita obtener por polimeri­

zación en emulsión, un lá tex  Ae muy buena estab ilidad , a l 

10 mismo tiempo que solamente ae u t i l iz a  una cantiAaA reAnciAa 

Ae agente emulsionante.

Es eabiAe que laa  reacciones Ae polimeriza­

ción, en eataAo Ae e omisión, Ae compuestoa Ae v in ilo ,  Ae 

v in iliA en o  o Ae otraa sustancias polim erizables necesitan 

18 la  incoipo ración Ae cantidades Ae terminadas Ae agente emul­

sionante. En la  p ráctica , con e l  ob jeto Ae obtener un lá tex  

estab le, que permita ana cómoda recuperación Ael polímero, 

se ediclonan-antes Ae la  polim erización o en e l curso Ae 

elle-cantidades de agente emulsionante que exceden la s  que 

20 son rigurosamente necesarias para e l  mecanismo Ae la  p o li­

merización en emulsión.

Bate exceso Ae agente emulsionante presenta 

graves inconvenientes. En e fecto , algunos Ae estos compues­

tos son inhibidores que disminuyen la  velocidad Ae la  p o li-  

28 merización. Además, todo exceso Ae emulsionante exige un 

consumo suplementario Ae reactivos químicos para romper 

la  emulsión cuando se recupere e l polímero. Per añadidura 

tanto unos como otros permanecen parcialmente en e l producto
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acabado, lo  que tiende a perjudicar la s  propiedades de 

los polímeros obtenidos.

El invento tiene por ob je t ive  ev ita r  estos 

inconvenientes. Permite formar un lá tex  muy estable, por 

polimerización y/o copclim erización en emulsión de los  ma­

nóme ros que contienen e l  grupo CEg-g<^ a pesar de emplear 

una cantidad reducida de agente emulsionante: se caracte­

r iz a  por e l hecho de que se efectúa la  polim erización en 

presencia de un a gen te emulsionante preparada " in  a i tu" 

por saponificación de un ácido orgánico, soluble en a l 

monómero y  conteniendo por lo  menos 10 (preferentemente,

10 a 18) atemos de carbono en la  cadena hidrocarburada, 

por medio de una base orgánica o inoígánioa soluble en 

e l  agua.

Entre lo s  numerosos agentes emulsionantes 

que pueden ser u tilizad os  de acuerdo con e l procedimiento 

de esta invención, se pueden c ita r  más especialmente: la s  

sales de metales, a lca lin os , de amonio o de amina de los 

ácidos lau ricos, palm íticos, l in o le ie s ,  es teárico , d ia l-  

k iiosucoín ico, a lk ilen a fta leno sulfúnico, la u r ílio o  y 

c le í l i c o  su lfú rico , su líb r io in o le ico , etc.

lo s  elementos u tilizad os  para la  prepara­

ción del agente emulsionante pueden ser adicionados con 

los  elementos constitu tivos de la  emulsión, disolviendo 

a estos, por ejemplo: en su fase respectiva , es d ec ir ; 

lo s  ácidos orgánicos en e l  o loa  monómeros y la  base en
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e l  agua. ,Bate modo de operas presenta la  ventaja de poder 

efectuar la  saponificación en la  cara neutra de los  cons- 

titoyen tes a emulsionar. Resulta de e l lo  un poder emulsio­

nante acrecido del producto de saponificación y un estado

5 de dispersión netamente mejor que cuando se prepara la  

emulsión con la  adición  de un agente emulsionante previa­

mente dispuesto.

10

la s  materias primas u tilizadas para la  pre­

paración " in  s ita "  del emulsionante pueden aer adicionadas 

campistamente antes o bien a l comienzo de la  polim erización; 

no obstante, cuando la  velocidad de la  saponificación resu l­

ta demasiado rápida en comparación con la  velocidad de la  

polim erización, puede adicionarse progresivamente uno de

estos elementos, sea e l ácido, sea la  base e incluso ambos.

15 los  catalizadores u tilizad os  normalmente pa­

ra la  polim erización en emulsión ordinaria, resultan con­

venientes para la  ap licación  de l procedimiento que consti­

tuye e l ob jeto de la  presente invención, lo s  sistemas seta- 

l i t i c o e  a base de compuestos perexidados (Agua oxigenada,

20 persu lfatos, perboratos, peróxidos orgánicos) o de compues­

tos azoicos producen buenos resultados.

Según las  caraotaristioas del sistema ca-

* t a l i t i c o , la  polim erización se efectúa en presencia o en 

ausencia de oxigene.

28 los  ejemplos sigu ientes en lo s  cuales todas 

las partes se indican en peso, ilustran  la  práctica del in ­

vento y hacen resa ltar las ventajas resultantes de la  a p li-
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cao ion a.el procedimiento.

3JH.IP10 1: 3n un autoclave,provisto de un d ispositivo

agitador, ae introducen 1800 partea de agua, desaireada

y llevada  a Soso, 1.2 parta a de acido palm ítio o en p a ji­

nas, O#28 partea de persu lfato de potaaio y partea de dia- 

tílam ina. Dsspués de haber cerrado e l  autoclave# ee desa— 

loga la  atmosfera gaaeoaa Hedíante una corriente de n itró ­

geno y ee rea liza  un vacio de por lo  menos 710 mm de mer­

curio. Se introducen entonces, bajo presión, 1000 partea 

de una mezcla de 900 partea da cloruro de v in ilo  y de 100 

partea de cloruro de v in ilid en o  recientemente rec tific a d os .

Habiendo puesto en marcha la  ag itación , ae 

mantiene la  temperatura de 80^0 mediante an d ispositivo  

externo que permite calentar o en fr ia r a voluntad.

a ra n te  9 horas aproximadamente, ss mantie­

ne la  presión de régimen a 6.8 g g r . e/om^, que después co­

mienza a descender progresivamente para alcanzar después 

de marchar durante 12 horas, 3 Kgr.y  e/om^. En este momen­

to , se da escape a lo s  monómercs no convertidos -es dec ir: 

ae dejan escapar lo s  monómercs no convertidos que se hallan 

presentes an estado de vapor.

31 ló tex  obtenido posee an contenido en ce-

polímero de 30% y contiene 93-96% de monómeros convertidos.

Este lá te x  se car aeteriza  por pnp notable 

estab ilidad ; sometido a una v io len ta  agitación  solo se 

coagula después de 18 minutos, mientras que un lá tex  obte­

nido introduciendo, desde e l  comienzo, la  cantidad correa-
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pondiente de le  s e l 3# la  d iet tlamina y del ácido pa lm iti­

co previamente preparado, (o sean: 2 partes) se coagula, 

bajo e l  efecto  de la  misma agitación  v io len ta , después 

de 5 minutos aproximadamente.

5 para obtener un lá tex  que posea propiedades

de estab ilidad  comparables a las  del producto obtenido 

conforme e l  procedimiento del presente invento, hubiera 

sido necesario adicionar una santidad doble de la  sa l de 

la  dietilam ina y del ácido palm itioo prefabricado.

10 Hl copolímerc preparado conforme e l  proce­

dimiento de l ejemplo, presenta además una estab ilidad  tér­

mica y  fotoquímica, una transparencia de la s  pelícu las 

pasadas por la  calandria, mejores que las del producto 

obtenido con e l  agente emulsionante prefabricado, s i  las 

15 restantes condiciones permaneoen idénticas a las  del ejem­

p lo .

BjníPLO 2: Bn un autoclave, provisto de un d ispositivo  

de ag itación , se introducen 1800 partes de agua desairea­

da y llevada a S5sc, en la  que se han disuelto 0.25 par- 

20 tes de persu lfato de potasio, y 2.5 partea de sosa cáusti­

ca. Después da haber cerrado e l  autoclave, se desaloja 

la  atmósfera por circu lación  de una coi ríante de n itró ­

geno y se introducen bajo presión, 1000 partes de cloruro 

de v in ilo  monémero en e l  cual han sido disueltas prelim i- 

25 narmente 1.8 partea da ácido láu rioo .

Después de haber mantenido la  temperatura 

in te r io r  de autoolave a 8 5a-, se observa ana disminución 

de la  presión in te r io r  que se manifieste hacia la  décima
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Reía. Después da haber funcionado durante 13 horas, asta 

presión no alcanza ya más que 4Kgr.e/am^.

Bn asta momento, aa deja que escape a l mo- 

mamaro que no ha reaccionado y se separe un lá tex  da p e li-  

5 cloruro da v in ilo  da una cencantración de 3o%. Beta lá tex  

contiene 95% del mcndmero u tiliza d o , sometido a una agi­

tación idéntica a la  del primer ejemplo, no se coagula 

sino después de 18 minutes, mientras que e l  lá te x  prepa­

rado per polim erización, en presencia de 1.5 partea de 

10 laurato sódico, se Maguía después de 4 minutos, cuando 

es sometido a la  misma experiencia de agitación .

EJEMPLO 3: En e l mismo autoclave u tilizad o  para lo s  ejem­

plos precedentes, se introducen 1800 partee de agua, ca­

lentada a 450 3 , i . 2 partea de ace ite  de r ic in o  sulíonade 

15 no neutralizado, 0.2 partes de persu lfato de amoniaco,

0.002 partes de su lfa to de cobre pentahidratado (GaSP^.SHgO) 

y  15 partea de una solución acuosa de sosa cáustica a l  10%, 

resultando, sin  embargo, asta agic ión  insu fic ien te para 

neutralizar todo e l aceite de r ic ino  sulfonaáo. Después 

20 de haber hecho un barrido con un gas inerte , se introdu­

cen 1000 partes de clorure de v in ile  y se regula la  tempe­

ratura del autoclave a 45%C.

Después de 10 horas de funcionamiento, se 

introducen, bajo presión, lo  partes de sosa cáustica a 10%.

25 Después de 14 horas, 3a presión in te r io r  comienza a descen­

der y la  reacción se detiene después de 17 horas, cuando 

e l 95% del monómero ha reaccionado.
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El lá te x  de 30% &e p o li olor aro de v in i le  

a s i obtenido se caracteriza  par ana estab iliáaá  correepon- 

dlente a 12 minatos de ana agitación  idén tica  a la  de loa  

ejemplos precedentes.

la  estabilidad del lá te x , obtenido agitando, 

en dos ve oes, la  misma cantidad de ace ite  de ric in o  su lio - 

nado, previamente neutralizado por NaOE, se caracterizaría  

per ana raptara del lá tex  después de 5 minatos de ag itac ión .

Bata s o lic ita d , que corresponde a la  presen­

tada en Bélgica e l  11 de Marzo de 195a, bajo e l numero 

398.465, se acoge a los  benefic ies del a rticu lo  51 del v i ­

gente Estatuto sobre Propiedad Industria l.

- O  -  N O T A  -  o -

lo e  pantos de invención propia y na ova que 

16 se preeentan para qae sean ob jeto de esta patente de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son le e  sigu ientes:

IB . -  procedimiento para la  polimerización 

y la  copclimerizaoión, en emulsión acnesa, de momómeros 

qae contengan e l grupo , caracterizado porque ee

30 opera en presencia de un agente emulsionante, preparad#

6
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" in  si t e " peY saponificación da un ácido orgánico, solo- 

b le  en a l monómero y conteniendo por lo  menos l e  (p re fe r i­

blemente , lo  a 18) átomos da carbono an la  oadena hidre- 

carbarada, mediante ana baga orgánica o inorgánica, solu­

b le  en e l agua.

2S. -  procedimiento, de acuerdo con la  r e i­

vindica ción i ,  caracterizado porque e l ácido orgánico u t i­

lizado  para la  preparación del emulsionante es introducido 

en solución en el monómero, mientras que la  base se introdu­

ce en estado disuelto en la  fase acuosa.

3 B. -  procedimiento conforme las  re iv in d i­

caciones precedentes, caracterizado en que una fracción  de 

la s  materias primas u tilizad as  para la  preparación "in  s ita "  

del emulsionante es introducida en e l curso de la  polime­

rización .

4R. -  Un procedimiento de polim erización en

emulsión.

Tal y como se ha descrito  en la  Menoría que 

antecede y con lo s  fin es  que se han especificado.

^ata Memoria consta de nueve hojas escritas  

por una. sola cara.

Madrid,
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