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PATBNTE
DE

INVENCION %ﬂ)TiyZG
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICH DE PALOS “STICKS",

PARA DL JUEGO DE "HOCKEY", a favor de Don José M& Portet Bola
deras y Don Joaquin Benef Derch, embos de nacionalidad espafio

la, residentes en Barcelona, calle Regds, ne 16. |

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto un procedimiento
para la fabricaecién de palos "sticks", para el juego de "hockey".%

Los palos gue actualmente sé emplegn para el referido qui
go de "hockey", se construyen en una sola pieza, doblados segin

5. el canfo, para dotarles de la curvatura o pala aproplada.

Siendo el ancho de estos palos relativamente grande con
respecto a su grueso, y dobléndose precisamente tomando como ra
dios de curvatura los gue corresponden a los bordes de la zona
ancha, resulta que el trabajo de doblado formando dus curvas

ic. - interior y exterior, separadas por mucho espesor de material,
atormenta a la fibra dé la madera, dejdndola resentida para el
travbajo, y, por la otra parte, el exceso de fuerza necesario pa
ra obtener esta curvatura, debilita marginalimente la fibra y

se ocasionan después estillados y roturas que inutilizan répi

15. damente el palo.
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Con la invencién se eliminan estos inconvenientes, toda
vez que el procedimiento comprende ls descomposicién en elemen
t0s laminares integrantes del conjunto y en un doblado previo,
o conjunto, de estos elementos, juntamente con adherencia y pre
8ién de formacién paras llegar a un productosconstitufdo por pie
zas elementales laminares de proporcién individual y conjunta
mente, una notable resistencia mecénica.

Consiste el procedimientc en obtener en maderas diferen
tes en lo concerniente a densidad y caracterfsticas, elementos
laminares, gue presentan seccidén adecuada a la anchura o espe
sor del palo, y cuya profundidad o altura es la adecuada para
que, un grupo de estos elementos, llegue a alcanzar la alturas

total del perfil de la pala.

Los elementos pueden ser doblados © curvados previamente%

uno & uno y, en estas condiciones, acoplarlos entre sf, para
llegar a la altura total. También pueden ser acoplados entre

sl antes de curvar, en cuyo ceso se encolan a presién y, segul
danente, se swva la pala, en cuya operacién los elementos exte
riores se deformardn az la extensién y los elementos interiores
con menos desarrollo o curvaturas, adquieren cierta contraccién.
Egtos esfuerzos definen en consecuenciz la clase de madera & em
pleér ¥ la reparticién de éstas de acuerdo con la zona que ocu

pan en la altura de la pals.

ILs organizacién laminar miltiple indicads, se puede apli?%

car a un solo tipo de madera, confeccionando entonces el palo a

base de una pleza de madera perfilada en su forms casi definiti

va, segin un trozo recto, y someter después al extremo més anchoég

de este trozo & un serrado en sentido axisl, que descomponga la

zone de donde ha de salir la pala en ldminas dispuestas segin la |
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profundidad de aquélla, rellenando los espaclos entre ldminas
con materia 1 de relleno que puede ser madersa, cuero, papel,
resina artificiasl u otro, sometiendo despuéds a un encolado y
curvado definitivo con la presién propia para su fijacidn defi
nitiva.

Obtenido en bruto el conjunto integrado por las léminss
¥y curvado segun la curvatura definitiva, se rebajan las dimen
siones y se pulimenta, resultando de é1los una superficie vetea
de. en sentido longitﬁdinal, en la que, cada veta, corresponde a
una tirs o elemento integrente, asegurando esta disposicién una
perfecta resistencia y racional repsrticién de esfuerzos durante
el trabajo a que se somete el "stick" durante el juego.

La invencién, dentro de su esenciamlidad, puede ser 1lle
vada 2 la prédctica en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de lz indicada & titulo de ejemplo, & las cuales al
canzard igualmente la proteccién que se recaba. Podré, pues, '
construlrse en cualquier forma y tamafio, con los materiales mds
adecuados: por quedar todo 6llo comprendido dentro del espiritu

de las relvindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento se declara
como nuevas y de propia invencién les siguientesrreivindicacig
nes: ﬁ

lé.-~ Un procedimiento para la fabricacién de palos,
*gticks" para el juego de hockey, caracterizado esencislmente

por el hecho de obtener el cuerpo y pala de la pieza en cuestién

e IRl el e e g o
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én su totalidad o en la zona asctiva de la misma, mediante la
integracién de una serie de elementos laminares, cuya anchura
no rehase la de la pisezs total, y gue contribuyen a una resis
tencia progresiva, los cuales elementos se disponen en profun |
didad, hasta lograr la altura total de la pleza, teniendo en V
cuente gue ésta es substancislmente plana lateralmente, comprgg%
diendo un encolado o pegamento sucesivo de las caras en contacto
de estos elementos, y su ulterior curvado, tomando como elemento
de mayor desarrollo o curvatura, aquél cuyo material responda |
técnicamente a una mayor extensibilidad y como elemento interioﬁ
o de menor radio de curvatura, & aquel de material menos elést_.’_t._=f
cé, siendo el orden de colocacién de estos elementos en la pro |
fundidad o altura, progresivo en el sentido de acercarse al de
mayor radio de curvatura, segin ls mayor capacidad de deforma
cién,lograda ésta, sea por diferentes alturas parciales, sea |
por diferentes maderas o por combinacidn mixts de ambas poéibilg
dades. :
22,~ Un procedimiento segun la anterior reivindicacidn,;
en el que, cuando la orgenizacién laminar mfultiple, solo afec %
ta a una parte de la pleza, la zona gfectada es precisamente
la de la pala, operando entonces sobre esta zona en sentido
rectilineo, por un aserrado segun direccién normel a las caras
méds anchas de la pieza, llegando la longitud de aserrado a re _
basar la zona de curvado o de la pala, comprendlendo un relleno V
de los eapacios vacfos que deja la sierra con elementos lamingf
res suxiliares, madera, cartén, papel, pldstico u otro, siguien 3
do a esta operacidn la de encolado, deformacién por presién y
curvado, pa ra dejar el todo con la forma definitiva y en el
que la parte activa estd lograds a bage de elementos laminares

solidarios de un mango comin.
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38.- Un procedimiento segun las reivindicaciones 1% y
28, en el que, los elementos laminares acoplados o las ldminas
obtenidas parcislmente en .a pieza general, se pueden curvar,
individua 1mente antes del encolado, para que la operacidén de
curvado requlera menos esfuerzo que en el conjunte, dentro siem ‘
pre de la caracteristica fundamental de la pluralidad de léminas’
o tiras acopladas.

42 ,~ Un procedimiento para le fabricacién de palos
*gticks!", para el Jjuego de hockey. |
u Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, gque consta de cinco hdjas, foliadas y escritas a
méquina por una sola cara,

Madrid, a 19 de febrero de 1953,-

T UAME SERN /T
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