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MEMORIA DESCRIPTIVA,

=R ESsSE S Em==ss=
Correspondiente a una Patente de Invencidn, que se solicita por
VEINTE AlLOS, para todo el Territorio Nacional, sus Colonias y Pro-
tectorado, por; PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CALZADO,
a favor de Don Julio Gaspar Gaspar, de nacionalidad espaiicla, sien
do inventor el wismo y residente en Zaragoza, Arias Num 3.
88 &ele8e 8 B8 888 BB 8B B BB 8e8eBebe BB Be BB

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencién,

se refiere a perfeccionamientos en la fabricacidén de calzado, éue
modifican esencialumente la técnice de esta fabricacién, proporcio-
nandocomo resultado industrial; piezas de calzado dotadas sobre
sus similares de las ventajas siguientes:

A.— Son extraordinariasuente flemibles y c8modas.

Be= Su construccidn es altamente econdmica.

C.-'Hay gran ahorro de materiéles y wano de obra.

D.—~ Son susceptibles de una atractiva presentaciﬁn ¥y belleza

‘de Obra.

Los perfeccionauiensos que se preconizan estdn orientados en
el sentido de lograr el cosido directo del corte sobre el piso,
suprimiendo el empalmillado con todos sus inéonvenientes,y contra—
tiewpos,

- Bl coser directamente el corte sobre la planta determina lag -
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neéesidad de resolver el problema técnico de la fijacién del corte
sin que haya posibilidad de desgarrado, descosido ni desprendiuien=—
$0, agegurando a la pieza fabricada una larga duracién y un resul-
tado satisfactorio.

T0s pérfeccionamientOS gue se preconizan solventan las difi-
cuitades anotadas Y crean una técnica nueva capaz de proporcionar
lag piezas de calzado en las condiciones y con las ventajas que se
han expuestos |

El procediuiento perfeccionado consiste en la impresién sobre
el berde libre del corte, y muy prﬁximo a 41, de una puntada de ca-
deneta en toda su longitud, deteriineda a umdquina y con hilo de su-
ficiente resistencia,

El piso ge prepare determinando un hendido transversal en su
contorno, produciendd una pestaila cue se geparas ligeramente.

e tercera fase del rpocediwmiento perfeqcionado consiste en el
cosido directo del corte sobre el piso, avcuyo efecto las puntadas
se dan sobre las anteriormente efectuadas que actuan de refuerzo y
retencidn del cosido.

Pogteriormente se pega la pestafia eeparada en el hendido y,
eventualmente se coloca una vira estrecha de embellacimiento .

Interiormente se dota a lé pileza de una plantilla de badapa,
tejido o uaterial pldstico y, en los caléados para invierno, de core
cho. |

En el adjunto plano se ha representado la manera de traduccidn
industrial de los perfeccionamientos de que se trata. Esta forma de
ejecuciﬁn ge da solamente a titulo de ejeuwplo y por lo tanto sin
caracter limitativo alguno, ‘

En la Pig, 12, se aprecia de frente y de costado la prepara-
cidn del corte, gue consiste en determinar en el borde del uismo
(1 ) un pespunte de cadeneta (2) sobre el gue passrd porteriormén—

te la puntada de fijacién al piso, perpendicularmente a la primera

.tal como indican los trazos (3). ‘ ~
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En la Fig, 24, se aprecia la unidén del corte (1) al piso (4)

a cuyo efecto se practica en este el hendido {5) y se efectua el co=-
sido sobre la puntada (2) tal como se aprecia en /3).

Pogterioirmente sé efectuan las operaciones,de.embellecimiento
con dotacion de vira y colocacion de plntillas

Descrita sufdcientemente la invencion, asi cowo la uwanera de
realizarla practicamente, debe hacerse constar 'qﬁe la wisme es
susceptible:de cualesyuilera mofificaciones de detalle en tanto gque
estas no,alteren su fundamento.

_ NOTA

Por ultimo se declaran de novedad y propia invencion, las si-

guientess: | '

RuUIVINDICACTIODNZES.

l8,~ Perfeccionamientos en la flricacion de calzado, caracterizados
por la preparacion del corte iwmprimiendo o>determinando en su bor-
de libre, y my proximo a él, un pespunté de cadeneta en toda su
longitud practicado con hilo resistente. '

28,- Perfeccionauientos en la fabricacion de caléado, caracterizados
por la determinacion en el piso, de un hendido transversal en su
contorno, paraleclo a su plaho, produciendo una pestafia que se se-
para ligeramente,

38.- Perfeccionamientoz en la fabric cion de calzados,'caracterisa-
dos por el cosido.directo‘del corte preparado segun reivindicacion
12 gobre el piso preparado segun reivindicacion 28, efectuando el
cogldo pasando el,punto sobre la puntada ya pracsicads en el cor-
te. |

48,4 Perfeccionawientos en la fabricacion d¢. calzados, caracteriza-
dos'por el pegado de la pestafla, colocacion de vira de eubelleci-
uiento y dotacion de plantilla e la pieza,

58,.~- PERFUCCICHALIY TOS BN LA TADRICACION Dii CALZADOS.

Todo ello tal y como se describe, se reivindica en su nota y
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se representa a titulo de ejemplo en iz adjunta hoja de planos,
Esta memoria descriptiva consta de cuatro hojas foliadas y mnme-

canografiadas por una sola de sug caras.
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