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Este invento se refiere a aparatos perfeccionadas
para la hilsturs en fusidn.

En los aparstos en la actualidad emxpleados para
la hilstura en fusidn, constituye préctica corrients el
fundir el material formador de filamentos, por ejemplo por
medio de una rejilla caliente, y el hacer pasar el material
fundido, por sjemplo mediante una bombe rotativa movida por
engranajes, a través de un medio filtrante, a la hilera,
dispuesta en lo gue en la especialidad se denomina un cabe-

zal de hilatura. Bl medio filtrante ¥y la hilers forman un



15.

20.

25.

30.

35+

40.

conjunto mdvil que se rstira frecusntemente para la 1impief-
za y la substitucidn de los elementos. As{ pues, ss necesa-
rio que este conjunto, en la prdctica llamad medio de hila-
tura, se acople al cabezal de hilatura, y por tanto la junta
ha de ser capaz de resistir la presidn del materisl fundidoe
que llega de la bomba de engranajes. La obtencidn de esta
junta constituye uns operacién conplicada y pmlongada, du-
rante la cual ha de pararse el aparato de hilatura.

Deé acuerd con este invento, se proporciona un
aparato perfeccionado para la hilatura en fus:‘.é'n, en el que
la bomba ¥y el medio de hilatura formen un conjunto gl qus
se introducs el material fundido formsdor de fillamentes
procedente de la zona de fusidn, y el conjunto mencionado
puede retirarse d sl aparato de hilstura para la limpieza
v la substitucidn de los componentes. Este invento compren-
de ademds un procedimisnto pare la hilatura en fusidn, me~
diante el empleo de dicho aparato.

El hecho de qus lg bomba y el medlo de hilatura
puedan retirarse juntos, significa el que solo debe separar-
se una junta para limpieza o la sibstitucidn, y esta junta
se encuentra en el lado de.entrada de la bombha. Todas las
uniones sn el medio de hilatura y entre la bomba y el medio,
pueden apretarse de sntemano en el taller de montaje, y el
tiempo duremte el cual hay que parar sl aparato de hilatura
para permitir el cambic del medio de hilstura, se reduce
grandemsnte.

En una forma de aplicacién preferida de este
invento, el conjunto amovible que comprends la bomba y el
medio d e hilatura, se sostiene y sitUa por rebordes o sa-

lientes del interior del aparato de hilatura, ¥y se sujetae
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en posici5n por unh sencillo tornillo de presién, cuyo ten;
sado es suficiente para hacer iupermeable al fluido la
junta que conscta el ladc de entrada de la bomba con la
zona de fusidn. Al acoplar en su sitio un conjunto de es-~
taz naturaleza no existen tornillos de ajuste diffciles de
manejér, que hayan de insertarse, eomo ocurre al montar un
medio d e hilatura de los antes empleados; la bomba amovible
v el conjunto del medio de hilatura se deslizan sencilla-
mente a su sitio y se mantienen en 81 por un tomillo de
presién. De este modo, se simplifica yacelera en glto
grado la operacidn de cambiar el medio de hilatura.

Durante ls separacidnde la bomba y del e onjunto
del medlo de hilatura, debe detenerse la circulacidn de
materiel fundido procedente d el cabezal de fusidén. Puede
consegulrse ésto sencillamente, incorporando una llave de
paso en la l1fneca de alimentacidn.

Se comprenderd que la transmisién a la bomba,
an el aparato a que sste invento se refiers, d ebe resglizar-
se Yy colocarse para permitif la separacidn de la bomba/con
junto del medio de hilstura. Un método parae conseguirlo
consiste en impulsar la bomba por un Arbol que pueda reco-
gerse durante la retirada del conjunto.

El dibujo adjunto representa, sin limitarlo,
el alcance de este invento.

La dnica ficura del dibujo es un corte esquemé-
tico por uns parte de un aparato de hilatura, y reprssenta
el conjunto de la bombs sostenido en el reborde 2 del ca-
bezal de hilatura 3; Un conducto 4 lleva polfmero fund ido

desde un aparato de fusidén (no representado) a trev és de una

lleve de paso 5 y de una empaquetadurs 6, a una bomba de
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hilsturs 7; Le junta se hace impermesble a2l fluido por
la presidn ejercida por el tornillo de sujecidn 8. E1
caldeo del aparato se obtiene haciende circular vapor ca-
liente a traves de los espacios 9, y el calor queda rete-
nido por el revestimiento 10.

La bomba se acciona por el arbol retrédctil 11
con interposicién ée la eclavija 12. Un conducto 1% conecta
1z salida de la bomba con la masa de arena 14 qus se apoys
en una gasa 15 sostenida por unaplaca rigida 16. Una hilera
17 se sujeta en su sitio por medio d s una place de scporte
18 y los elementos 15, 16, 17 v 18 se mantienen rfgidamen;
te en sus sitios en el conjunto amovible, por medio de un
anillo ds pernos 19.

La figura representa también una herramienta
20 de retirada, que se ajusta en la suntelladura 21 del
conjunto amoviblea.

Cuando se utiliza un aparato del tipo represen;
tado on la figura, se aprieta el tomillode sujeecidén 8
para ejercer presién sobre la junta 6; Cuando se desea
separar el conjunto amovible para limpiarlo o desmontarlo,
se cierrg la llave de paso 5, se afloja el tomillo de
presidn 8, y ze retira el arbol 1l. La retirada ds la capa
zlisladora 104 permite levantar todo el conjunto pare sepa-
rarlo del cabezal de hilaturz, vor la aceldn de la herra-
mienta de retirada 12;

31 ha ds continuarss la hilatura, se hace des-
cender un conjunto de substitucidn sobre el saliente 2,
se aprista el tormillo de sujecidn 3, se introduce el ér;
pol 11, se vuelve a colocar el sislamiento, ¥y se abre ls

llave de paso. Bl anillode tomillos 19 se habrdn apreta-
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do ya antes de ajustar el conjunto, ¥ todas las Juntas de
1e bomba se habrdn preparado de modo endlogo. Esta sibsti-
tucidn de un coﬁjunto por otro, puede llevarss a cabo en
cuestidn de segundos.

El conjunto amovible representad , se hace ascender
para la retirada. Se comprenderd que en tipos distintos del
aparato el conjunto puede moverse lateralmente o, si se de-
ssa, en direcci dn dsscendente para la retirada, ¥y puede
sostenerse por medlos distintos d el reborde mencionado.
Andlogaments, sl tomillo de presidn o sujecidn pueds subs-~
tituirse por otrc medio conocido de trabazdn, y el arvol
de 1mpulsién de la bomba puede acoplarse y d isponerse de
modos muy distintos.

Se conocen gran nUmero de mitodos para fundir el
material formador de filamentos, por ejemplo, la fusidn
en una rejilla caliente o en un expulsor ds hélice, o en
una coubinacidn de ambos. El aparato de este invento,puede
usarse en combinacidn con cualquier sparato de fusidn.

Bl aparato de este invento resulta especialmentse
adecuado para usarse m los casos en que un solo aparato
de fusidn alimenta varios cabezales de hilatura. Cualquiera
de éstos puede inactivarse interrumpiendo la corriente de
polfmero fundido que al miagnoc llega, ¥y la facilidad con
que el conjunto amovible de este invento puede sspararss
y wolverse a colocar, constituye una gran ventaja.

Aunque se prefiere que la bomba utillzsds sea de
tipo rotativo y accionada por engranajes, sl se desesn,
pusden emplearse bombas de obtros tipos. Por ejemplo,para
la expulsién o extrusidén de cliertos filamentos, puede ser

posible el empleo de una bomba de hélice.
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El aparato de este invento puede usarse en la hila-
tura en fudl én de cualquier materisl termopldstico formador
de filamentos. 3¢ adapta especialmente a lg hilatura en fu-
sidn de log materiales que den por resultado masas fundidas

135; de viscosidasd elevada, por sjemplo el nylon y los terefta-
latos polimetilénicos altamente polimerizados, dado que
estos materiales presentan una gran tendencia a escapar
por cualesquisra juntas, sometidos a las grandes presiones
usadas en la extrusidn o expulsidn.

l4C. Empleando el a parato que constituye el objeto de
este inventoc, ss ha comprobad que la temperatura de los
componentes del medioc o conjunto de hilatura, especialmen-
te la hilera y la bomba accionads por engranajes, puede
mantenerse uniformemente caliente sin difiwltad alguna.

145. El hecho de gque la bomba pueda encerrarse por completo en
material aislants, impide las pérdidas de calor que se han
presentado en aparatos anteriormente empleados.

- N O T A =

A Descrita surTicientemente la naturaleza del inveunto,
150. asf{ como 1z mansra de realizarlo en la practica, d ebe hacer-
se constar que las disposiciones anteriomente ind icedas,
son susceptibles de modificaciones de d etalle, en ¢ uanto
no alteren su principio fundamental. También s e hace cons-
tar que el invento corresponde a una Patente presentada en
155. Inglaterra con fecha 19 de Pebrero de 1952, N% 4;548, aco;-
gidndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionalss en vigor, y siendo lo que consti-
tuye la esencia del referido invento y por lo que se soli-
cita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia de: "HIR-

160, FECCI ONAMIENIOS EN APARATOS I RA HILATURA i FUSION® ; ca-
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racterizdndose por lo siguients:

18 -~ Perfeccionamientos en aparatos para hilatura
an rusién, caracterizados porque la bomba y el medio o con-
junto de hilaturz constituyen un grupo, al que se alimenta
o introduce desde la zona de fusidn, el material fundido
formador de filamentos, ¥y el grmupo citado pusde separarss
del aparato de hilatura, para la limpieza y substitucidn
de los componentes. '

22 - Perfeccionamlentos, segin lo especificado
en la reivindicacién 1, caracterizadés porque ls transmi-
sidn a la bomba pueds de:zconsctarse para separar el grupo.

%2 - Perfeccionamientos, segun lo especificado

" en la reivindicacidn 2, caracteriuzados porgus la bomba se

acciona por medioc de un drbol retractil.

A? - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en cualquiéra de las reivindicaciones anteriores, caracte-~
rizados porque el grupo amovible est 4 sostenido en ¥ situas-
do por rsbordes o sslientes en el interior del avarato de
hilatura, y se sujeta en posici6n por un sencillo medio de
fijacidn, que ademds hace impermeable para el fluido la
junta que conecta el ludo de entrada o sadnisidn d e la bomba
con la zona de fusidn.

5§ - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindilcacidn 4, caracterizados porgque el gmupo guo-
vible se levanta para la separacidn. |

6% - Perfeccionamientos, seglin lo especificado
uﬁ cualquiefa de las reivindicaciones anteriores, caracte;
rizados porque una zona de fusidén alimenta varios grupos
bomba/conjunto d e hilstura.

7¢ - Perfecci onanientos, segin lo especificado



207802
- B w

en cualgulera de las reivindicaclones anteriores, caraete;
rizados porque la bomba es una bomba de engranajes.

82 -~ Perfecclionamientos en aparatos para hilatu;
re en fusién; tal y como qgueda subsbtancislmente descrito en
la presente Memoria y representado en el dibujo que se acom-

pafia.
Esta Memoria consgsta de ocho hojas escritas a

maquina por una sola de sus caras

i
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