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oomo &quf se utiliza, significerd ua erticuls que por lo
menos percislmente @stéd hecho de un metul snodizuble, y si-
milarmente le exprésidn "elsmeatcs de cierre” significard
tales elumontos hechos de un mstal anodizable.

368 sabe y& &nodizur alemsntcs 49 cierre de
clerres Ge cremaliiersa despuds gue los si¢usntcs de cierre
3¢ hen uxnldo & ung cinta suatentadora gus comprende ua glam-
bre oconductor eldetrico &n sun bords gque soports los elemsn-
tog de cierre, d® mndo gue $3t6s hooen contacto con el elam~
bre y, eaf, estén sldctricamsnte intsrconsctzics por el
elambre,

Bn la modesrna vroduccidn en serie de ocierres
de oremellers, lus elsmsntos ds clerre €stén nsuclmente
unidog =2 las cointas de soporte ds ung longitnd considerable
arbitraris y espacliados & 1o largoe ds la cinta an gruypos
sgperados dal slgulents por une lougitud de ointa gue no
tiers elsmsntos de clerre, slsndo lo8 slemsntes de ciarre
de grupos correéspondientss de dos d8 tzles cintas, eutrela-
zados mutvamsnte, cortencose les cintsas subsignientenmsnte
haciz 8l runto medlo enire grupts adyucsntss de slspsntos
ds cisrrg, a iin de cbtensr peres de tiras ds cierrgs de
cremeligrd sntrelezaios, gus finalmaute se provean de un
cursoy y de miembros externos pars IOTmEY un cierre 4e
crsmeliera cumplsto, Para znodlzar los slsm?ntos de clerre
83 convaniente efactuer gl anodizado misnireg los glenmen-
tos de cisrre ds dos cintus estin mutvaments sntrelezucos y

antes de cortar les cintas, paszndo dstas & travds de un
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befic enddico adecuado, de una celda electrolftioce,

8in embargo, @e hen experimentado diversas
difidultades. Bl slambre en el borde de cada cinte he de
aer delgado a. fin de que no digminuya indebidamente le
flexibilided del cierre de cremellera, Tel alambre delge-
do no puede conducir en fonﬁa sogura une fuerte corriente
eléctrica y mée concretamenta, no puede condu ol7 en foma
gegura la corrients a través de longitmdes mumadiece de laas
ointas en los puntos en gue no tieneﬁ elementoa de cierre
entre grupos sucesivos de los miemoa gue puedan sumergirse ai-
multéneemente en el bafio elect¥dliop cen un moments dado,
sdends, la capa de Sxifo formada eobre los slementoa de
clerre durante el enodizado, es un mal conductor eléotri~
c0, lo cual hace imposible 0 por lo menos difiocil, ﬁes’pués
que @e ha iniclado la oxidacidn de las superficies de los
elementos del clerre de ocremallera, el establecer contactos
eléotrioos seguros entre un elementc de elimentzoldn de oo-
rriente y elementos del cierro de 6remallera en movimiento‘.
Para evitar este inconvenlente, ha sido ya sugerido el fijex
tiras de cierre directamente al suministro de corriente
eléotrica en varios elemsntos de cierre antes d8 gue comien-
ce lae oxidaocidén; ain embargo, ésto hace necesario plentillas
gue aumenta el coste de fabrioacidn e impide el anodizado
continuo de elementos de cierre de cremellera unidos a cin-
tas gsoportadoras de longitud arbitrarie considerable,

81 un ndmero de artfculcs s metal, de tama~ .

fio grande en comparecidn con un elemento de un clerre de
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oremellera, han de ser apnodizedos, pusie ser més fdcil el
fijar los artfcuwlos individusles €1 suministro de corrien-
te sléctrion, pero aun asf existe la desventaja de que la

cape de Oxido formade en $el srtiowlo durante el anodizado,

puede obstaculizar lz conduccidn de corriente eléctrica en-

ire un elsmento de¢ slimentacidn de corriente y los artfou-
los si el slemento de allinentaocidn de corriente no estd unido
a los art{cules, mientras que si el elemento de alimnentscidn
de corriente este unido & los art{cnlos, el anodizado conti~
nuo de los varioe articulos se difioculte tembidn,

Un fin del inveito es evitar, ¢ por lo menos
aminorar, los ianconvenientes & que se he hecho referenoie;

Con este fin en consideracion, el invento con-
siste @ titulo ilustrativo en un método de enmodizar un artfou-
lo de metal, comprendiendo lass operaciones de sumergir el ar-
tfoulo o une parte del miamokn un befio ancdico adecusdo de uns
oelda eléctrolftica, anodizer el ertfoulo o su parte mientras
estd sumergido en el bafic anddico, resper la oepa de éxido for-
made sobre el ert{oulo sn una parte del mismo & fin de proveer
una conducoidn eléotrica suflcientemente buens & trevés de tal
perte, y alimentar une corriente eldotrioa al artfoulo & tra-
vés de la parte raspeda del mismo,

Bl invento consiste, también & ti{tulo ilustra-

‘tivo en un método de anodizar elementos de cierre de cremas~ .

llera interconectados eléotricamente y uuidos & una cinta so-
portadora, que comprende las opermsciones de sumerglr elenentos

de clerre adyacentes ée la cinta, en uun bafio anvdioco adecuado
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de una celda electrolitica, anodizer los elementos de ocierre
adyecentes, raspar la capa de oxidc formede sobre dichos ele-
mentos de cierre en partes de los mismos, ¥y &limenter una
oorfiente 6léotrice & través de lez partes rasspadag de és-
tog. Preferiblemente, la capa de oxido se raspa de lss par- .
tes de los elenentos de cierre que se encuentre en el mis-
mo lado de la cinta, mientras que la capa de 0xido de las
partes de elementos de¢ ocierre gue se encuentran en el otro
lado de la cintz no es esencialmente porturbada;

Bl invento consiste, tembién & t{tulo ilustra-
tivo en un método de¢ anodizer elsmentos de clerre interoonec-
tedos eléctriczuente y uuldos & una cinte soportedora, que come
prends lug opersciounes de sumergir l& cinta ¢ uns seccion de
ls mians en un bafic anddico adecuado de una celds electrolfti-
ot pare enodizar elementos de cierre de la ointa o de dicha
seccidn de ointa, sacar la cinta o la seccion de ointa del
befic anddioo, raspar ls cspa de oxido formadae en los elémen-
tos de clerre mientras 1a ointas o leé seccidn de ointa ...
gse encontrabe sumerglides en €l bafio enddice, de pmrtes de
slementos de olerre gue se encuentren en el mismo lado de
la cinta, sumergir la olnta ¢ ls seccldn de cinta de nue-
vo en el bafio anddios psra continuer el anodizado de los
elementoé de clerre, sacsr de nneve la cinta o la seccion
de cintas del bafic anddico, raspar la ospa de ¢xido formm-
da en los elementos de clerre mientras la cinte o la sec-
cidn de cinta se encontraba sumerglda en el bsfie ancdico,

de partes de elsmentos de clerre gque se encueniran en el
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mismo lado de¢ le cinta que antes, y, en cago necesar io, con-

tinnar este proceso hesta que 8e ha formedo una oapa de éxi-

80 suficientemente gruese sobre les partes de los elementos

de clerre gue se encuentran en ¢l otro lado ae le oi.nta-.

Preferiblements, los elementos de cierre de
doe cintas estdn mutusmente entrelazados entes de que les
o;ntae 0 secciones de l& misma ee sumerjen en el bafio end-
dico, a fin de tratar los slementcs de cierre de lss dos
cintes o de secciones de lee mismes a_imulténoamanto;

BEn onalguier casc, despuds de terminar el
proceso de raspado, ¢ el dltimo procesc de reaspado, puede
cont innarse @1 proceso de anodizado, 8 fin de anodizer su~
perficislmente la parte o partes prevismente zaap&daa;

Hebrd .de admitirse que, raspando repe tida-
mente le capa de dxidc siempre de las mismes partes de los
elemsntos de cierre, la caps de dxido puede romperse totael~-
mente o en parte yfe ‘quitar&o de dichas partes gue se e&n-
cuentran en un lado ds lea cinta gue, por lo tanto, propor-
cionen buene conduccidn eléotrica a través de teles partes
de los elemsntos de clerxe y parniiten formar gradnalmente
una oape de éxido eustancialmente uniferme sobre les par-
tee del elemento de clerre gue se encuentran en el otro la-
do de la cinta, que venta josamente forman el frente visible
el clerre de ocremallera terminaie, mientras gue dicho otre
lado de la cinta forme la parte posterior del cierre de ore-
mellere y de este modo en le mayor parte de los casos, no es

visible &l ser utilizado, Ademfs, la experiencis he demos-

-6 -
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trade que en muchos ossos, particularmente si el pregess ds
snodizedo se continda deepﬁés de gus se ha terminsdo 51 pro-
ceso de raspado, 6l efecto del raspadc no es visible o 4ifi~-

cllmente es vieible & simple vista,
Bl invento también consiste en uma disposi-

o1én para efectusr los métodos que &e hen descrito, compren~

diendo medios perea alimentar une ointa soportadora, & la que
estén unidos elementos de cierre de cremellers, en un reco-
rrido en zig-zeg, & través &e una celda eleoctrol{tics, ¥
medioe para raspar pertes de los elementos de cierre que ae
encuentran en un lado de la cinta, Los medice sl imentadores
pueden disponerse con relacién a la celda electrolftica, de
tal modo gue ecada perte de la ointa, mientras se mueve &

lo lergo del recorrido en zig-zag, #e sumerge alternstiva-
mente en un befio andiico de la celda electrolftioca y me sace

del mismo, estande dispuestoms los medios de raspar pare rag-

‘par partes de los elementos de oclerre, mientras la parte de

la cinta gue soporta los elementos de cierre gue se estén
respaenio, se seca del bafio andﬂico;

Iog medios de elimsntacidn y los mediom de
raspar pueden construlrse de modo gue puedan actuar sobre
un par de ointas de longitnd arbitrarias oongidersble, cuyos
elamentos de clerrs estdn sntrolazadoe;

Ios med loa raspgdores pusden ser cepillos
giratorios, por ejemplo, oepilios de slembre, o rodilloa
ruleteados ¢ue pueden ger rcdillos metdlicos, o rodillos mo

metélicos que tengan periferime raspadoras,

-7-
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Ios med ics de slimentacidén pueden comprender
un impulsor pare girar un rodillo gufa dispuesto en el lado
de gelida del bafio anddlco de la cslia ele ctrol{tica para
tirar de la ointa o cintas & travéds del bafio enddicoc desde
su lado de entrada a su lado de sallde, un ndmero de otros
rodillos gufe dispuestos fuers del vafio amddico, y el mismo
nimero de gufes dispuestas dentro del bafio anddlco, eatando
los rodilloe gufa y lze gufae desplazados unosg con relacidn
& los otros de mofo gue la cinta o cada cinta, cmando pasa
elrededor de dichos rodillos y diches gufee y el rodillo ds

gufe conducido tirs de les miemas, as mueven & 1lo largo de

" un recorrido en zig-zag y en parte estén sumargidaa y en

parte se sacan del bafio enddico, Pueden proveerse engrana-
Jea entre roiillos gufa adyacontes con el fin de asegurar
la rotacién imperative de todos los rodilles gufa pera tirer
de la cinta o cintas & trevds del bafio anddico, Por ejemplo,

pueden proveerse de dlez & doce rodillos gufe y el mismo ndme-

.r0 de otros rodillos gufa,

Preferiblemsnte, los rodillos gufe gue se en-
cuentran fuera del baz“io enddico son de metal, proveyéndose
medios para conectar eléctricamente los rodillos de metal &
un terminal de un euministro de corriente eldctrica, ocuyo
otro terminsl, ouando estd en uso, estd eléotricamente oo-
nectado al bafio anddico, con lo que los elementos dg clerre
mientrae estdn en contsacto meocdnico con dlchos rodilloe guie
estdn conectados & través de los mismos & dlcho terminal del

~ suministro de corriente eléotrica, Ventes josemente, el medio

- B -
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pere conecter eldotricemente por lo menos uno, @ero preferi~-
blemente tres, de los rodilios de metal el te-rminal del su=-
ministro de corrients eléctrica, comprsnde une impedancia eléoc-
trice para reducir la corriente sldotrica que pasa a travéds

de dicho medio de conexidn, Pueden proveerse medios para
eotuar sobre las olrcunferenciae de dichos rodilloa gufa
(excepto para el primer rodillo gnie en el lado de entrade

del bafio eleoctrolf{tico), para limpiar dichas circunferencias
mientras estidn en utilizecidn, Pueden provesrse rodilloe: an=
tagonietee para preaionar las partes de ointa mientras se

nueven slrededor de los rodillos gufe, firmemente contra loe.

- mismoa, Por ejemplo, los rodillos antagonisias pueden hacer-

ee de meterisl eldstico, tal como caucho O caucho s’intitioo;
Jos medlos para ragpar los elemsntos de clierre
pueden actuer tambidn como medios pera limplar los rodillos
gufa, Por ejemplo, loe medios raspedores pueden ser cepillos
giratorios, tal como osplilios de zlanmbre 6 rodillos ruletes-
dos, dlspuestos de modo que en la ntilizacién cade o8pilioc o
rodillo ruleteado actis sobre la circunferencia de umo d&o
los rodillos gufa y sobre les partes de elemsntos de oclerre
gue se gnounentran en el lado de la cinta adyaocente & la oir-
cunferencia del rodille guia, tocandc los cepillos o rodi-
1los ruleteados con los elementos de cisrre antss de gve
éstos 1leguen al rodillo guia. ?re_foriblemente, ge proveen
medios para glrar los cepillos o0 rodillos ruleteados en el
sentido opueeto & le direcoidn de movimiento de 1os elemen-

toa' de clerre,
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Para haeer que &l invento se entienda won
claridad, se haréd shora referencia a los adjuntos dibujos,
dados & modo de ejemplc ¥y en loa cunales:;

| Ia figurae 1 ilustra elgo Adlsgreméticamente
una parte de dos cintee & les que estin unidos elementos ds
clerre de cremallcra;

le figura 2 es une secfidn & travée de une
cinta de la figurae 1. |

le figura 3 es una vista gensral sn perspec-
tiva de una disposioidn del invento, estando algunas partes
arrancadaa;‘

Ja figura 4 ee una viata en parapcqtiva ae
une perte de la disposicién de la figwa 3 a escala amplie~
da, .
ie figure b es una seccidn a lo largo de la
1{nee V-V de la figura 4,

la figura 6 ilustra una modificecién ds un de-

talle de la fignra 5 y

Is figure 7 ilustra otre modificacidn del de-

talle de la figura 6,

Jes figuras 1 y & {lustran partea de oinias
1 gue tienen bordes engrnesados 2 a loe que estdn unidos
elementos 3 de clerre de oremall:ra; las cintes 1 son de
longitud arbitraris considerasble, y los elementos de olerre
3 eatén espaclados & lo largo de las dintas 1 en grupos 8e-
parados cada uno del sigulente por longitudes de ointa & que
no tiensen elementos de clerre 3. Czds borde més gruseo de la

=10 =
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cinta 2 comprends un nimero de alambres metélicos 4 Adiapues~
toa de¢ tal modo gue loe elementos de clierre & hacen wmniac~
to mecdnico y eldotrioo ocon los slezmbres de metel 4, con 1o
gue loa elementos de clerre 3 eati{n mutuamente interconsota-
doe eléctricemente. Para meyor claridad, los alambzes 4 g6

i1lustren como colocados en la parte superior del borde més

- grueso 2 y mentenidos en posicidén por’ los elementos de clerre

3 onando se aprietan sobre los bordes 4e la cinta, 3in embar-
g0, en la préctica real Jos slambres estdn prefsriblemente
conestados & los bordes de le cinta 2 en cmaslquier forma de=-
aeada; .

1e disposicidn 1lustrada en las figufaé 3ab
sirve pera amodlzar los elementoa de clerre & de 135 cintas
1, 1a dleposicidn comprende una celia eleotrol{tioca formsda
por un tanque de metal 10 que contiens, cuando estd en uso,
un bafio anddico adecuado 11, Un mimero de rodillos guia metd-
11008 12 estén montedos giratorismente en soportes 13 y 14
de meterial aislante., Jos extremos de los rodillos gufa 12
goObregalen del aoporte-l‘&. Unes ruedzs dentadszs 15 eetén'gcu-
findns & los extremos gobresalientes de los rodilles gufs 12,
une & cafle uno, CGade par de ruedzs dentadas &dyacentes 15 en- .
gransn en una rueda loce 16, Asdemés, cads ruedes dentede 15
(excepto la primera rueds dentaia 15 més prézime sl ladc de
entrada del bafio anddico en el lads extremo izquierde de la
figura 3), engrams con un pifién 17 de dldmeiro menor, estanio
lo® pifiones 17 eoufindos & los extremos, que sobrésalen del

soporte 14, de los rodillos 20 montados giratoriamente en los:
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soportes 1% y 14, estando un pifidn 17 acufisdo & cada rodi-
llo 20, Ceda iodillo 20 tiens ocinco ranuras gufa, estando
loa fondoa ds las ranuras guka ruleteados como se indica en
la figure 4 en 208 y les ranuras definidas latgraliantg por
geis partes elevades 20b de ceda rodillo ruleteado 20. El
ancho de una de las ramras gufa formads entre partes eleva-
das edyacentes 20b, corresponde sustanclalmente &1 encho de
un par de cintes 1 gue soportan elementicos de cierre entrels-
zedos 3. Un motor elfctrico 21 muneve el ¥ltimo rodillo gufe
12 mds préxzimo el lado de selida del befio enddico, (51 rodi-
lle gufa extremo, en el lads de la derecha 4e la figura 3),
por medio de uns polem £&, uns polea 2F y une correa 24, es-
tando la polea £2 fijade el rotor del motor eldctrico 21 y la.
polea 23 & dicho ultimo rodillo gnis 12, Se dispone un expri-
mider 25 en €l lado de salida del bafio anddlco y eatd movide
pox ol motor eléctrico 21 por medio de une polea 20, unag po-
lea 26 fijada a uno de los rodilles prensadores del expfimi-
dox 25 y una correa 27, En los bastidores 30 estéin montadas
gufes 31 que @e ilustren como rodilloe de giro libre, Cada
rodiliec zuie metdlico 12 estd provieto d4e un anillc rozante
%2 oconectado eléctricamente en onalaguier forma conocida &l
terminel positive de un suministro de corriente eldctrica,
ouyo terminal negativo estd conectedo en 33 sl tangue de me-
tel 10 gue =otda eomo cdtods de la oelda electrolitica; las

registencies eldotricme 34, 35, 36 eatin introducidas en les

conexiones eléctricas entre 1lcas tresprimeros rodillos 12

adyescentes al ladoc de entrada del bafio anddico y el termi-

- 32 -
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nal pesitive del suministro de cerriente eléctriea‘. 12 re~
giatencia 34 es mayor gue la"resiﬁtencia 35, que & 81 vez
es mayor que la resisiencia 36, '

le disposiocidén funciona oomc eigne:

Cinco peres de cintas 1 oon sus elementos de
clerre 3 entrelazados, &e pasen sustanclalmente parsleles
uns a otre en un recorride en zig-zeg alrededor del primer
rodille gufe 12 en el lado de entrada del bafio sndilco 11‘
y dispuesto sobre el mismo, despuds hacle ebejo y alrededor
del primer ré6dillo gude 31, {contanio desde el lado de la

inguierds de le figura 1), dentro del befio enddico 11, y hacle

arribe y a lo largo de uno de los canales guia del primer
rodillo ruleteadc 20 sobre el bafio anddfec, alrededor del
segundo rodilio gufs 12, hacie sbejo y elrededor de le se-
funda gufs 31 dentro del befic enddico, hacim arriba y & lo
lergo de le& renure gufe correspondients del segundo rodillo
ruleteedo 20, airededor del tercer rodille gufe 12, y as{

sucegivamente hasta que se he alosnzado el dltimo rodille

gufa 12 después de lo onal las ointas se enfilan a través.

del exprimidor z5. ‘86 eplica ahore un potencial eléctrico.
adecnaio & la celda electrolftica, y 8¢ pone en marcha el
motor elédotrico 21, Pasa uns corrients eléoctrioca desde el
potencial positive del suninistro de corriente e través de
todoa loa rodillos gufe 12 & los elemsntoe 48 clerre de les
cintes, &l bafio anddico y &l terminsl negativo del suminis-
tro de corriente eldotrice., Bl motor eléctrico 21 mueve 6l
exprimidor 25 y el dltimo rodillo gufe 12 edyacente al lado

- 13 -
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_de ealids del bafio anddico. Ia rue.a dentada 16 acufiadae &

dicho dltimo rodillo gufa 12 mueve la ruede dentada &e¢ mo-
vimiento libre 16 que engrana con la misma, la oval a &n

vez mueve la ruece dsntede 15 sizuiente y se{ suossivamen-

. te, oon le que todos los rodillos gufa 12 =son movidcs en el

mismo sentida segin se iniica por las flechas insecritas,
teniendo les ruedas dentadas 15 y 16 talea dimenadicnes que
todos 10s rodillos gufs 12 giren sustencislments a la misme
velocidad, ¢ads rueda dentada 15 (exoepto la primere rueds
dentada en el lado de entradsm del bafio anddioo), mueve uno |
de los pifiones 17 acufiado & los rodilles ruleteados &0, Como
puede verse por la fignre 4, los rodilioe ruleteados 20 gi-
ran en sentido opuesto al sentido de giro de los rodilics
gufe 12, Como el Aidmetro de cade pifién es menor que el de
las ruedas dentades 15, loe rodilloe ruleteados 20 giran &
mayor velocidad gue l1los rodillos gufa 12, I& rotacién de los
rodillce gufe 12 y de los rodillos Irensadoree del exprimi-
dor 20, hese gue las cintas 1 se muevan & travéds del befio
enddico en un recorrido en zig—ség degde 8u ledo de entra~
de & 8u lado de salida en le direccidn de la flecha A de la
figurs 3'.

Se verd féollmente ¢ue con tal disposicidn

‘guendo se utfliza uns velocidad adecuadea de avance de les

cintag 1 y de loe elementos de clerrs 2 unidos & les mismss,
puede conseguirge gue log elementos de cierre 3 se eumerjean
en el bafio enddico durante cortos pericdos sucesivos en oaaa’

uno de los onales sole se forms uns cape delgeda de dxido
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gue puede fécilmente mer guitada por lom rodilies reletea-

dos 20 que raspen 6l lado adyacente de loa elementos de cle~

rre 3, mientras que debldo & las inmersiones sucesivas las
anperficies de los elementos de cierre gue no son rasyedas
por los rodillos ruletemdos 20 y que no tocan con los rodi-
llos gunfa 12, e proveen de une capa de éxido uniforme y
suficientemente gruesa cnando loez elementos de cierre 3 se-
len del bafic enddicc enfu lado de salida; Ademds, el se pro-
veen muchos rcdilles gufe iz, por ejemplo docs, fuera del be-
fio eléotralftico 11, puede mantenerse corta la longitnd de
les cintas 1 entre rodilloe gufa 12 sncesivos, oon lo que
pneden reducirae los reguerimientos de los oontactos entre
elementcs de cierre 3 entzolazadce;

Ba sablido gue es ventajoso el aumenter gre-
dnalmente ls corriente & través de nn artfoulo de metal mien-
tras se anoaiza; Ahora bien, las resistencias 34, 35 y 36
permiten gue la corriente sléctrica gue pasa desde los ro-
dillos gufa 12 respectivos & los elemsntos de cierre 3 con
los que hacen contacto, 8e mantengs menor gue las corrienw
toskoorresponditntes gue pesan a los elementos de clerre. 3
con los gue hacen contacto desde los rodillos gufe 12 gue
no estdn asociados con teles resistencias, Hl diferente va-
lor de diches resistencias hece gque la corriente a travéds
de determinzdec elemento de cierre 3 aqmonts gradnalmente,
mientras que el elesmentc de clerre avanzas & travéds del bafio
electrolf{tico 11, haste gue se alcanza una alte intsnsidad

de corriente ocusndo dicho elemnto de clerre hace contscte
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ocon el ousrto rodiiio gufe 12 y con los sigu1§£$ea. E} 52
Se apreciard tambidn gue ye no ¢s neceesa~
rio gue loe slambres 4 conduzoan una corriente de enodiza~

do & través de toda le longitud de las porciones de ointa

sumergides en aialguier instante de tiempo en el bafic anddi~

00, Con la dispoaicién descrite solo se reguiere que los

alambres 4 conduzoan la corriente & través de las partes
de cinta de longitud reletivamente pequefie entre rodilles
gufa 12 aiyacentes, pues en cada uno de teles rodillos gufa
12 me esizblece 0 ge restablece una conexién elédctrice con
el suministro de corriente, mientras gue después de haber
2130 pascdo por un elemento de clerre 3 el primer rodille
gufe 12, la capa de 6xido sobre el elemento de cierre 3 es
ragpade por los rodlilles ruleteados 20 inmedistemente antes
88 gque dicho elemsnto llegne & uno de los rodillos gufe 18
aiguienmae; Se verd también por los dibujos que los rodi~
1llos ruleteados 20 actian todos sobre uno y el miemo lade
de los elementos de clerre

Bn le prdeotica ee algo dificll esegurar ocon
oerteza sl los rodilios ruleteasdos 20 sn reslidad raspén la
capa 8e 6xido o Solamente la rompen, See onal mez la eRpli-
cacifn verdadere desde un punte de vista clemt{fico, ®e he
encontrado que oon la formé conorets deserita con doce rodi~

lloe gufe fuera del bafio anddico, otras doce gufms en el bafig

_enddfco y rodillos ruleteados girados = una alte velocidad,

estando los rodillos gufe cempctados eldctriosmente & un ter

minel del suministro de corriente eldctrica, se obtuve un

- 16 =
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enodizedo eatisfactorio de las superficles, alejedas de los
rodillos gufa, de los elemsntos de cisrre 2 sustenthdos en lea
eintas 1 con alambres 4 en sus bordes angrosados £ en gonitaow
to con log elementos de clerre, Kl exprimidor 25 asirve mra
en forma conpcida suprimir el electrolito 1fquide de lea oin-
tas, que subsiguionxemon?a pueden ser lavadas y teiiidas Jjuanto
con lea elsmeuntos de clerre anodizados, en forms connoida;

Son posibles muchasg modificaciones, Por sjem-

plom nés o menos de cinco pares de cintas pueden mer trata-

das simnltédneamente, Bn vez de tratar peres de cintas ouyos
elementos de cierre estén entrelezsdos, pueden tratarse ocin-
tas individualea; 81 se tratan pares de cintas con oiemsntoa
49 clerre entrelazados, entonces sn elgunos ocascs la cone-
x16n eléctrica directa entre un elemento de clerre de une
cinta ¥ un elemento de clerre entrelazzdo adyacente de la
otra cinte, puede ser suficiente para permitir el pasoc de
la oorrisnte sldctrioa de ancdlzado, en onyo oaso pnoﬁeh
suprimirse los elambres 4 ¢ pueden solc proveerse para sal-
var les longitudes de ocinta @ entre grupos sdyecentes de
elementos de cierre 3, ElL suministro de corriente eléotrica
continue pueds reemplazarse por un énministro ds corriente
eldctrica alterna, en ouyo caso las resistencias 34, 35
36 pueden reenplezsrse por impedancias aliotiiaan tal come
bobinzs de ohoqua; » '

En la figura 6, el ndmero de refsrencia 120
indfea un rodillo ruleteado similar al rodille ruleteszdo 20,

8in embargo, el rodilloe ruletoadotlzo estd dispuesto de tal

- 17 -
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modo gue no &olo raape los elementos de cierre de las ointas
1, 8ino gue también respa la periferis del rodillec gufe 12
adyacente, pera mantenerlo limpio; 4demds, un rodille anta-
gonista, 37, libre, que preferiblemente estd hecho de un ma-
terisl eldstico, presiona lae cintas 1 firmemente contra el
rodillo gufa 12 respectivo, a fin 4e mejorar el ocontaocto
eldotrico entre sl rodillo gufe 12 y ios elementos de cierre
de las cintas i.

_ En la otra modificaoién de la figura 7, el
rod{llo ruleteado estd reemplazado por un ospillo giratorio
2%0, Qu§ puede #exr un ospillo de &lambre, para raspar los
elemsntos de clerre de las cintéa 1 y también limpier el ro-
aillo gnfa 12 :eapectivov.

Otrae muchasg modificaciones s#on poaibloq;.

Por ejemplo, pueden proveeres menoce o mfs d¢ doce rodillos

de gufe 12 y un mimrro correspondiente de rodilloe ruletee~
doa 20 y gufes 31, los rodillos ruleteades 20 no necesitan
gser rodillos metdlicos, Sin embergo, &1 se utilizan rodi-
llos ruleteados metdlicos o cepillos de elambre para ragper
los elementos de cierrey le&s osrfdes de alambre ¢ log rodi-
lloa ruletsados punedeén consctarse ol‘otrioamente al terminsl
&l gue estédn comoctados los rodillos gufa con lo gue &e Ob-
tienen puntos adioionalcé de contacto elécirice con losa ele-

mentos de cierre, Alternativaments, en el caso de cepillos de

- @lembre ., las cerdas de metal de cada cepillo pueden estar ine

terconectadas eldotricamente de modo que en la dlsposieién
en la gque los cepillos eotfan simultdnsemente sobre lcs ele-

w 18 =
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mentos de clerre y les rodillos . gufe, la conexion eléotrice
de 1ns cerdes al terminal de suministro de corriente eléo-
trice, puede efectuarse & trevés de loas rodillos guia sobre
los que actuan las cerdasg, y similarmsnte en el caso de' ro~
di1les ruleteados metslicos dizpuegtos como se& muestra en
le figure 6, itmles rcdilles pueden efectuar una conexion
eléctrica entre elenentos de cierre que @e castdn raspando y
el suministro de corriente & través de los rodillos g"u.fa..

Esta sollieitud, que corresponde a lgpresen-
tada en Gran Bretefia el 26 de Febrero de 1952, bajo el nu~
mero 4960/52, se mcoge & 1loas beneficios del articulo 51 del
vigente Batabutc sovre Propiedsd Industrial. ‘

-0~ NOT4& -0~

Ios puntos de inv enoidn prople y nneve qe
g€ presenten pers que seen objetc de esta Patente de Iﬁven-
oidn en Bspefia, por VEINTE afics, son los siguientes:

19‘. - Una méquina para efectuar el método des-
orito para anodizer artf{culcs metdlicos, que comprende meddes
pare aglimentar nue cinte sustentadora & la que estdn unidos
elementos de cierre, en ﬁn recorrido €. zig-zag a travéds de
una ocelda eleotrolftioa y medios par: ragpar partes de elemen~—
tos ;3.0 clerre que se encueniruu e uun lado de la cinta,

28, - Una méquina gegun el pwito i, €1 1a gue

-

w 10 @



10

25

loe medios de elimentacidn est€n dlspuestoa ocon relaoidn a la
celda electrolltica de tcl modo, que.cada parte de la cinta.
mientras se mueve a 10,1&1@ del recorrido en zig-zag es alter-
nativemente sumergids en urn bafio znddfco de la celda electro-
1ftice y sacada del mismo, estando los medios de i‘aspar dis~
puestos pars raspar pcortes de elementos de clerre mientrag la
parte de la ointe qus sustenta los e€lementos de clerre que se
estan respando, es sacada del bafio ano’d.ioo'.

39; ~ TUna mdquina segun el punto 1 6 2, en la
gue los medios de alimentacion y los medios de raspar, estdn
oonstruldos de modo gque sean capaces de asctuar sobre un par
de ocintes de lengiiud arbitraria oconsiderable, ouyos elemer~
tos de olerre estdu entrelazados.

49, - Una méquina segun el puato 1, 3¢ 3, en
la que los medics de ragpar son ceplllos gj.ratﬁorios,..

59‘. - Una msquina segun el puato 4, en la gque
los cepillos giré‘tor.i.os son oepillos de alambre‘.

62, -~ Una mequine segu’nv el puntoc 1, 2 ¢ 3, en
la que los medios‘ de respar son rodillos metslicos ruleteado s'.

72, ~ Una méquine segun el punto 6, en la que
log rodillos metslicos ruletéados se reemplazan por rodillos
no metdliocos que tienen periferias ragpadorag metdlices o no
metélicas-.
' 89, ~ Una mequina segun cuslqulers de los pun-
tos 1 a %, en lakque los medlos de =slimentacidn comnprenden un

propulser para girar un rodillo gufa dispuesto en el lado de

' sallda del bafio ancdico de la celda electrolftica pars tirer

-m-
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de 1e oints o cintas a través del bafio anddloo desde su lado
de entrada a su lado de salids, un ndmerovde otros rodilioa
gufa dispuestos para encontrarse fuers del befio anddico, y el
mizmo numero de gufes dispuestaé para encontrarse dentro ddl
befio anddico, estando los rodilles gufa y las gufas desplazados
unos con relacidn a los otros, de modo gue la cinta o cada oin-
te2 ouando pase alrededor de didios rodillos y de dichas gufas
y es arrastrada por medio de los rodilles gufa.mgvidos; avansa
én un recoxrrido en zig-zag y en parte se sumerge y en parte ge
szce del b&ﬁo' anb'dioo‘. 7

99.. - Una mdquina segun el punto 8, en la que se
proveen mnedlos de engranaje entre rodillos gufa.adyacentes paré
tirar de la cinia o cintas & través del bafio enddioco.

' 109; - Une méquine segun el punto 8 ¢ 9, en la que
los rodillos gui® que e¢stén fuera del befic anddico, son rodilles
de metel, proveyéndose mediOS para conecter eléetricamente 1los
rodillos de metel & un terminal de un suminisiro de corriente
elédotrios, ouyo otro terminal estd, cuando se utiliiﬁ, coneota-
do eléotricmmente al bafio anddico, con 1o que 10s elementos de
olerre mientras estédn en contacto mecanico con dichos rodillos
gufa, se conscten & través de los mismos a dicho terminal del
suninistro de corrients eléctrica;

| 11¢, -~ Una mequine segun 61 punto 10, en la que
los medios para conectar eléctriocamente Por 10 menos uno, pero
preferiblemsnte tres, de los rodillos metdlicos, al terminal de
suninistro de corriente eléctriocs, comprenden uaa impedancia

eléctrica para reducir la corrients eléctrioca que pasa & través

- 2]
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de diches medios de oonexidn;

129; - Una méquina segin cualquiera de los pun~
tos 8 & 11, en la’que 8¢ provee: me:ioa parsz sctumsr gobre las
olrounferenctas de dichos rodillos guia,(exoepte 6l primer ro-
@11lo gufe en el lado de eutrada 46l bafio electrolftico), pars
dimpiar dichas oirpunferenciaa mientras estdn en utiliza916n;

132, - Una mdquina segun cualquiere de 1os pun-
tes 8 a 12, éﬁ la que se proveen rodillos entagonistas pars
oprimir lag partes de cinta, mientras se mueven alrededor de
los rodillos gufs, firmemente contra los mismos,

14¢, - Una mdquina segin el punto 13, en la que
los rodillas antagonistas se huoen de material eldstioco tal
como caucho 0 caucho sintético, |

1592, - Uns mdquina segun el punto 12, en la gue
1log medlos para réspar los elementos de clerre aotian tembidn
como medios para limplar los rodilles gufa;

159; ~ Una méquine aegﬁﬁ el punto 15, en le que
los medios de rasﬁax son cepillos glretorios, tal como cepillos
de elsmbre, ¢ rodillos ruletemdos, dispuestos de modo gue en l&
utilizacidn oade cepillo o rodillo ruletemdo aotua sobre la cir-
cunferencia de uno de los rodillos gufa y sobre partes de ele-
mentos de clerre que se encuentran en el lodo de la cinte ad-
yecente & 1t clrounferencis ael rodillo gufa, haciendo contac~
to los cepilles o rodillos ruleteados con los elementos de
clerre antes 1€ que lleguen al rodillo guia; '

179; - Una mdquine segun ocualguiers de 1os pun~
tos 4, 5, 6, 7 y 16, cuanio se toma en combinacion con el punte
8 en la que se proveen medios pars glrar 10s cepillos o rodi-
1los ruleteados en el seutido opuesto & la direccion del

- 28 -
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movimiento de los elementos de clerre,
' 139; - Una néquina pera enodizar artfoulos
metélicoa; '
4 Tel y comp se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representaio en los dibujos que se acompafian y
con los fines q:é se han especificado;
Este Mémoria consta de veintitirés hojas eaori-

tes por uns gola cars,

Madrid, - 16MAY. 195y . _ ‘
A

/.
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