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MEMORTA DESCRIPTIVA

de une Patente de Invencidn & nombre de:

WALTER KLINGSPOR, sdbdito elemdn, domi-

eiliado en Siegen i.Westf., Weldstrasse

13a (Alemanie} por "PERFECCIONAMIENTOS

INTRODUCIDOS EN LAS MUELAS Y CUERPOS AFI-
LADORES™.

Le: industrie demsnde cade vez en mayor escale mueles y
cuerpos afiladores que puedan empleerse sin peligro en las co-~
rrespondientes mdquinas con grandes velocidades. Los discos

efiledores hechos de cerdmica y los cuerpos de igusl constitu-

cilén no pueden en genersl emplearse eon velocidades perifdéri-
cag superiores & 45 metros segundo, & cause de su composicidn.

Ia venteje de un trabajo recionel y econdmico de metales y ma-

teriales de todss cléaes, depende, sin embergo, precisamente de

le posibilided de poder emplear muelas y cuerpos afiladores con %
velocidadeé periféricas de 120-15C metros segundo y aupefieres.
Pare conseguir‘este objeto se he procedido ye & febricar
nuelas por compresidn de varias capes rociedas con grano ¢ pol-
vo esmeril, para conseguir de este modo un cuerpo de eleveds
resistencie. Todos estos métodos conocidos de febricecidén hen
dado en le prdetica cuerpos afiladores que con los elevedos es-

fuerzos requeridos han demostrado defectos eonsistentes en gue
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 les diversas capas impiden la reunién en un cuerpo hemogéneo y

firmemente unido, por empleer como soporte para recibir el pol-
vo o grano esmerilador, sustencias mds o menos inadecusdes, por
ejemplo papel, teJidos u otras bandes simileres. Ademds peras
este febricacién son necesarias une muliitud de Operacieneé se-
paradas, desde le preparacién de le bese hasta el producto fi-
nel., Eetos procedimientos son mds o menos complicados y costo-
sos.

Para-eliminar estos defectos comprobadoa en le prdoctice
en la fabricacién de muelas y cuerpos esmeriledcres se propone
segin el invento fabricar las muelas y cuerpos esmeriladoresren
forma de capas empleando como base de las mismes sustancias mds
edecuadas, como sigue:

Primeramente por métedo continuew se obiilene del modo eo-
nocido unae lans de fibras de capas de gase, pero cuyes direc-
clones paraleles en les fibras se crucen entre sf, preferente-
menge en sentido perpendiculer. Durante el cruce de las diver-
ses bandas de gesa pasra entrelazerse Intimemente, se espercen
uniforme y continuamente en las capas de gesa granos esmerila-
dores de cuelquier elasé; de tel modo que los granos vengaﬁ a
quedar situadbs m€s o menos & igual distancia hacia arribe y
hacie abajo dentro de las bandas de gase sueltas y entrecruza-

das perpendiculermente entre sl. Las gasas de fibra constitui-

‘des por verias cepas cruzadas perpendicularmente entre sf pro-

porcionan una bende o cinta estretificada espesa y pérosa, con
los granos esmeriledores distribuidos sueltos y uniformemgnte
respe;to el centro de le capa; Esta lana cruzade conteniendo el
grano esmeriledor se impregna despuds en la misms opergoién y
aél modo conocido, preferentemente con resinam ertificisles
prensablee o con sus emulsiones, se esourre y se seca. De este
modo mediante‘corte o estampado o por climetizacidén pare regu-
lar el contenido de humedad ase obtiene de esta cape de lane f£i--
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brosa conteniendo granos esmeriladores, el meterial de partida
para el inmedlato prensado y endurecimiento de las muelas y
cuerpos esmeriledores en cuslguier forma con el correspondiente
ndmero de capas.

Los granos esmeriladores se pueden tambidn dejar fuera de
le bande estratificeda obtenida por el método anxéa descrito,
durante el proceso de entreiazamiento y fijarlos posteriorments
con pegemento de resina srtificiasl del modo conocido por ume o
por les dos ceras sobre le bande impregnade, escurride y seceda,
y despuds de efectuamdo el seoado,‘prensarlos, como entes se hs
indicado en muelas y cuerpos esmeriladores;

Para la obtencidén de las capes de gase fibroea;ee indife- -
rente el gque se empleen fibres animeles, vegetales,‘o de sustan-
cles artificiales o mesclas de las mismas.

Los cuerpos esmeriladores o muelas de esmerilar fabrica-

das por el presente procedimientd, comparadas con los productos ;

hasta ahora conocidos a base de su porcidén de sustancie fibrosa
cruzade en pesrelelo y solidificads en sf misma, poseen una re-

sistencia incompareblemente mayor y & pesar de ello garantizan

une seguridad, elasticidad y':endimiento esmeriledor muchfsimo

mejof, aplicando velocidades perifdricas elevedisimas.

_ Los métodos de febriocacidén antes descrifos simplificen y
abaratan los procedimientos hesta ahors seguidos en un &redo
considerable, debido & gque por un lado solo se requieren dos
operaciones hasta el producto final y por otro lado pueden em-
pleerse desperdicios baratisimos y mezclas pars obtener ls gasa

fibrossa.
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Se reivindica como nuevo y de propie invencidn:
1.~ Perfeccionamientos introducidos en les muelas y cuer-

pos afiledores de cualquier clase hechos de divaréas capas del
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modo Qonodido, ceracterizados porque como ﬁaterial bdsico o so-
porte se emplea uha lana fibrbsa de capas de gésa cuyas direc-
ciones en las fibras son persleles, y 8e cruzen reciprocamente,
rreferentemente en sentido perpendicular; esparciéndose de modo

uniforme y continuo los granos esmeriladores durante'la estrati

f£icacidén cruzeda, 1mpregnandd inmediatamente con pegamento las
cepas, escurriéndoles y secdndolas.

2.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicado en el punto
1, caracterizados porque los granoa esmeriladores se fijan pos-
teriormente-dgl modo'conocido sobre la banda de lana impregnadas
¥y constituida por varias cepes cruzedas de gasa fibrosa.

3.- PERFECCIONAMIERTOS INTRODUCIDOS EN LAS MUELAS Y OUER-
P0S AFILADORES. | |

Tel y como se describe y reivindica en le presente Memoris
descriptive que conste de cuatro hojas escrites a mdquine por !

uns 80le cera.

Medrid, /6 de Febrero de 1.953. .
ANTONIU FERKuanDEL PASCUMS
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