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El presente Modelo d e 'U tilid ad  t ie n e  por ob­
je to  una máquina engarzadora de lamas de p ersian as, 
especialm ente diseñada para acopiarse a continuación 
de la  extrusora encargada de la  fa b r ic a c ió n  de la s  l a  
mas o independiente a e l l a .5.
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E sta máquina está  destinada a engarzar la s  lamas de 
la s  p ersianas haciendo grupos de un número determinado de e l lá s  
y a p ila r  esto s  grupos para proceder á sú empaquetado. Todas 
estas  operaciones h asta  ahora, eran efeotuadas manualmente poj  ̂

5. lo s  operarios con e l consiguiente aumento, de lo s  co ste s .
La máquina engarzadora de lamas de p ersianas se carajé 

te r iz a  esencialm ente por c o n s t i tu ir le  de una mesa p ro v ista  en 
su parte fro n ta l un brazo tran sv ersa l del que emeigen hacia 
abajo ligeram ente y h acia  a trá s  dos láminas de r e s o r te , una 

10 . destinada a r e c ib ir  l a s  lamas y l a  otra destinada a f i j a r  la
últim a lama recib id a  en la  posioión adecuada para que se  engaj 
ce con la  lama s ig u ien te .

En un lu gar de la  mesa se dispone un mecanismo de crj^ 
m allera, neumático h id ráu lico  o e lé c t r ic o  que efectú a  e l  des— 

15* plazamiento tra n sv ersa l de la s  lamas paso a paso dejando a l a
última en posición de engarzar con la  s ig u ie n te . Est-e mecanis­
mo también es á l encangado de e fectu ar un desplazamiento to t a l  
cuando se ha llegado a engarzar un c ie r to  número de lamas, ex­
pulsando e l conjunto de la  mesa.

20. Para f a c i l i t a r  e l engarzado de la s  lamas, d elante de
la  mesa, preferentem ente en la  perforadora, o cualquier s iste - 
made  a rra s tre  se coloca un elemento en forma de cuRa, d estin á  
da a a b r ir  l a  lama. También se dispone un impulsor encangado 
de dar e l  último impulso a la  lama, de forma que aunque ya no 

25. sea impulsada por lo s  ro d illo s  de la  máquina alcance su posi­
ción exacta encima de la  meaa.

Para una mejor compresión de la  p resente invenoión s^ 
hace a continuación una d escripción  d eta llad a con re feren o ia  
a lo s  d ibu jos ad juntos, en lo s  cu a les :

30. La fig u ra  1 , rep resen te una v is ta  esquemátioa en p la¿
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ta  de la  máquina según la  presente invención.
La figu ra 2, representa una v is ta  en alzado de la  má­

quina representada en la  figu ra 1 .
La fig u ra  3. es una v is ta  l á t e l a !  de 1^ máquina repré  

sentada en la s  figu ras 1 y 2.
Con referenoia a la s  figuras puede observarse que la  

máquina se constituye esencialmente de una mesa 1 en cuya p ar- 
te  superior presenta un elemento 2 de reoepción y sujeción de

10 .

la s  lamas, para lo  cual está  dotado en su p arte  superior^ de dos 
láminas de reso rte  d irig id as  hacia la  parte p o ste rio r . La lám i 
na de re so rte  3 destinada a su je ta r la  lama que está  llagando 
a la  mesa y l a  lámina de re so rte  4 deátinada a s u je ta r  l a  ú l ti  - 
ma lama llegada a la  mesa en posidióh para ser engarzada oon l  ¡t 
lama que llegu e a oontinuaoióh. Para f a o i l i t a r  este  engarzado

15. se hace pasar a la  lama por una ouña 5 dispuesta delante de la  
mesa, la  cual separa lo s  dos extremos de la  p arte  in fe r io r  de
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l a  lama, lo s  ouales pasan a ambos lados de dicha ouña.
El desplazamiento tran sv ersal de la s  lamas se efectúa  

mediante el elem ento-longitudinal 6 que es aooionado en movi­
miento de vaivén por un sistema do oremallera 7 mandado por el 
tope 8 que es aooionado diréotamente por la  lama, e l oual mandA
también el impulsor 9 enoaigado de dar el último impulso a la s  
lamas después de habór salid o de lo s  ro d illo s  impulsosres (no

. representados). Aunque el sistema de impulsión 7 que se ha re­

25. presentado es un sistema de orem allera, igualmente podría ser  
un sistema hidráulico neumático o e léo trio o , oomo también se 
podría s u s titu ir  el tope 8 por una o é lu la ,fo to e lé c tr ic a .

A lo  ancho de la  mesa y en su parte a n terio r se dispo­
ne un brazo 10 al que se dota de un tope 11 ouya disposición sa

30. puede regular según el número de lamas que se quiéran engarzar
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en cada grupo, de forma que cuando la  primera lama d el grupo 
a l  i r s e  desplazando pa30 a paso entra en contacto  ooá 61, man 
da un impulso a l  sistem a 7 que hace que e l  elemento lo n g itu d l 
n a l 6 e fectú e  un reco rrid o  oompleto desplazando a l  giupb de 
lamas engarzadas h asta  que cae fu era  de l a  mesa, siendo reco­
gido por lo s  brazos en forma de U l á  so lid a r io s  a d icha mesa.

Si se desea la  máquina engarzadura se puede h acer do 
ble, es d eoir que engarce dos tramos de lamas a l mismo tiempo. 
Esto se logra disponiendo paralelamente dos s e rie s  de lp s d is  
p ositivos anteriormente mencionados, a excepción del elemento 
longitudinal 6 que sera únioo, estando dispuesto en e l  centro  
de la  mesa separando lo s  tramos de lámas y su movimiento sera  
a lte rn ativ o  hacia uno y otro ladó pára desplazar la s  lamas de 
cada grupo y volverá a su posiolón o en tral.

N O T A

D escrita suficientem ente la  naturaleza del invento, 
a s i como la  manera de re a liz a rlo  en la  p rá c tic a , debe hacerse  
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus 
oeptibles de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ren  
au p rin cip io  fundamental, siendo lo  que constituye l a  esencia 
del referid o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  Modelo de U ti l !  
dad por 20 años en España aobre: MAQUINA ENGARZADORA DE LAMAS 
DE PERSIANAS; caracterizándose por lo  sigu ien te:

1 . -  Máquina engarzadora de lamas de p ersian as, carao 
terizad a  porque se con stitu y e de una mesa p rovista  en su par­
te  fr o n ta l  de un d isp o sitiv o  recep tor de l a  lama, d el que amor 
gen hacia la  p arte  p o ste r io r  dos láminas de re so rte , una encar 
gada de p resion ar sobre l a  lama que lle g a  para co lo ca rla  en 
oooperaoión con un impulsor dispuesto d elante de l a  mesa, e l
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cual manda un impulsor tran sv ersal don molimiento del vaivén  
que desplaza la  lama dejándola bajo l a  segunda lámina de re­
so rte , de forma que la  lama siguiente se Engarce automá^icamen 
te  a l i r  avanzando, para lo  cual oon anterioridad  a l  impulsor 
se dispone lateralm ente un elemento en forma de ouRa, anoarga-- 
da de a b rir  la  p arte  in fe rio r  de la s  lamas a medida que pasan, 
engarzándose a s i lamas hasta que la  primera lle g a  a un tope, 
regulable según el número de lamas que se, desee engarzar en 
cuyo momento de impulsor tran sv ersal se desplaza totalm ente a 
lo  ancho de la  mesa desalojando de esta a l  oon junto de lamas 
engarzadas.

2 .  -  Máquina según la  reivindicación 1, oarapterizada  
porque e l impulsor es mandado por un tope dispuesto delaAte
de é l , de forma que a l aotuar la  lama sobre é l ,  haoe desoande^ 
a l  impulsor, permitiendo que la  lama pase y a l  quedar lib e ra d )  
por haber pasado toda la  lama vuelve a su posioiún in ic ia l  im 
pulsando a la  lama longitudinalmente.

3 .  — Máquina engarzadora de lamas de persianas, t a l  y 
como queda sustancialmente d esorlto  en l a  presente Memoria y 
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de cinoo hojas e so rita s  a máquina 
por una sola cara .

Madrid, H  " U P S  '
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