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; para soliclier
J PATENTS DR INVRNCION
en
BESPALEK &
ror VEINTE'aﬁaa
. &€ nombre de WIRXIOU BSPAKOLA S;I;. entided espeficla, gg4q.
bleclda en Avenide de Jo#é &ntonic 579, Barcelonsa, por:

"UN MBTODO PARA BSTABILIZAR UNA CINTA DE
MATERIAL TERMOFLASTICO",
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Bete invento se rsilere & un método de esta-
bilizer una cinta de un meterisl termoplesiico, Fubr icedo
Por extrusidn {es decir, expulsién & través de un orifleio)

© por cualquier otro método adecuzdo,
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Se ha observado que, despuds de hsber sido
enfrisdes y gvardsdas durente slgin tiempo, tales cintas
sufren clerta deformscién que pnede &ar como resultado un
eumento indesecble en lr longitud de les cintas, Bn muchos
cesos, tel eumentc causard inconvsnisntes considerzbles y,
ror tanto, el nbjetoc del invento es el de crear una esta-
bilizecidén o envejecimisnto srtificisl, de modo cue la cin-
ta pueds usarse direoctamsnte, sin tenar gune =8r guardsade
durente un parfodo de tiempo aprecleble, Hasta shora, in~
clugo un s&lmacensnje de varics meses ha demostrado ser in-
suficiente para determinar une estebilizacidn satisfacto-
ria; Bn la febricacidn de 1é€minms, hojes y similares, se
sabe someter unz cinta a un estiraje longitudinsl y lzte-
ral, desrués de haber sldo oslentade & una tempereture ade-
cuede, Tal estircje determinard uns orientacidén de las mo-
ldculas del materiel, pero este métoio ha demostrado assr
insuficiente pare conseguir la necessric estebilided en
a8guellos casos #n que es iIndlapenssbla svitar cualquier
varfecidn en le longitud de la einta;

D2 acusrdo con o1 pressnte lnvento, se cbiie-
ne une estebilizacidn setisfectorir enfriendo la cinta des-
pués de su fabricecidn y estirgniecls lueéo longitudinel-~
mente, sometiéniola, mientres estd en estado estirado, &
calentamiento y, luego, & enfriamiento, y aliviando finsli-
mentella cinte del estiraje. Tel tratamientc, en generecl,
no ge realizard come continuacidn directa & le extrusidn,

#ino que, de acuerdo ocn al inventc, es preferible acfriar
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la cinta después de eu febricacidrn a, &rroximsdsznente, la
temperstura ambiente, y dejarla repcszr durente algfin tiem-
Po anteg de efecinar el estiraje. Ds acusrde con el invento,
es prefsrible dsjar gue la cinte tenga un psrfodc de reposo
de &1 menos uns hora antes de efectuar el estiraje, asdemds,
de acusrdio con el inventc, es prefaerible cne =1 estirsje
longitudinal de la cinta @sclenda a degde 3 a 15%, Bl estiraje
mfe ventajoso depende dsl tino ds meterial y de sv conteni-
do en plestificante, perc, ror ejemplo, estard en &l case

de 108 tipes mds comunes de clcruro ds polivinile, dentrs
de la gema citads, con preferancis desde 5 a 8%, Sin embar-
g0, en el caso de ciertos materinles especisles, el estira-
Je preferible puede exceder de esta gema,

Ie temperature a le cusl la cinta debe ser
celsnteda despuds de heber sido egtirads dspende tambidn
del tipo dsl mater icl, psro ds acusrdo con ¢l invento es
pretsrible calentar ls ointa, cuendo estd en estsdo estire-
do, & una temperatura de 75 & 1l00RC, Bn este caso, 108 me-
terizles esprcizles pueden requemir también el calentamien-
to & une temperatura fuera ds esta gam&;

Bl enfriemientc &l cusl la cinta debe soms~
terse despuds ds hebexr sldo sstirsda y cslentads, puede
sfectucree en cualquier fomma conoclda, por sjemplo, por
medic de un chorro ds aire frfo, por rnciado con egva o
cualquiar 1{gnido o hacisnde peser le cinta & travds de

una cémara que contisne sgpe © sirs & une ba je temperatu-

ra,
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De acuerde oon el inmvenic, as prefsrible so-
meter lea cinta cslantadas, en estado estirado, g un enfrin-
mi-nto muy rdpido, De este modo la ointa serd sometids, por
decirio asf{, & un “t{em le", estabilizendo ds este modc el
estado de lus moldcmles de lu cinta entes de qua puedan
tensr lugar cembios sustencleles de lus posiciones de le&s
nigmes unsg con relacidn & otras,

D» acusrdec con el invents, pusds obtenerss
uze buens estebilizaoién enfriando la cinta estirsde y oa-
lenteda a una temperatura sustencialmsunts per debajo de
le ambiente, por ejemplc, =10 a -20“0;

4 fin ds obtener un calantamiento uniforme
sn toda la ointa, sl caisntamients, de acuerdo con &l in-
vente, puede efectmarse psr mediv ds un campo d9 slta fre-
cusncia;

Bl invento se refiere tambidn & uu aparato
peru tradar wne cinta de zcuerdc con el mdtods dsserito,

y segun el invanto tal apsrato se curacterize gorque com-
prende un sistemc caientader y un sistems enfrindor, estan~
do dispuestos rodillos de aliuwsntacidn pars la cinta ex la
extramidad de entradu dsl sistema calentador y sen la extrae~
midad de eelida dsl sistems snfriador y entre dichos oista~
mag, slenioc dichos rudillos acoclonados mecidnicements & tal
velooidad periférica que 6 produzce la velcoidaed preten-
dida de¢ climsntaocidn y estiraje de ls cinté.

Pars obtsnsr el estiraje exacto pretsndido

de lg cinta antes dal calentamiznto, el &parato, de acusr~
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do con el inventc, pueds ester provisto de un per de rodil-
llecs eatiradorss situsdes dslents de los redlllos de all-

mentaoidn & le sntrads dal sisteme caleuvtedor, sisndo di-

chos redlllos estiradorss acclonados a una velocidad perl-
fdrica menor que la de log rodiliocs alimentadorss ultime-

mente mencionsdos,

#n el dibujo se musatra disgraméiicamsnte
un aperato para ejecutar el método de acuerdo csn el in~
vanto,

Degds ua tambor 1, sobre el cual pueie ha-
berse slmecenado uns cinta 2 después de la extrusidn, le
einta 2, por medio de rodillos de alimsntacifn o de esti-
raje 3, es avanzada a 0tro par 8e rodillos de alimsntacidn
4, gns giran e pne mayor velocldad periférica que loes ro-~
81llcs egtirsdores 3, oon lo cuzsl la cinte £ es estirada;
Bste estiraje es mentenido conduciendo 1z cinta & través ds
otro par de rodillos de slimentzcidn 5, siando pasada la
ointa & través de un dispositive calentsdor 6, montedo
entre lcs rodilleos 4 y lcs rodillos 5, Desde los rodillos
5, lz cinta es pasada a travéds de un dispositivo enfrisdor
7, sisndo llevada & través de €1 por medlo de circ par de
rodillos de alimentacidén 8, cuya velccidad peritérica, oon
relucidn @ le de¢ loe rodillcs 5, es ajustads para mentensr
el dessedo estiraje ds lu cinta durante su peso & travds
del digpositivo enfriudex 7, D&spuéa 84 habsr pasado por
los reodillos 8 le cinias pueds'érrollarae en forms suelta

gobre un tambor 9, de mode gue &n esta etape le cinta es
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Esta soliecitnd, gqne corresponde a ls presen-
tada en Dinemerce el 12 de Tebrerc de 1952, bajo el ndme-
Yo 480/52, =8 acoge & los bensficirs del artfcuvlo £l del

viganute Rstatuto sobre Propisdad Industrisl,

-0~ NOTA&A -0~

Jos puntos de invencidén propigly nueve gue
2¢ pressnian para que secn objeto de ssta Patsnte de In-
vencifn en Bspefiz, por VEBINTE afios, son los siguisintes:

1¢, - Bl método de estebilizer uns cinta
ds un materiel termoplésticc, fabricads por extrusidn o
por cualguier otro método adecusdo, carscterizsdo poY l&s
opersciones de snfrier 1s cinta después de su fzbricacidn,
estirar la cinta lengiftuvdinelmente, someter la cinta, mien-
tras estd en estado estirado, & calentamiento y, luege, &
enfrismiente, y finslmente &livieX 61 estiraje de la cinta,

29, - Un método segin se reivindice en el
punte 1, caracterizade porgque, deepués de sn fabricacién,
ls cintz es enfrisda & aproximadamgnie lg temperstura am-
bients y recibe cierto perfodo d® rspcso, antes de que se
efectie el estiraje.

39, -~ Un mét0a0 sssin se reivindica en el

punte 2, caracterizado porque la cinta reclbe un per{ods
- D
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de repnac de, por lo menos, une hore zutes de sefsotusr el
astireje,

42, - Un método segdin se reivindica en el
punto 1, caracterizado percue le cinte es estirada longi-
tudinalmente en 3 & 15% por sncima de su longitud original,

52, - Un método sextin se reiviniica en el
puato 1, caracterizado porque, en su estado sstirmdo, le
cinta es calentada z ube temperatnra ds 752 & 10023,

69; ~ Un método segin se reivindica en a1
punto 1, caractserizado porgue, sn 3u eatzdo gstirado, y des-
pués ds heber nlde ozlentade, la cinta es sometida & un
sofriemlento muny répido,

78, - Un método segin se reivindica en el
punto 1, caracterizado porque, en €1 estado estirado, la
einta cuolentads es snfrieda & una tsmperatura sustencisl-
mente inferior & le amblents, por ejemplo, & unos - 10 g
-ZOQCL

82, - Un método segdn se relvindics en &l
purto 1, caracterizade porgue 21 oslentamisnto se efec-
tde por medis de ux campo da alta frecusncia,

92, - Un método para estebilizar une cinta
de meterial tsrmopléstico;

Tel ¥ comt 8e he degeriito en 18 lemoris
gue sntecsde, representado =zn el dibujo que se scompaefis y
con los fineg gue sSe han espescificado,
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moria congte de slete hojas y 1le presects, escoitas & né-

gquine per une sole osrsa,
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