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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que s e  acompasa 

a la  so l ic i tu d  de

una PATENTE DE INVENCION, por vein te  años en España,

a favor de *

D. LUIS ROGER VANNEREUX FRIAUD, re s id e n te  en IRUN (Guipúzcoa), 

c a l le  de Berrotarún nB 7, 5^ derecha,

p o r
"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FUNDICION EN COQUILLAS POR M 

MOLDES A PRESION MECANICA DEL CALDO PARA ARTICULOS DE METAL 

NO FERROSO Y ALEACIONES LIGERAS"

Inventor: El s o l ic i t a n te  de n acion alidad  fran cesa
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La invención a que se  r e f ie r e  la  p resen te  memoria, co n sti­

tuye una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c t e r í s t ic a s  y ven tajas 

que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lo tación  e x c lu s i­

va que por e l la  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p rescrip c io n es 

del E statu to  vigente de la  Propiedad I n d u s t r ia l ,  de 26 de Ju ­

l i o  de 1929, tex to  refundido, publicado e l  30 de A b ril de 

1930.

La P atente de Invención que se s o l i c i t a ,  ha de proteger 

un procedim iento y máquina para la  fundición en co q u illa s  por 

moldes a p resión  mecánica del caldo para a r t íc u lo s  de m etal no 

fe rro so  y a leac io n es l ig e r a s .

E l p r in c ip io  de e s te  procedim iento es la  in troducción  en 

una coquiiilla del caldo, y su compresión máxima en e l  molde, 

y a s í  obtener la  homogeneidad del metal componiendo la  p ieza  un 

su p e r f ic ie  completamente unida, s in  poros n i reb arb as, con un 

máximo rendimiento y una ca lid ad  no alcanzada hasta  hoy con 

lo s  procedim ientos conocidos.

E ste procedim iento perm ite suprim ir toda mecanización de 

esm eril o de otro  gónero, siendo so lo  n ece sa rio s  e l paño y e l  

b r i l l o  para conseguir un pulim iento p e r fe c to .

Se obtiene mediante e l  sistem a que describ irem os, un ren­

dimiento enormemente su p erio r a l  conseguido h asta  ahora y de 

un p rec io  de costo considerablemente más b arato , además de ob­

ten erse  una calidad  y presen tación  d el producto, que no puede 

compararse con lo  h asta  ahora fab ricad o .

En lo s  d ibu jo s ad juntos se  represen ta  esquemáticamente la  

máquina que vamos a d e sc r ib ir  y en sección  lo n g itu d in a l, para 

mejor comprensión de su  contextura y funcionamiento.

La p resión  puede ser comunicada a l a  máquina, tanto por 

excén trica , como se  representa en e l  citado d ibu jo , como por
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h u s il lo  s e n c i l lo ,  h u s il lo  doble, actuando sobre un p a ra le lo g r í 

mo o por prensa mecánica h id ra tílie a , e lé c tr ic a  o cualquier o- 

tro  medio.

La e jecu ción  de la s  p ie z a s  se  hace automáticamente.

La máquina segán e l  d ibu jo  que se  acompaña, e stá  compuesta

de un b astid o r (A), una co q u illa  f i j a  (B ), con gu fas de reu­

nión ( a ) ;  una co q u illa  móvil (C ), sobre la  cual son montados 

lo s  punzones (c  y d ), para que queden perfectam ente hechos los 

ag u je ro s para to r n i l lo s  de f i ja c ió n  ti o tro s ; lo s  expulsores 

(b) con m uelles de llam ad a ,; un impulsor de coq u illa  móvil 

(D) y una excén trica (E) con su palanca ( E ') .

Al medio de la  excén trica  (E ), se  acerca la  co q u illa  móvi3

(C) de l a  coq& illa f i j a  (B ), h asta  un tope reglado  de d istan c i

adecuada, quedando e l  margen de compresión deseada.

En e ste  momento se  introduce e l  caldo en e l bebedero ( e ) .

Cuando se considera que hay b astan te  caldo se  adelan ta la  

co q u illa  móvil hasta  e l  tope tíltimo que asegura la  regularidad 

del espesor que deben tener l a s  p ie z a s .

Unos segundos después cuando se  ha coagulado e l  caldo, se 

a t ra sa  la  co q u illa  móvil h asta  que e l  empujador de lo s  expul­

so re s  toca a l  tope ( f )y  s a l ta n  la s  p ie z a s .

Segtin l a  im portancia de la s  p ie z a s  que hay que fa b rid a r  y 

para e v ita r  una coagulación prematura d el caldo, lo  que supon- 

d rfa  la  comg&ráa%rión im perfecta , se  puede guardar una tempera­

tura constante de la s  coq& illas mediante r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i l  

cas u o tro s  medios de calentam iento.

La máquina segtin se  ha d e sc r ito  y representado , e stá  equi­

pada para la  fab ricac ió n  sim ultánea de un par de escudos r e ­

dondos para p u e rta s , pero también puede u t i l i z a r s e  para fundir 

o tro s o b je to s  de tamaño análogo, bastando para e l lo  tínicamente



65

70

75

8B

85

90

-  4 -

2 0 78 9^

cambiar la s  c o q u illa s .

La p re s id a  de molde se  puede hacer en cualquier d ireccidn  

según lo s  a r t íc u lo s  a fa b r ic a r ,  a s í  como darse  sobre uno, dos 

o v ar io s puntos conforme a la  forma y e l  número de caras del 

ob jeto  que haya de fu n d irse .

Hecha la  descripcidn  precedente es p re c iso  añadir que lo s  

d e ta l le s  de re a liz a c id n  de la  idea expuesta pueden v a r ia r , sin 

que e l lo  cambie la  esencia de la  invención, que es la  que se  

desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y la  que se  re iv in d i­

ca en la  s igu ien te

N O T A

En resumen: Lá PATENTE DE INTENCION, que se  s o l i c i t a ,  r e ­

caerá sobre la s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 ^ .-  Procedimiento y máquina para la  fundición  en coquillai 

por moldes a p resión  mecánica del caldo para a r t íc u lo s  de meta] 

no fe rro so  y a leac io n es l i g e r a s ,  caracterizad o  porque la  máqui­

na e itad a  se  coapone esencialm ente de un b a st id o r  y una coqui­

n a  f i j a  con gu ías de reunión y o tra  eo q u illa  móvil sobre la  qt 

van montados dos punzones, encargados de e fe c tu ar  lo s  agu jero s 

para to r n il lo s  de f i ja c ió n  u o tro s ; unos expulsores con muelle! 

de llam ada, un impulsor de eo q u illa  móvil y una excén trica con 

su p a lan ca . Al medio de e s ta  excán trica  se  acerca la  eo q u illa  

móvil de la  eoqu illa  f i j a ,  h asta  un tope reglado  de d ista n c ia  

adecuada.

2 * . -  Procedimiento y máquina según la  re iv in d icac ió n  i s ,  

carac terizad o  porque una vez d isp u esta  la  máquina según se  ha 

d e sc r ito , se  introduce e l  caldo en e l  bebedero de la  misma en 

cantidad su fic ie n te  según la  p ieza  a fa b r ic a r , adelantándose a 

continuación la  eo q u illa  móvil h asta  e l  tope últim o que asegura
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90 la  regu larid ad  del espesor que deben tener la s  p ie z a s .  Segun­

dos después, una vez coagulado e l cald o , se  a tra sa  la  co q u illa  

móvil h asta  que e l  empujador de lo s  expulsores toca a l  tope y

'
sa lta n  l a s  p ie z a s .

3&.- Se re iv in d ica  por últim o como ob jeto  sobre e l  que ha

9 * de recae r  l a  PATENTE DE INVENCION que se  s o l i c i t a ,  "PROCEDI­

MIENTO Y MAQUINA QPARA LA FUNDICION EN CCQUILLAS POR MOLDES A 

PRESION MECANICA DEL CALDO PARA ARTICULOS DE METAL NO FERROSO 

Y ALEACIONES LIGERAS".-

' 100
Todo conforme queda d e sc r ito  en la  p resen te  memoria que 

consta de cinco págin as e s c r i t a s  a máquina y d ibu jos qué se  
acompañan.

Madrid 11 de Febrero de 1953.

ALFONSO UNGRIA,/l
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