MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
@ la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por veinte aflos en Espsfia,
a favor de -
D. LUIS ROGER VANNEREUX FRIAUD, residente en IRUN (Guipdzcoa),
calle de Berrotardn no 7, 39 derecha,
por
»PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FUNDICION EN COQUILLAS POR M
MOLDES A PRESION MECANICA DEL CALDO PARA ARTICULOS DE METAL -

NO FERROSC Y ALEACIONES LIGERAS»

Inventor: El solicitante de nacionalidad francesa,
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La invencidn a que se refiere la presente memoria, consti-
tuye una novedad industrisl, con carecteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclusid
va gque por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcioneq
del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial, de 26 de Ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de
1930,

La Patente de Invencidn que se solicita, ha de proteger
un procedimiento y mdquine para la fundiecidén en coquillas por j.
moldes a presién mecdnica del caldo para articulos de metal no
ferroso y aleaciones ligeras,

El principio de este procedimiento es la introduceién en
una coquiilla del caldo, y su compresién mdxime en el molde,
y as{ obtener la homogeneidad del metal compordkendo la pieza un#
superficie completamente unida, sin poros ni rebarbas, con un
méximo rendimiento y una calidad no aleanzada hasta hoy con
los procedimientos conoelidos,

Este procedinmiento permite suprimir toda mecanizacidn de
esmeril o de otro género, siendo solo necesarios el paflo y el
brille para conseguir un pulimiento perfecto.

Se obtiene mediante el sistema que describiremos, un ren-
dimiento enormemente superior al conseguido hasta ahora y de
un precio de costoc considerablemente mds barato, ademds de ob~
tenerse una calidad y presentacidn del producto, que no plede
compararse con 1o hasta ahora fabricado,

En los dibujos adjuntos se representa esquemdticamente la
mdquina que vamos a describir y en sececidn longitudinal, para
mejor comprensidén de su contextura y funcionamiento.

- La presidén puede ser comunicada a la mdquina, tanto por

excéntrioca, como se representa en el citado dibujo, como por
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(D) y une excéntrica (E) con su palanca (E’).

‘dondos parea puertas, pero también puede utilizarse para fundir

husillo senecillo, husillo doble, actuando sobre un paralelogr%
mo o por prensa mecédnica hidredlica, eléctrica o cualquier o-
tro medio. |

La ejecucidn de las piezas se hace automfticamente.

La mdquina seguin el dibujo que se acompafia, estd compues t4
de un bastidor (A), unes coquilla fija (B), con gufés de reu-
nién (a); una coquilla mévil (C), sobre la cual son montados
los punzones (¢ y 4), pars que queden perfectamente hechos lod
agujeros para tornillos de fijacidn U otrocs; los expulsores

(b) con muelles de llamada,; un impulsor de coquilla mdvil

Al medio de la excéntrica (BE), se acerca la coquilla mévil
(C) de la coquilla rija (B}, hasta un tope reglado de distancis
adecuada, quedando el margen de compresidn deseada.

En este momento se introduce el caldo en el bebedero (e).

Cuando se considera que hay bastante caldo se adelanta la
coquilla mévil hasta el tope Yltimo que amegura la regularidad
del espesor que deben tener las piezas.

Unos segundos despues cuando se ha coagulado el caldo, se
atrasa la coquilla mévil haste que el empujador de los expul-
sores toca al tope (f)y salten las piezas.

Segdn la importancia de las piezas que hay que fabrifar y
para evitar una coagulacidn prematura del caldo, lo que supon-
drfa la compriesidn imperfecta, se puede guardar una tempera-
tura constante de las coquillas mediante resistencias eléctri<
cas u etros medios de calentamiento. ‘

La mdquina segin se ha descrito y representado, estd equi-

pada para la fabricacidn simultdnea de un par de escudos re-

otros objetos de tamafio andlogo, bastando para ello dnicamehtj
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cambiar las coquillas,

La presién de molde se puede hacer en cualguier dirececidn
segdn los artfculos a fabricar, as{ como darse sobre uno, dos
o varios puntos conforme a la forma y el nidmero de caras del
objeto que haya de fundirse,

Hecha la descripcién preéedente es preciso ailadir que los
detalles de realizacidén de la idea expuesta pueden variar, sin
que elloc cambie la esencia de 1la invencidn, que es le gue se
desprende de los pdrrafos que anteceden y la gue se reivindi-
ca en la siguiente

NoT4a

En resumen: L& PATENTE DE INVENCION, gque se sollicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

12,~ Procedimiento y mdquina pars la fundicién en coquillas
por moldes a presidn mecédnica del caldo para art{culos de metal
no ferroso y sleaciones ligeras, caracterizado porque la méquis
na citada se compone esencialmente de un bastidor y una' coqui-
lla fija con gufas de reunidn y otra coquilla mévil sobre la gye
van montados dos punzones, encargados de efectuar los agujeros
para tornillos de fijacidn u otros; unos expulsores con muellesg
de llamada, un impulsor de coquilla mévil y una excéntrica con .
su palanca., Al medio de esta excéntrica se acerca la coquilla
mévil de la coquilla fija, hasta uh tope reglado de distancia
adecuada. | » '

28 - Procedimiento y mdquina segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque una vez dispuesta la mdquina segin se ha
descrito, se introduce el caldo en el bebedero de la misma en
cantidad suficiente segin la pieza a fabr;car, adelantdndose a

continuacidn la coquilla mdvil hasta el tope dltigo que aseguré
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la regularidad del espesor que deben tener las plezas, Segun-
dos despues, una vez coagulado el caldo, se atrasa ls coquilla
mévil hasta que el empujador de los expulsores toca al tope ¥y
saltan las piezas.
3&,~ 3e reivindica por dltimo como objeto sobre el que hLa
de recaer la PATENTE DE INVENCIGN que se 8olicita, »PRO CEDI~
MIENTO Y MAQUINAGPARA LA FUNDICION EN CCQUILLAS PCR MOLDES A
PRESION MECANICA DEL CiLDO PARA ARTICULOS DE METAL NO FERROSO
Y ALEACIONES LIGERAS» -

Todo conforme queda descrito en la presente mempria que
consta de cinco péginas escritas a mdquina y dibujos que se

acompafian,
Madrid 1l de Febrero de 1953,

~ ALFONSO UNGRIA,
)

:: ;'t ,"!,‘ {5 ‘,y\ -

i




el
LRy e ™

v g
v

P

AU
'*—o‘m.?w

PRSI AR A

A—ét

Praish L PR V)
GARUD,  2E

Lo s

i3 54




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



