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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

MODELO DE UTILIDAD

‘SOLICITANTE: . D- ANDRES. CANO MARTINEZ =~

RESIDENCIA: .. Uruguay, 9 GUADALAJARA

AR B ENUNCIADO: . DOSIFICADOR-ENVASADORA DE PASTAS PARA ‘

s c

Prioridad: Patente ... . ... odelo
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E1l Estatuto :ﬁsente sobre P;§;1edad Induspfial de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tignen por
objeto obtener ventajaé sobre lo ya conocido, admitiendo
pof.consiguiente como patentables, lés nuevas mdquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibdn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (ArtQ. 46) que la enumeracién con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47). |

El Decreto de 26 de Diciembre de. 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirha ei critéri§
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten & la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en aef;'
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ;ntg
riormente conocido. |

Pues bien, & tenor de lo expuesto, y en base ai ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conéida—
£arse, que la invencidn a que se refiere la presente_mémo—
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas |
Yy ventajas que la hacen merecedora del pfivilegio de eiplo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando a#i
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectivé Y precisamente comprendida entre las enuhcia—
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por 1la Orden de

18 de Noviembre de 1.935),
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-+ sopa que es de utilizacidn preferente, aunque no exclu-

-Clonando ademis una exacta dosificacién de la cantidad 'a

' iy
Sk L . . £
' Esta invehcibn se refiere como 1ndic§ su -

enunciado & una dosificadora-envasadora de pastas para

siva, para el empaquetado de fideos en rosca.

En la actualidad la fabricacién de pastas
para sopa y concretamente de fideos en rosca, comprende
una Gltima fase en la que la rosca de fideos llegan alinea-
das en una especie de bandeja, de la que los operarios ex-
traen las hiladas de roscas de fideos con una apreciacién
simplemente respécto a la cantidad que han de verter en -
cada una de las bolsas o paquetes que se realicen, proce-
diendo seguidamente a efectuar el pesado de dicha cantidad |
de fideos envasados, previo al cierfe de la bolsa de que se
trate, para agregaf 0 bien siustraer aquella cantidad que - f
por haberse efectuado la medicién volumétrica simplemente
por apreciacidn visual, serd necesario para el correctq .
pesaje, siempre dentro de los mdrgenes tolerables eneste
tipo de actividades. {

Con el fin de evitar la manipulacién de ?ste

producto y al mismo tiempo acelerar el envasado, propor-

empaquetar, se ha ideado el dispositivo objeto de la iq-
vencién, que fundamentalmente se constituye mediante una
espec1e de noria o circuito circular elevador sin fin que
1ncorpora una serie de plataformas, en cada una de las:
cuales se dispondrd una de las indicadas bandejas que in-
corporan las hileras de roscas de fideos, de tal modo Que
en combinacién con la noria se dispone una especie de
colector en el que se depositan sucesivamente las hileras

de fideos de cada bandeja, que son empujadas al alcanzar
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determinada béndeja‘;a altura de dicho colector,‘yfdignte
. . : vz” b i e

- una especie de pala que est§ incorporada a un brazo que

se moverd alternativamente en sentido horizontal, y cuya

~ actuacién es provocada mediante un interruptor que serd

accionado alpaso de las bandejas, o por mejor decir de las
plafaformas que incorporan las bandejas en movimiento en.”
dicha noria o elevador circular sin-fin. -

El propio interruptor que proporciona el
movimiento de la indicada pala empujadora de laé hileras
de rosdas, detendrid el movimiento de la noria, previo a
dicho movimiento del brazo empujador, procediendo‘seguida-
mente al vertido en el colector de las hileras de rosca
\

de fideos.

En tal colector se llevard a cabc el corte

| ¥y dosificacifn de la cantidad de fideos que en cada paquete

haya de ser contenido, para lo cual se ha previsto que -
dicho colector esté combinado con una especie de cuchiilas
de movimiento ascendente y descendente, que al mismo tiempo
son capaces de desplazarse en sentido horizontal a lo iar—
go del colector, arrastrando asi a los fideos que previa—
mente han cortado en dosis, es decir, se realiza la dogi-
fiacién volumétrica de los mismos y cansecuentement e t;n—
dr4d una correspondencia en peso, siendo llevados taleé
fideos por las propias cuchillas al deslizarse en sentido
horizontal en el interior del colector, hasta una rampg.
descendente en la que se lleva a cabo el envasado propia—
mente dicho en las correspondientes bolsas, que por lo;-

general serd a base de un producto pléstico, con el fin .

de termosoldar la bolsa propismente dicha.
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En el £E$§r en que el colecto:;él q%% se
vierten masivamente fgs'hileras de roscas dé fideéé,se
une con la indicada rampa descendente, existird,en el
fondo de tal canal, una porcién capaz de desplazarse
proporcionando asi una.abertura de evacuacibn de res-
tos de fideos que existan,motivados por cortes dados ante-
riormente a hileras de fideos previamente envasadas al
ciclo que en un momento dgterminado se estA produciendo.
Al caer tales restos de fideos por la indicada abertura,
contactarén con una especie de palpador que actia sobre
un microrruptor el cual permite el movimiento de la indica-
da rcién desplazable del fondo del canal colector, llevén-
dose a cabo todos los movimientos del mecanismo dosifica-
dor mediante‘una serie de electrovdlvulas que eétén.gober—
nadas por interruptoreé, o microrruptores, y cuyas elec-
trovdlvulas gobiernan a su vez circuitos neumiticos, pues-
to que seré preferenﬁemente aire a presibn la fuente de -
energia para producir la serie de movimientos oscilantes
que presentan los diversos mecanismos de este dispositi-

vVo.

Las garacteristicas que.se acaban de menbio-
nar, asi como otras relativas a la estructura y al fungio-
namiento del objeto de la invencidn, aparecerén claramente
detalladas al término de la descripcidn que sigue, qué es
tomada en unién de los adjuntos dibujos en los que defun
modo esquemdtico se representa lo siguiente:

Figura 12,- Vista en alzado lateral de una
mdquina segln la invencién.

Figura 28.- Corresponde a una vista también

en alzado lateral de la misma médquina, teniendo en cuenta
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que respecto a la figura 18 se ha desprovisto de la
especie de pantalla qﬁe cierra los costados de esta mé-
quina.

Figuravjﬂ.-.Corresponde a una vista en alza-
do por uno de los frentes de la mlquina,

Figura 48.- Corresponde a una seccidn segln
la 1inea indicada AB en la figura 28,

| ' Figura 58.- Muestra la seccién tomada por
la linea de corte O-D indicada en la .figura 28.

Figura 68.- Corresponde a una vista en deta-
lle del colector en el que han sido vertidas’hileras de-
roscas de fideos y mostrando las cuchillas en la posicidn
en que ha tenido lugar el corte o dosificacién volumétri-
ca.

Figura 78.- Corresponde a una vista en pers-
pectiva que muestra parcialmente el dispositivo colectbr
que incorpora varios canales, en una posicidn desplazaﬁa
respecto alenfrentamiento que ha de producir la alineacién
con la rampa de vertido hacia las bolsas de empaquetadb de
los fideos. :

 Pigura 88.- Corresponde a una vista en pers-
pectiva de los brazos empujadores del canal colector phra

t

producir su alineaciéh con la rampa de vertido de los .
fideos. | {
Figura 92.~ Muestra también en perspecti&a
inferior una vista de los cilindros y brazos que forméfén
los mecanismos de empuje en sentido ascendente y descendqg
te de las cuchillas cortadoras de los fideos contenidds en

el colector o canales del colector, asi como provocar el

movimiento deslizante en sentidoc horizontal para arrastrar—
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los hacia la rampa de vertido. -7h, f

-Figura 108.- Corresponde a una vista en
perspectiva parcial de uno de los portabande jas que inte-
gran la noria o circuito sin-fin circular que ha de trans-
portar las bandejas contenimdo las hileras de roscas de
fideos. |

Pigura 1128.- Corresponde a una vista fambién
en perspectiva de uno de los brazos accionadores de los
mecanismos de la mdquina.

Figura 122.~ Corresponde a una vista en pers-
pectiva del mecanismo empujador de las hileras de fideos
desde las bandejas hacia el colector.

[ En dichas figuras la referencia 1 sefiala
los costados o laterales de la miquina, que serin cﬁbier-
tos por una chapé que ocultarédn los mecanismos y electro-
vdlvulas as{ como el cuadro de mandos que comprende a los
diversos mecanismos eléctricos para permitir el movimien—
to de los diferentes dispositivos que conforman el co@junl
to de la dosificadora envasadora. El elevador o circuito

sin-fin estd formado mediante una cadena que se referencia

-con 2, en la que existen una serie de portabandejas qqe se

referencian genéricamente con 3 y son visibles en detélle
segln las perspectiva'de la figura 10, que estén formados
por unos perfiles en forma de U formando asi un carril para
el deslizamiento de las bandejas 6 que en realidad estan
formadas por una especie de marco con una porcidn de feji-
do o malla §6bre la que los fideos provenientes del hormo
reposan en hileras. |

El movimiento de dicha noria permite lakpo-

sicién horizontal de los portabandejas 3 y consecuentemente
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_ rido por un muelle que se referencia con 10. Cuando.dibho

las mismas en el circuito; puesto que a la cadena 2 estén
articulados mediante_un travesaio que es visible en dicha
figura 10, y que permite la basculacibn para mantener pre-
cisamente dicha horizontalidad.

El movimientd de la noria serf paso a paso,
con el fin de enfrentar sucesivamente cada bandeja a una
especie de colector que se referencia con 4, que presenta
una longitud equivalente a la de dichas bandejas, de modo
que al estar en las proximidades de tal colector cualpiera
de las bandejas que transporta la noria, se produciri -
el cierre de wn circuito accionado por un microrruptor que
activa la propia bandeja. que llega cerca del colector 4,

o0 por mejor decir '@l correspondiente portabandejas 3, -
efectuando la detencién de la noria, al mismo tiempo que
se producird la actuacibén de un brazo referenciado'con;V
Y qQue se muestra detalladamente en la figura 12, el Cuél
estd combinado con una especie de bastidor a modo de tijera
cuyos brazos 8 y 9 cruzados entre si, pueden variar lé

angulacién entre los mismos, estando permanentemente Treque

brazo se hace avanzar de un modo automético,traS'la deten-
cién de la correspondiente bandeja 6 delante del colegior
4, las hileras de roscas de fideos. serén desplazadas ae
la indicada bandeja cayendo al colector referenciado cbn
4, que puede incluso, como se ha representado en la figura,
disponer de dos canales, de modo que un pequefio movimiénto
en sentido transversal del mismo, dado por el cilindrol-
neumdtico 17, permitird llenar primero un canal y a.coﬁti-

nuacidn el siguiente, quedando entonces totalmente vaciada
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de roscas de fideos la coﬁéeépondigﬂté;bandeja enf;éntada

a dicho colector 4. ﬁhtonées tiene lugar la actuacién de
las cuchillas que se referencian con 5, que son una espe-
cie de placas metdlicas, dotadas preferentemente en su bor-
de inferior de un cierto corte, que presentan en la zona
media de su anchura una muesca para permitir adeptarse

al tabique central que forma los dos canales del colector
4. Dichas cuchillas que estdn separadas a intervalos re-
gulares, correspondiendo dicho espacio de separacibén entre
cada dos de ellasa la dosis de roscas de fideos que corres—~
ponde a un determinado peso a envasar, estidn montadas en
un bastidor que se observa en la figura 9%, que mediante
unos cilindros neumdticos permite el movimiento en senti-
do vertical ascendente y descendente para producir el corte
de los fideos o la dosificadén volumétrica de las roscas de
lcs mismos, al mismo tiempo que mediante otro cilindro neu~
mitico pueden desplazarse en sentido longitudinal respec-
to al colector 4 arrastrando as{ a lps fideos ya corta@os
hacia una rampa descendente que se referencia con 12.

El cilindro neumdtico para provocar la subi- ;

da y bajada de las cuchillas dentro de un plano vertical

se referencia con 16, en tanto que con 19 se referencig
el cilindro que efectﬁaré los desplazamientos en senti@o
horizontal hacia adelante y atra§ respecto al eje 1ong;-
tudinal del colector 4, de las propias cuchillas 5. E

El movimiento, que antes se especificd ;
respecto al colector 4: para permitir llenar en primerf
lugar uno de sus canales y a continuacibén el otro seré'da-

do por un c¢ilindro neumdtico referenciado 14.

En ls zona en que se une el colector 4 a la
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rampa descendente 12, exlstlré una porcién del fon@o de

dicho conjunto que es basculante y debajo de la misma
existe un palpador referenciado con 13, que actuaré sobreun
microrruptor para permitir, previo al desplazamiento en
sentido longitudinal de las cuchillas 5 que han cortado
dosis 11 de rosca de fideos, evacuar los restos de cortes
anter{ores, que asi podrdn ser recuperadocg de modo qQue -
dichos restos de fideos cuando cesan de caer en el palpador
13, permiten que él correspondiente microrruptof cierre
la porcién de fondo de dicha rampa 12 y consecuentemente
se produzca entonces el movimiento longitudinal o en ==
sentido horizontal de las cuchillas 5, deslizando las
roscas de fideos hacia la rampa 12, desde donde caeran
para ser envasadas las dosis 1l en bolsas adecuédas.que
proporciona de un mddo automdtico la envasadora propia-
mente dicha que se refemcia con 18. )

Conviene sefialar que las hileras de fideos
que caen a los canales del colector éfectﬁan, en dicha:
caida, la actuacién de un mecanismo que contabiliza ia'¢an-
tidad de.ellas que van siendo tratadas por la méquina Y -
consecuenteménte se puede establecer un control dellos:fi-
deos envasados. , : - ' | i

Se campfende que en el final de carrera del
desplazamient§ del carro portacuchillas, es decir, delfbas—
tidor que se muestra en la figura 98, existird un micro-
rruptay que produciréd la puesta en marcha de la noria para
avanzar un nuevo paso y permitir as{ el enfrentamiento de
otra bandeja 6 respecto al colector 4, provocando dé nuevo
el ciclo de todo el conjunto.

La expulsibn de las bandejas 6 una vez re-
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basada la posicibén referenciada con 4,'se lleva a cabo me-
diante la sujecibén de unos vastagos que actian sobre los
carriles 3, al mismo tiempo que un brazo referenciado con
15 y actuado por un cilindro neumdtico 14, empuja a dicha
correspondiente bandeja que ser&d recogida por un operario
Y trasladada hacia el punto en que ha de cargase nuevamente
de roscas de fideos. |
No se considera necesario hacer mis extensa
esta descripcién para que cualquier persona experta en la
materia comprenda perfectamente cual es la idea que se
desea patentar y cuales son las ventajas que de su realiza-
cién industrial han de derivarse.
Por todo ello se presenta esta soliéitud
pidiendo la explotacién en exclusiﬁa de la misma, de
acuerdo con las consideraciones y puntos que se desean

patentar y que se reivindican en las pdginas siguintes;
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Hechsa 1la descripcién a8 que se refiere 1la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
ciallos que quedan reflejados en los pérrafos de la descri;b
cibén hecha, En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea qué pueda darilugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, a
pretexto de pabe; introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia. |

Este pr;ncipip, en cuanto al alcance de la protec-
cibén del objeto patentado se refiere, se halla confirmédo
por numerosas»Sentencias del Tribunal Supremo, ¥y entre:~
ellas, como mds terminantes, en las de fechas 16 de oc%ubre
de 1954,'23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otfas.

| Establecido.el cohcepto expresado, en cuanto alla
amplitud que debe darse & la proteccién solicitada, se.re-
dacta a continuacidn ia.Nota de Reivindicaciones, delaéueg
do con 1lo quevse establece en el dltimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando #si
las novedades que se desean reivindicar: |
NOTA DE REIVINDICACIONES
En res(imen, el privilegio de explotacién'exclusi-

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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"colector y rampa, que pueda desplazarse, originando una -

—-15 -

1. DOSIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOPA, que
siendo especialmente aplicable en la dosificacién y envase
de fideos en rosca, esencialmente se caracteriza porque se
constituye a partir de una noria o elevador sinfin, que com
prende una serie de plataforme para transporte de las bande

jas sobre las que estén depositadas las hileras .de fideos

provenientes de un horno, en combinacién con cuya noria exig

te un colector en el que son depositadas sucesivamente las
hileras de fideos, empujadas desde las bandejas por un bra-
zo de movimiento horizontal alternativo, que es actuado me-
diante un microrruptor accionable por las propias bandejas
en movimiento, cuyo microrruptor, a la vez gue proporciona
el accionamiento al brazo empujador,. detiene el movimiento
de la noria hasta que los fideos son vertidos al colector,

en el que se produce el corte o dosificacidén volumétrica de

las hileras de roscas de fideos, mediante el descenso de dnds

cuchillas que en su posicidn inferior son desplazedas, arrag

trando a los fideos hacia una rampa en el extremo de laj-
cual se produce el envasado de dichos fideos, habiéndose -
previsto que en la zona de uniédn del colector respecto a la
rampa, exista una popcién del fondo del canal formativo:de 1
abertura para salida de los restos de fideos producidos  en
un ciclo anterior, que al caer actuan sobre un microrrubtor
que gobierna el movimiento de dicha porcidén de fondo deéplg
zable, siendo dados los movimientos de las partes m6vilés
de la dosificadora mediante electrovllvulas comandadas por
los microrruptores, cuyas electrovilvulas gobiernan circui-

tos neuméticos.

2. DOSIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOPA, se- |

al
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-neumdticamente, que permiten, sin balanceo de la pl@tggorma,

gin reivindicacién 18, caracterizada porque las hileras de
fideos, al caer sucésivamente al colector, activad ‘un’ microd
rruptor que las.contabiliza, produciendo, al alcangar un ni-
mero progrémado, la detencién del brazo empujador Yy su;re-
tirada hacia una posicién de.inicio del movimiento.y al mis-
mo tiempo el descenso del carro- que comporta las cuchillas

para corte de las hileras de fideos para d091ficac16n volu-~

métrica. ,

3. DOSIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOPA, se—
gin reivindicaciones anteriores, caracterizada. porgug;al -
final dé carrera, en sentido horizontal, del carfo-qu?acu—
chillas, existe un'micrdrruptor que al ser accionado‘pfovo-
ca la puesta en marcha de la noria, para avanzar un nuévo
paso que enfrente otra bandeja al colector de hlleras de fi~
deos, al mismo tiempo que se produce la elevacidn del carro
portacuchillas y desplazamiento del mismo hacia la zona de
espera para repetir el ciclo.. .. :

4, DOSIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOégé se-
gun reivindicaciones anteriores, caracterizada porqﬁej%as
plataformas portabandejas, al alcanzar la posicién dé ées-

carga de fideos, son sujetadas mediante vastagos aotquos
. ) . : [t

el desplazamiento o barrido del brazo empujador, qﬁe"frota
las bandejas para verter las hileras de fideos en el colec-
tor. | L

5. DOSIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOPA‘ se-
ghn reivindicaciones 1 Y 2 caracterizada porque elvgg%ec-
tor y consecuentemente la rampa, comportan al menos_uﬁhgpa-‘
reja de canales longitudinales adyacentes, para depééiﬁo Yy

dosificaciSn de grupos de hileras de fideos,'estando facul-
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tado el colector, pgggnmoverse en sentido transvegggl Y re~
cibir en ambos canaiggwéucesivas hiladas de fideoéf reali-
zéﬁdose dicho movimiento, cada determinado nimero de hila-
das.de fideos previamente vertidas, y que han actuado sobre
el amkXrorruptor que las contabiliza.

6. Se reivindica por tGltimo, como objeto sobre el -
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se sSIicitaz Do-
SIFICADORA-ENVASADORA DE PASTAS PARA SOPA.

Todo tal y como queda descrito Yy reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de quince péaginas ~

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de noviembre de 1974

BERNARDO UNGRIA
P.D- ‘
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