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INVENGIDON 22() '7?63 ;725

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE TAPADO DE RECIPIENTES POR
CAPSULA O CUBIERTA”, & favor de Don Maurice NESME, de nacionelidad
frencesa, domioiliado en NEUFCHATEAU (Vosgos), 12, Place Jeanne

4’Arce.~ Franciae

MEBMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a perfeceionamientos en log
medios de tapado de reoipientes por cdpsula o cubierta.

Bsta invenoidn trate de las ofpsulas o cublertas utilizadas paw
re obturar la booa de diversos recipientes, pero se refiere mas en
partioular a une cédpsula metdlica perfecoionada del género de los
teponeswoorona que estén guarnecidas oon disco de estangueidad.

Se sabe que, para el tapado de botellas conteniendo liguidos
tales ocomo aguas minerales, cerveza, jugos de frutas, etce, se uti-
lizen cade vez mas tapones—corona que estéa egencialmen te constitule
dos por una ofpsule metflice, con feldén de pliegues, y por una juns
te de obturec ién establecide bajo le formz de un disco de corcho,
natural o de ocorcho aglomersdo, estando este disco, generalmente ens
celade sobre el fondo de la oédpsula, recubierto, o no, con ayuda dg
un lunar, es decir, de una pequefln pastills en papel, aluminio, es-
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La experiencie ha demostred o eampliamente que la estanqueidad
del tepado realizadc con un tal tapén-corona depende, no solamente
de la ocompresibilidad del disco de corcho que guarnece le cépsula,
gind tembién de le perfeccidn de la moldura del gollete de la botew |
lle, moldure sobre le oual es fuer temente presionado el disco en el :
momento del engaste del falddn de pliegues de l= cédpsula. Esto guiee
re decir que, para que la estanqueidad del taponado sea, 2iné pere
fecta por lo menos suficiente, es preciso obligatoriamente que la
compresibdilided de la junta de obturacidén sea muy grande y que la
moldure del gollete de la botella no presente defecto algune, condi-
cionee que en la préctice myy raramente se cumplen.

De lo que precede resultae que le cause esencial de los malos ‘t:a.--*-f
pados reslizedos con los tapones<~corona reside en la imperfeccidn
de le junta de estangueidad. La invencién tiene pués por objeto esen:
cial una oépsula o cubierta de tapado cuys junta de obturacién ha
sido estudizada de menerae de gerantizar totalmente un tepado perfece
tamente estenco y ello sea cual ges el estado en que se enouentre |
la moldura de gollete o de lz embecadurz del recipiente e tapers.

Aungue en todo 1o que sigue nos referiremos a una odpsula del
tipo tepdn=coronsa, debe quedar bien entendido que la invencién no
estd limiteda a este género de cépsulas, sino que por el contrerio,
engloba todos los tipos de cépsulas 0 de cublertzs guarnecides oon
Junta obturadora, y esto cualesquiera que sean las formas y dimene
siones de estes cépsulas o cubiertase

La cépsula de tepado, segfin 1s invencidén, estf cerscterizada
porque, su juntz de estanqueidad estf constituida por una pelfcula
de une materie pldstica, moldeade en el fondo de la cépsula y cuyo
gredo de plasticidad estf determinado de menera que, comple tamente
adherida a dicho fondo, la pelfoula formada puede, cuando el tapae

do, deslizaerse respecto al mencionado fonde (ara, de una parte,
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venir & formar un rodete esnuler continuo penetrente, a le manera de
un tzapén, en el ouello del recipiente y, de otra parte, obturar to- .
do espscio vaofo gue pudiera subsis tir, despuds del engastado, en—
tre el oucllo del recipientes y la oédpsulas insertada.

Aurique le odpsule en sf puede presentar la forme corriente es
proferible, sin emuvargo, embutirls con un punzén perfilado de manew
re. que la moldura en arsco de cfrculo que reune el fondo con el fale
dén tenge una owrvatura idéntieca a la de la parte de le moldura del
oucllo de la botelle gqus debe recubrire.

Bn el caso en que se oonserve a la cépsulz su perfil cerriente, ;
es de observar, que el resultado buscado, e saber, la formacién de
un rodete anular pene trante en el cuello de la botellas, serd maé
perfectamente &l canzado si se excava la cara de presién del pistén
de la méquina teponadora de manera que con ello se d€ a la moldura
de unidn de fondo & felddn la entedicha ourvatura.

Para la mejor comprensidn del invento y poner de nenifiesto o~
tras carecterfsticas del mismo, vamos a ilustrsr, a f:ftulo de ejeme .
plos no limitetivos, algunos casos de reslizacién, valiéndonos de
las figurae de las dos léminas de dibujos adjuntese

Bn los dibujos:

Le fige 1% es una vista en corte, & gran escala, de unas cépsule :
de tapado, del tipo tapén~corone, simplemente apoyada sopre el g0
llete de une botelle.

La fige 22 es una vista endloge a la de ia fig. 12, estando la
ofpsule presionzde sobre el gollete de le botella, pero sin engase«
te todavie.

La fig. 32 es una vista andloga a las de las figuras 1& y 28,
estando la ofdpsula engastadae

Le fig, 4% es una vista en corte ilustrando le forme preferida

de émbolo en el caso en que la odpsuls presente un perffl corrientee
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. La fig. 5% es una vista en corte de la odpsula de la fig. 48,
despuds del engastado, y

Lag figuras 68 y 72 gson dos vistas en elevacidn seccionade re~
presentando dos veriantes de rezlizacidn. '

La ofpsule de tapedo representada, que es del tipo ”tapén-—coros
na” oonsta, a la menera usuel, de un fondo 1 ligado por una moldu-—
ra a un faldén 2 provieto de pliegues.

Segin la invenoidén, la junte de estanqueidad de la efpsula estf
constituida por una pelfculs 3 de materia pléstioa moldeada en el
fondo 1 y teniendo un espesor por lo menos igual a1l que presenta u~
ne junta oconvencional, en corcho ordinario o en aglomerado de corcho
por ejemplo, despuls de haber sido normelmente comprimido, pudiendo
variar este espesor desde 0,7 mme a 1,2 mme

Para la formacién de dioha pelfoula, se utiliza una composicién
termoendurente, en la gque la cantidad de plastifiocante dabe‘estar en
exceso de manera de der lugar a la formaocidn de una pelfoule que, si
bien adheride al fondo 1 de lz ofpsula, pueda no obstante deslizarse
oon relacién & dicho fondo cuasndo se tape un recipiente « Dicha come
posicién termoendurente comprenderf, por ejemplo, una parte en peso
de un halogenuro vinflico ¥y una parte y media en peéo de un plea.s*t;:'ui’:b--j
cante, tal como un ftalato. :

Para la obtencién de la deseada pelfcula, se utiliza la composi- \
0idn acabada de inédicar como ejemplo y pere utilizarla serd suficien
te introducir en le oépsula la cantided de materle necesaria parz la
formecidn de dicha pelfeula pere seguidamente colocar esta cépsule
en un recinto caldeado & 1402, por lo menos, durante el tiempo nece- °
sario purs le solidificacidn nommel de la ciiada materie. Este calen~
temiento se podrZ hacer, por ejemplo, en un horno tinel calentado
por rayos infrarrojos. Después de formada la pelfcoula, la cépsuls ter.

minada se presente como muestra la fig, 1%, en la cual se ve que el
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esreser de junte estancs es mayor en el centro de la océdpsula debido
e lz forma bombeada del fendo le |

Los ensayos de taponado efectuados con una cépsula guernecida
con una junta de estanqueidad de una materia plédstica de alto gredo :
de plasticidad ha permitido comprobar que, por razdn de la inoompreai
bilidad de la junta formade, la Jjunta era literalmente desencolada
del fondo 1 de 1la odpsula para pasar progresivamente desde la forme
que presenta en la fig, 12 g la de la fig. 2% y despuds a la de la
fige 38, En esta dWltima figura que representa a la cépsule de tapa—
do insertada, se ve que la Jjunta forme, de unea parte, un rodete anuné
ler 4 penetrante, a la menera de un tapén, en el cuello 5 de l1la bo- :
tells tapada y viene, de otra parte, a obturar el espacio libre &
existente, despuds de engastado, entre la moldure 7 del ocuello 5 y
le odpsula. |

La ofpsula que constituye el objeto de esta invencién asegura a—;
sf un tepado perfectamente estenco, aun en el caso de una impe rfec- :
cién de la moldura 7, dado que cualquier melle de esta moldura se en—
cuentra rellenadse por una deformacidn complementaria de la junta de
es tanqueidad 3. Ademés, la presién reinante en el, interior de la bo= ;
tella contribuye por si misma a la estanqueidad del tapado en razén
a la acoién que ejerce soore el rodete 4 y que e¢stéd indicada por las f
flechas 8 (fige 32). Es de observar también que si el espesor de la '
junta estf bién elegido, no ge produce solucidn alguna de continuidaﬁ:
en elles, en partiocular entre el fondo 1 y el borde superior de la moln
dure Te

Aungue la Junta estanco puede ser fbrmada en unea cfpsula de per=
£f{1 tipo morriente, seglin veremos después, siempre es preferible dar
s la moldura en aroe que liga el fondo L de la odpsula con el faldén .
2 (enlace designadc en 9 en las figuras 12 a 32) una curvatura tal

que dempués del engaste de la odpsula, esta molduras sea sensiblemente
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paralele a le superficie ourva 10 del borde de la moldura 7 que de=
be reocubrir. Este forme especial de arco de 452 del oitado enlace
de fondo a faldén, favorece la formacidn del rodete anular 4, sin
impedir por lo tento un tapado suficiente del espascio 6 o un relle-
nado de una brecha exis tente en lz mencionada moldure del cuelle.

En el caso en que la junta 3 esté formade en una cépsule de pere
£f1 tipo corrien te es preferivle, sin gue ello sea obligatorio, dar
a la cara de presién 1l (fig. 4%) del émbolo buzo de la méquina de
taponar, una forma odncave estudiada de manera que, despuls del en-
gestado de la afpsula (fig. 5%) el arce de moldurs enlace 12 presene
te una ourvature anéloga a le de la moldura de enlace S de las citaw
des figuras 1& a 3&,

81 la muoha cantidad de plastificente incorporado a la ms teria
plédstica que girve pafa realizar la junte es absolutamente necesaria
para _ o que 4sta pueds sufrir, en el momento de taper el recipiente, :
la antes indicada deformacidn, el plastificante en exceso puede te—~
ner, por el contrario, el inconveniente de oomunicar a los 1fguidos,
rartiounlermente a las aguas minerales qus puedan ponerse en contacto z:
con diche junta de estanquéidad, un mal sabor inadmisible. Ademés,
hay que tener en cuenta que el empleo de materias plésticas fuertew
mente plestificadas qﬁe puedan ponerse en ocontacto cén géneros ali=
menticios, esté rigurosamente prohibido en ciertos paisess

Pare remediar estps dos inconvenientes, impidiendo que 1lea supera-.
ficie libre de la Junte estanco 3 se ponga en contecto con el produc—
to ocontenido en el recipiente obturado con ayuda de la ofpsula, es
suficiente, conforme a la invencidn, rebubrir dichs guperficie, tow=
tal, o solo percialmente, con une pelfculs de une resina poliamida o
de una resina polimetaorflica.

En el ocaso en que se utilioce una resina poliamida ¥y en particu]é

la conocida bajo el nombre de "nylon” que, como se sabe, es muy eldse
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tica, pero de difioil adherencia a la Junta estanco 3 de una materia
muyy plestificada, se forma, en la cara libre de diochna junta estanco
3 un ligero entrante embutido 16 (fig. 68), que tenga un didmetro

por lo menos iguel al difmetro exterior del gollete del recipiente
sobre el que la ofpsula deba insertarse. Seguidamente se llenz el
hueco formado con una solucién alcohélica de la resina poliamide ele~
gida, tenlendo el ocitado hueco, preferiblemente, una profundidad come
prendide entre 0ol ¥ 0.3 mm.

Para hacer adherir la resina poliamida a la junte estanco 3 es
suficiente, después de la evaporascidn de la solucidn alcohdlica uti-
lizade, proceder, en la llama de un quemador o mechero por ejemplo,

a un celentamiento de la resina deposi'lza.da,‘ después a un prensado
con punzén frfo, debiendo ser la temperatura de caldeo adoptada ie
gual sensiblemente mj;ero ‘no.obstante, inferior a la del punto de fus
sidn de le resina poliamida utilizadsas _ ‘

Bl hecho de incrustar la -pelfoula pm‘teé’tora de 12 junta de es- -
tanqueidad en un hueco i’ofmado en esa junta, evita todo arrangue de
le ocitada pelfoula durante la remocidn de las cdpsulas en la tolva
de alimentacidn de la mé&quina capsuladora.

Cuando se hace use®, para recubrir la cara libre de le junts estan:
ce 3, de una resina metacrilica y,en particular, de la conocida baje
el nombre de ”plexiglas” que, como sesabe, no es elédstica, hay que
proceder de modo diferente pafa realizer tel pelfoula protectora de -
la mencionada junta de manera que la referida pel:foula/ﬁo se agﬁe te
en el momento de la formacidn del rodete 4. En este caso, ante todo
hay que conformar la Junta 3 mientras que estd aun caliente, por me~
dio de un punzdn en forma de gollete de botella con esgujero de evas
cuaoidn de aire en el centro, de manera de provocar, en el centro de
la junte, una hinchazén 17 (fige. 7%) constituyendo el cebo del rodee

te enular antes indicado. Bs suficiente, seguidamente, bar'n.izar es te
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ssaliente oon une solucidén &l oohblica de la resine me tacrflios elegie
da y secarla después. '
Preferiblementa, el punzdén que sirve pars la formacidn del cebe
17 del rodete estf estudiado de tal menera que la pared 18 de esta
atraceidn, que debe estar contra le parte interior del gollete del
recipiente a tapar, ses inclinada. El saliente cebo asf producide
en forms cénioe garantize gue se tendr£ siempre, cuendo se haga el
tapado, materia pléstica bastante para rebosar la dimensidn del cue~
llo del recipiente, sea cuszl sea el 1fmite de tolerancias normales.
Procedisndo ocomo se aceba de deoir, la deformaecidn complemen taw
ria de la junta, cuando el engastado de la cédpsule, no es suficiene
te fara que la Yelfcula protectora se resquebraje y deje &l desnudo
la junta cuyo contac to con el producto comestible debe ser impedide.
Pécilmente se comprende que una junta estanco de materia pléstiﬂj
oa pﬁede ser moldeada, no s0lo en una cédpsula del tipo tapdn-corona,
siné también en cuelquier otroc género de cépsuls o de oubierta que
lleve normelmente junte de estenqueidad. Le invencién puds no esté '
limitade el tipo de cépsula que hemos eiegido como ejemplo de rea-
lizacibn, sind que, por el contrario, engloba todas lae cdpsulas y
todes les cublertae ocon junta de estanqueidad sean ocuales fueren sus

formag y dimansiones.

N 0O T &

Hecha le desoripoidn del presente invento se declaran como nuee
vas y de prorpia invenoién las reivindicaciones siguientes:

l2.,~ Perfecoionamientos en log medios de tapado de recipientes
por oépsula o cubierta, caracterizedos porque, si se emplea una oip=

sula ae tipo tapén-corone por ejeaplo, la junta estenco esté constie
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tuids por una pelfoula de una materiec pléstica, moldeada en el fondo
de la ofpsula y cuyo grado de plasticided estf determinado de manera
que, adhiriéndose a dicho fondo, pucda, la pelfoule formada, cuando
se efectfe ls. operacidn de taponado, deslizarse respecto a aguel fon#
do pere, de una parte, venir a2 formar un rodete anular contfnuo pene~
trante, a modo de tapdn, en el cuello del recipiente y, de etra par~
te, ebturar tode espacio vacfo que pueda subsis tir, después del en«~
gaste, entre el cuello del recipiente y la cépsulae insertadas :

28 ,~ Perfeccionamientos, segfin le reivindiceoidn 12, carec teriza-
dos porque, le Juntae de estanqueidad es moldeada en caliente en el
fondo de le ofpsula, siendo el espesor de la pelfoula incompresible
de materis pléstica que constituye dicha junte por lo menos igual al
de la junta oridinaria, en corche natural o en corcho aglomersdo,
despufes de la compresidén normel.

32,~ Perfecoionamientos, segfin la reivindicecidn 12, caracterize—
dos porque, lz meteria utilizada pera la formecidn de la junta esté E
congtlituida por une mezclz de una parte en peso de un halogenuro vie :
nilice y de una perte y media en peso de un plastificante tal como
un ftelatoe

48, Perfeccionamientos, segfn la reivindicaocidn 12, carccterizas-
dos porque, la moldura en arco de circulo de 452 gue une el fondo de
le ofpsula al faladn provigte de pliegues estd perfilada de manera
que su ocurvetura sea 1déntice a le de la parte de meldura del cuslle
de lz botella que deba reoubrire

58 .~ Perfeccionamientes, seglin las reivindicaciones 1% y 42, ca- |
racterizado porque, le forma de la precitzda moldura de unién de fon~
do 2 faldén de la océpsula se obtiene por embuticidn durante le fabrie
ozcidn de la ocdpsulae. ;

62, Perfeoccionamientos, segin las reivindicaciones 1% y 42, ga= .

reaterizados porque, ia forma de la precitade moldura es obtenida
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Por engaste mediante un &mbole de 1= ﬁéquina de taponar cuya ocera
de presidén estf convenientemente ghuecsda a este efectoe

7€.~ Perfeccionamientos, segin les reivindiceciones 1% y 62, ocaw
rac terizedos porque, le junte de estanqueidad de la ofpsule de una
ma terie termoendurente, estf recubierte, en su totalidad o soloc par—
cielmente, por una delgeda pelifoculs de resine sintétice, inodora e
impermeable a los 1fquidos.

88 ,» Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones 12 y 7%, oca-
racterizados porque, la delgade pelfoula que recubre & la junta es-
tancod estd realizade oon unz resina polismidee

98 .~ Perfeccionamientos, segn las reivindiceciones 12 y 72, ca=:

V raoterizados porque, lz delgeda pelfcula que recubre & la junts es—

tanco estf realizada con una resina polimetaorflicae

102 .~ Perfecoionamientos, segfn las reivindicasciones 18, 78 y 89;
carac terizados porque, en el caso en querla delgade pelfoula esté res
alizade con una resina poliamida, esta se deposita bajo forma de so—~
luocién elochdélioca en un ligero hueco ambutido en la cara libre de
la junte estence, siendo sometida dicha resina, después de la evap0a%
racidn de la solucidén alcohbéliva, a un celenteamiento & la llama, y
despuéfs & un prensado ocon punzén frfo. :

lle,~ Perfecoionamientos, segin las reivindicaciones 1%, T2 y QE:
caracterizedos porque, en el was0 en gue la delgeda pelfoula esté re«
alizede con une resine pqlimetacrilica. este se deposita sobre un a=
bul taniento de la junta estanco, cuyo abultamiento es obtenido, cuen-~
do aun estZ caliente la citada junta, por medio de un punzén en for-
ma de gollete de botella oon egujero centrsl para eveouscidn de aire.

128,+ Perfecocionamientos en los medios de tapado de recipientes

por cdpsuls o cubierta.

Segdn se describe Y reivindica en la presen te memoria que conge

ta de once hojas feliadas y mecanografiadas por une sola ears ¥ de
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