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D* Juan ROF PLANAS - de nacionalidad española — domi­
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" Perfeccionamientos en los aparatos contadores de 
metros para urdidores **+
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En la industria textil y mós especialmente en 
las operaciones de preparación para la fabricación de



-  2 - 207669
tejidos, es necesario arrollar los hilos en los llama­
dos plegadores de urdimbre y este arrollamiento debe ha­
cerse de modo que todos los plegadores que componen la 
misma urdimbre para tejer, deben contener idéntica lon­
gitud de hilo para evitar perdidas al proceder a la for­
mación del tejido#

Para este fin, son ya conocidos ciertos tipos 
de aparatos contadores de metros o medidores de longi— 
tud de la urdimbre a medida que ásta se arrolla, pero en 
general estos aparatos no son de una gran exactitud y 
tampoco permiten una fácil adaptación a los plegadores 
constituidos como es usual, por varias fajas o secciones 
de hilos#

Con los perfeccionamientos objeto de esta pa­
tente, se obtiene un aparato contador de gran precisión 
y de manejo muy fácil y seguro, constituido por un meca­
nismo basado en disposiciones totalmente distintas de las 
conocidas hasta ahora#

Segón la presente Invención, el aparato con­
tador se compone de un tambor o cilindro giratorio movido 
a velocidad conveniente por el propio urdidor y a travós 
de engranajes reductores, de modo que el tambor dá un cier 
to nAmero de vueltas para una longitud determinada de hilo 
estando este tambor provisto en su superficie de dos ra­
nuras helicoidales que se desarrollan paralelamente, pro— 
vistas de una escala de divisiones desde cero en un ex­
tremo hasta un cierto nómero de metros en el opuesto, pu— 
diendo fijarse en cada una de estas ranuras, pequeños to­
pes o salientes que se colocan en puntos que corresponden 
a longitudes determinadas de los hilos que entran en el 
aparato urdidor#



mo, se halla, un eje fileteado o tornillo sin fin, que lle­
va un cursor que se desplaza a medida que gira el tambor 
después de ser colocado encima de una de las ranuras, estan­
do este cursor provisto de una pequeña palanca que tropie­
za con él o los topes fijados en la ranura del tambor que 
le sirve de camino, lo que provoca el movimiento de dicha 
palanca y el accionamiento de un disparo eléctrico o de 
otra clase, que actda el freno del urdidor para detener la 
méquina y actda también un timbre o señal de aviso# Hia 
vez detenido el urdidor, se pueden marcas los hilos con 
las señales necesarias para confeccionar las piezas en el 
te^ar y que corresponden a una longitud determinada del 
hilo.

En los urdidores formados por fajas o secciones, 
estas marcas se establecen dnioamente en la primera sec— 
cidn de hilo, mientras que en la segunda seccléh y sucesi­
vas del plegador, no es necesario establecer marcas y el 
arrollamiento puede efectuarse en forma continua.

Bara ello, los topes citados se colocan dnica^- 
mente en una de las dos ranuras helicoidales paralelas y 
se arrolla la primera seccién del plegador estableciendo 
el ndmero de topes correspondientes a las longitudes par­
ciales deseadas, deteniendo en cada una de ellas el urdi­
dor hasta alcanzar la extensién total del plegador lleno. 
Para el arrollamiento de las otras secciones, se emplea la 
segunda ranura helicoidal paralela desprovista de topes y 
a este fin, el eje fileteado que sostiene el oursor, esté 
movido a través de un pequeño embrague o disposioién de 
acoplamiento por medio del cual se desconecta dicho eje 
y se hace girar a mano desplazando el cursor hasta colocarlo
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encima de la segunda ranura helicoidal, siendo nuevamente 
acoplado para proseguir el trabajo* Esta segunda ranura 
helicoidal está provista tínicamente del tope terminal o 
de parada y gracias a esta disposición, el arrollamiento 
de la segunda sección y sucesivas de hilo, puede efectuar­
se rápidamente y sin el entorpecimiento que representaría 
tener que retirar los topes originalmente colocados*

En el plano adjunto se representa tínicamente como 
ejemplo, una forma preferida de ejecución del aparato con­
tador segán la presente invención*

La figura 1, es una vista lateral del aparato y 
su soporte, en sección transversal al tambor*

La figura 2, es una sección longitudinal por el 
eje del tambor*

La figura 3, es una vista por encima o planta 
del conjunto, y

La figura 4, es un detalle que muestra la colo­
cación de los topes y palanca de disparo*

Segón puede verse en el plano, el aparato com­
prende un tambor -10— imantado sobre un eje -11— el cual 
gira sobre cojinetes convenientes de las placas extremas 
de soporte -12— y -13— dispuestas para fijarse de modo ade­
cuado al bastidor del urdidor*

El citado tambor o cilindro está provisto en su 
superficie de dos ranuras helicoidales -14-14* — que se de­
sarrollan paralelamente, y sobre la superficie del cilindro 
a lo largo de dicha ranura, se hallan un cierto numero de 
divisiones representativas de longitudes de hile, desde cero 
hasta el nómero que se desee, por ejemplo 2*000 tal como se 
representa en la figura 3? paro como es natural, puede com­
binarse para las longitudes convenientes en cada caso* El
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citado cilindro, es solidario del engranaje -15- movido por 
un tornillo sin fin -16-, el cual a su vez ea accionado por 
un eje -17— conectado al mecanismo general del urdidor, y que 
gira a una velocidad conveniente a fin de que el tambor o 
cilindro dá el ndmero de vueltas correspondiente a la lon­
gitud determinada# En el extremo opuesto, el eje -11- del 
cilindro está, unido a una rueda dentada -18-, la cual en­
grana con el pirlán. -19- fijado sobre un eje —20- dispuesto 
paralelamente al eje del cilindro y por encima del mismo#

Este eje está sostenido por cojinetea apropia­
dos dispuestos en las placas extremas de soporte, y tiene 
la porcián fileteada -21— sobre la cual puede correr el 
cursor -22— , constituido, como puede verse en el detalle 
de la figura 4, por un manguito roscado que se desplaza al 
girar dicho eje fileteado, siendo este manguito solidario 
de un brazo -23— que sostiene una peque&a palanca articula­
da -24-, la cual lleva en su extremo un rodillo o ruedeeita 
—25— que descansa sobre la superficie del cilindro encima 
de una de las ranuras helicoidales# La posiciáh de esta 
ruedeeita puede regularse por medio de un tornillo -26-#

Sobre la superficie del cilindro y encajando 
sobre una de las citadas ranuras, se disponen una serie de 
topes —27— que se fijan a las paredes de la ranura por medio 
de un tornillo de presián# La posieián de estos topes es 
fácilmente variable y se colocan originalmente en posicidh 
determinada, por ejemplo a cada 1#000 metros y en una de 
las dos ranuras paralelas#

El eje fileteado que sostiene el cursor, está 
acoplado al mecanismo de accionamiento, por medio de una 
pieza de embrague o acoplamiento —28—, maniobrable per 
medio de la palanca —29—, con lo que el eje fileteado puede
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desacoplarse a voluntad de los árganos de transmisión de 
movimiento. Este eje fileteado, en su extremo libre, vá 
provisto de un pequeho volante de maniobra —30— por medio 
del cual y cuando se halla el eje desacoplado, se puede 
hacer girar un cierto nómero de vueltas, a fin de situar el 
cursor sobre la ranura que se desee.

El tambor -10— está montado loco sobre su eje 
por medio de los cubos -31- y .*32- y a los efectos de re­
cibir el movimiento de rotación, el cubo —32— se prolonga 
formando un manguito —33— que atraviesa la placa de soporte 
correspondiente y en su extremo, lleva solidariamente uni­
da, una rueda o volante -34— provista de una corona de ori­
ficios o encajes -35—# El eje —11— del tambor, sobresale 
al exterior de dicho volante, y lleva solidariamente uhido 
un brazo —36— provisto en su extremo de un perno de acopla­
miento -37-, accionable por el volante -38-, por medio del 
cual se fija el brazo en uno u otro de los encajes -35- del 
volante -34-, quedando así solidarizado el tambor y también 
la rueda dentada -18— a que antes se ha hecho mención.

Esta disposición permite poner exactamente a cero 
el cilindro ranurado antes de empezar la operación de medi­
ción y al mismo tiempo, como se ha dicho, se puede también 
situar el cursor en la posición inicial correspondiente.

Con los topes dispuestos en una de las ranuras, 
se procede a arrollar la primera sección del hilo del ple­
gador, deteniéndose el aparato a cada longitud parcial pre­
viamente determinada, con el.fin de efectuar las marcas co­
rrespondientes. Una vez efectuado el arrollamiento de esta 
primera seeeióh de hilo, se traslada el cursor a la segunda 
ranura que está desprovista de topes intermedios, mediante 
la palanca de desembrague -29— y accionándola a mano por el
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volante —30—, y se procede al arrollamiento de la segunda 
sección sin que los topes dispuestos en la otra ranura del 
aparato entorpezcan para nada el funcionamiento que se veri­
fica de modo continuo, puesto que no hace falta repetir las 
marcas o sedales en las secciones sucesivas del plegador#

En esta forma, se comprende que la operación de 
medir la longitud de los hilos del plegador, se efectúa con 
gran exactitud y sencillez sin que sea necesario alterar los 
topes del aparato al pasar de una a otra sección del plega­
dor, y por lo tanto se ahorra una cantidad considerable de 
tiempo en estas operaciones#

La descripción que antecede se refiere únicamente 
a una forma preferida de ejecución de los perfeccionamientos 
en los aparatos contadores de longitud objeto de esta paten­
te, y se comprenderá que pueden introducirse todas aquellas 
variaciones de detalle o de construcción que no alteren las 
características esenciales, las cuales se resumen a conti­
nuación#

--- ==:; & o T A

Se reivindica como objeto de esta patente:
1#— Perfeccionamientos en los aparatos contadores 

de metros para urdidores, que consisten esencialmente en la 
disposición de un tambor o cilindro giratorio, movido por el 
propio urdidor a velocidad conveniente y a travús de engra­
najes reductores, de modo que el tambor de un cierto número 
de vueltas para una longitud determinada de hilo que pasa por 
el urdidor, estando este tambor probisto en su superficie de 
dos ranuras helicoidales que se desarrollan paralelamente, 
previstas de una escala de divisiones desde cero en un extremo
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hasta un cierto nómero de metros en el opuesto, puliendo 
fijarse en una u otra de estas ranuras, pequeños topes o 
salientes, que se oolocan en puntos que corresponden a lon­
gitudes determinadas intermedias de los hilos o a la lon­
gitud total o de termino, en combinación con un cursor que 
se desplaza por encima de la superficie del cilindro, por 
medio de un eje fileteado paralelo a dicho cilindro, estan­
do este cursor provisto de medios que acidan al tropezar con 
los topes dispuestos en el cilindro y producen el paro del 
urdidor, y al mismo tiempo una señal de aviso acdstioa o lu­
minosa para el operario#

2#— Perfeccionamientos segdn la reivindicación 
anterior, caracterizados en que el eje fileteado que sos­
tiene el cursor recibe el movimiento giratorio por medio 
de engranajes convenientes a través de un pequeño embrague 
o disposición de acoplamiento, aocionable a mano por medio 
de una palanca, con lo cual puede desconectarse a voluntad 
dicho eje fileteado, estando este eje provisto en su otro 
extremo de un pequeño volante por medio del cual se puede 
hacer girar a mano un cierto ntímero de vueltas a fin de 
situar el cursor sobre una de las dos ranuras helicoidales 
escogidas para el funcionamiento del aparato#

3#— Perfeccionamientos segón cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados en que el cur­
sor está constituido por un manguito roscado, que puede des­
lizarse a lo largo del eje fileteado al girar este dltimo, 
estando este manguito provisto de un brazo, que sostiene ana 
pequeña palanca articulada, provista de una ruedecita que 
se aplica sobre la ranura escogida del tambor, desplazándose 
el cursor progresivamente a la velocidad del tambor y man— 
tenióndose siempre sobre la ranura helicoidal esoogida, con
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lo cual dicha ruedeoita tropieza con loa topea intermedios 
dispuestos en puntos determinados de dicha ranura, lo que 
obliga a girar la palanca, provocando un contacto eléctrico 
u otra disposición que produce la actuación de un freno para 
el paro rápidamente del urdidor y al míeme tiempo acciona un 
timbre, una luz u otra sedal de aviao para el operario, a 
fin de establecer en el haz de hiles las marcas o señales 
que correspondan a la longitud medida,

4, - Perfeccionamientos segán cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados sn que el ci­
lindro provisto de las ranuras helicoidales, puede girar 
loco sobre el eje que lo sostiene y está accionado por me­
dio de un acoplamiento de posición variable, a cuyo efecto, 
el cubo de uno de sus extremos está prolongado en forma de 
manguito y lleva fijado un plato o velante provisto ds una 
corona de varios encajes, mientras que el eje del cilindro 
sobresale por el centro de dicho plato y lleva solidariamente 
unido un brazo provisto de un perno que puede fijarse en
uno u otro de dicho encajes, de manera que puede variarse la 
posición de acoplamiento dol cilindro, lo que permite ajus­
tar debidamente la posición cero del mismo a la posieiÓh 
inicial o de partida para el funcionamiento del aparato#

5, —  Perfeccionamientos en los aparatos contadores 
de metros para urdidores.

Esta memoria consta ds nuevs páginas, escritas 
por una sola cara#

BARCEMU, 3 
T .A .
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