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La presente patente de invencién se refiere a mojo--
ras en los procedimientos para la fabricacion de botones,des -
tinados a todos los usos, con cuyas mejoras se oonsigue eli-
minar alguna de las fases operativas, que ahora se realizan
al utilizar los procedimientos: oonocidos, con la oorrespondienL
te reduooidon de mano de obra y de manipulaciones, lo cue redun-
da en abaratar el coste de produccion, ventaja cue es muy in-
teresante en esta industria, en la que hay que aquilatar los
menores detalles, para poder competir en el mercado, por al
reducido margen de ganancia de que en ella se dispone*

Como es sabido, en los procedimientos usuales
esencialmente las fases sucesivas son:

- preparacion de una mezcla en estado de papilla,
de residuos de vidrio, debidamente seleccionados y lavados,
con las sustancias adicionales que puedan ser neoesarias, pa -
ra que la composicién de la materia resaltante, sea la adecua-
da para obtener los botones que se deseen.

- molienda de tal papilla en molino adeouado, y
decantacion y desecado de la misma.

- moldeo de la pasta obtenida, en prensas o tro -
queles adecuados, con las formas y tamafios correspondientes
a la de los botones a obtener.

- coccion, a unos 750*, de los botones vitrifica-
dos.

- coloreado de los mismos, por uno de los procedi-

mientos conocidos



Mediante las mejoras que se reivindican, se ope -
ra completamente en seoo, suprimiendo el lavado, que origina
un gasto elevado, por tener que ser vigilado por lo menos por
dos operarios, que asi quedan suprimidos, y esencialmente las |
operaciones que se realizan son las siguientes:

En una primera fase, los recortes o residuos de
Vidrio, se machacan en un molino de martillos, pero en seco,
sin afladir agua para nada? de los cuales, como segunda opera-
cién, se pasan a unos molinos de piedra del tgrpo de los que
muelen el maiz, en los que los residuos de vidrio se convier-
ten en arena muy fina, como polvo.

Como tercera fase esa arenilla se pasa a unos bom-
bos o molinos de paletas en que se mezcla oon los colorantes
que se desee, con lo que al mismo tiempo se pulimenta la mezcle
y se la deja de la finura adecuada, A continuacion, como cuar-
ta fase, tal mezcla se coloca en moldes, del tipo que corres -
ponde a los botones que se deseen obtener, y se realiza el
prensado en prensas de tipo conveniente, que automaéaticamente
expulse los botones sobre ana cinta o tela metalica que los
arrastra.

Finalmente, como quinta y dltima fase, se realiza
el endurecimiento en horno eléotrioo, con el cual se consigue
dar a los botones el acabado necesario.

El que la tela metélica transporte a los botones, |

I
desde les prensas de moldeo hasta el horno eldotrico, evita i
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también operarios que en los métodos conocidos efectuan tales
operaciones.

Asi mismo se eliminen los que realizan la pintura
a mano de los botones, puesto que en el procedimiento mejora
do que se reivindica el tinte o colorante se afade a la masa
al efectuar la mezcla con él en la teroera fase.

En el prooeso indicado pueden hacerse cuantas va -
riaoiones se estimen pertinentes, tanto por la eleocién de
primeras materias, entre las que pueden ser apropiadas, como
por la utilizaoién de unos u otros medios auxiliares, ya que
con tales modificaciones, asi como por las que puedan haoerse
en los detalles de las operaciones, no se afecta a la esencia-
lidad reivindicada, oon lo que las distintas marchas operativas,
que asf se sigan, no serdn sino variantes, igualmente compren-

didas y protegidas por el presente registro.
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La Dresecunte patente de Invencidn, consta de las

siguientes reivindicaciones:

12, - Mejoras en los procedimientos peras la fabri
cacidn de botones, ecarasterizadas porque, en uns primera fase,
se resliza en seco, en un molino de martillos el machacedo de
los recortes o residuos de vidrio, gue a continuecidén se pasan
a unos molinos de piedra, en los gue tales residquos se convier
ten en polvo muy fino.

22, . lle joras en los procedimientos pars les febrie
cacldn de boitones, segin el punto anterior, caracterizadas
porgue, como tercera fase, esa arenilla se pasa & unos bombos
o0 molinos de paletas, on los que se ls mezaela con 108 coloran-

tes que se desee, hasta dejar el conjunto de la flnura adeoue-

da y solor deseado.

32, - Mo Joras en 10s procedimientos pars la fabri

cacién de botones, segin los puntos anteriores, caracterizedas

porgue, como cusrta fase, esa mezcla se coloca en moldes, del

tiro que oorresponde & los botones que se desee obtener y se

reslize su premsado en prensas, cue aatomdticamente expulsen

los botones sobre una tele o cinta metdlice, gue los arrastre.

428, - Ke joras en los procedimientos para la fabri-|

cacidn de botones, segin los puntos anteriores, caracterizades
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Porque oomo quinta y dltima fase esa tela metalica, lleva
los ootones a un horno eléctrico, en el cual se les somete
a un endurecimiento hasta 'ue tengan el aoabado necesario.
53. - Mejoras en los procedimientos para la fabri
caoian de botones
Segadn se describe y reivindica en esta memoria
descriptiva.
La cual consta de cinco hojas, foliadas y escri -

tas a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 7 Febrero 1953.
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