
/
/ ^

 ̂O y ó j j

^a#*a

una patente de INVENCION, por veinte años

o ^CM'or c/e

Don Maximino Lácabex S a la z a r

- español -

rcFtf/pŵ e cu
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"  M ejoras en lo s  procedim ientos para l a  

fab ricao ió n  áe botones "



La presente patente de invención se r e f ie r e  a mojo-- 

r a s  en lo s  procedim ientos para  l a  fa b r ic a c ió n  de botones,des - 

tin ad os a  todos lo s  u so s , con cuyas m ejoras se oonsigue e l i ­

minar alguna de l a s  f a s e s  o p e ra t iv a s , que ahora se r e a l iz a n  

a l  u t i l i z a r  lo s  procedimientos: oonocidos, con l a  oorrespondienL 

te  reduooión de mano de obra y de m anipulaciones, lo  cu.e redun­

da en ab a ra ta r  e l  co ste  de producción, ven taja  cue e s  muy in ­

teresan te  en e sta  in d u s tr ia , en l a  que hay que a q u ila ta r  lo s  

menores d e ta l le s ,  p ara  poder competir en e l mercado, por al 

reducido margen de ganancia de que en e l l a  se dispone*

Como es sab id o , en lo s  procedim ientos u su ales 

esencialm ente l a s  f a s e s  su cesiv as son:

- preparación  de una mezcla en e stad o  de p a p i l la ,  

de resid u os de v id r io , debidamente se lecc ion ad o s y lav ad o s, 

con l a s  su sta n c ia s  ad ic io n a le s  que puedan s e r  n e o e sa r ia s , pa -

ra  que l a  composición de l a  m ateria  r e s a l ta n te ,  sea  l a  adecua­

da p a ra  obtener lo s  botones que se deseen.

- molienda de t a l  p a p i l la  en molino adeouado, y 

decantación  y desecado de l a  misma.

- moldeo de l a  p a sta  obten ida, en prensas o tro  - 

queles adecuados, con l a s  formas y tamaños correspondientes

a l a  de lo s  botones a obtener.

- cocción , a unos 750*, de lo s  botones v i t r i f i c a ­

dos.

- coloreado de lo s  mismos, por uno de l o s  procedi­

mientos conocidos
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M ediante l a s  m ejoras que se re iv in d ican , se ope - 

ra  completamente en seoo, suprimiendo e l  lavad o , que o r ig in a  

un gasto  elevado, por ten er que ser v ig ila d o  p o r lo  menos por 

dos o p e ra r io s , que a s i  quedan suprim idos, y esencialm ente l a s  i 

operaciones que se r e a liz a n  son l a s  s ig u ie n te s :

En una primera f a s e ,  lo s  re c o rte s  o re sid u o s de 

V id rio , se machacan en un molino de m a r t i l lo s ,  pero en seco, 

s in  añ ad ir agua para nada? de lo s  c u a le s , como segunda opera­

ción , se pasan a unos m olinos de p ied ra  del tgrpo de lo s  que 

muelen e l  m aíz, en lo s  que lo s  residu os de v id rio  se convier­

ten en arena muy f in a ,  como polvo.

Como te rc e ra  fa se  e sa  a r e n i l la  se pasa a unos bom­

bos o molinos de p a le ta s  en que se mezcla oon lo s  co loran tes 

que se desee , con lo  que a l  mismo tiempo se pulimenta l a  mezcle 

y se l a  d e ja  de l a  fin u ra  adecuada, A continuación, como cuar­

ta  f a s e ,  t a l  mezcla se co loca en moldes, d e l tip o  que co rre s - 

ponde a lo s  botones que se deseen obtener, y se r e a l iz a  e l  

prensado en pren sas de tip o  conveniente, que automáticamente 

expulse lo s  botones sobre ana c in ta  o t e l a  m etá lica  que lo s  

a r r a s t r a .

Finalm ente, como quinta y dltim a f a s e ,  se r e a l iz a  

e l endurecimiento en horno e ló o tr io o , con e l  cual se  consigue 

dar a lo s  botones e l  acabado n ecesario .

El que l a  t e l a  m etá lica  tran sp orte  a lo s  botones, ¡
i

desde l e s  pren sas de moldeo h asta  e l horno e ló o tr ic o , e v it a  ¡
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también o p erar io s que en lo s  métodos conocidos e fectú an  t a le s  

operacion es.

Asi mismo se eliminen lo s  que re a liz a n  l a  p in tu ra  

a mano de lo s  botones, puesto que en e l procedimiento mejora 

do que se re iv in d ic a  e l t in te  o colorante se añade a l a  masa 

a l  e fe c tu a r  l a  mezcla con é l en l a  te ro e ra  f a s e .

En e l prooeso in d icado  pueden hacerse cuantas va - 

r ia o io n es se estimen p ertin en te s , tanto por l a  e leocién  de 

¡ primeras m aterias, entre l a s  que pueden se r  aprop iad as, como 

por l a  u t i l iz a o ié n  de unos u o tro s medios a u x i l ia r e s ,  ya que 

con t a le s  m od ificacion es, a s i  como por l a s  que puedan haoerse 

en lo s  d e ta l le s  de l a s  operacion es, no se a fe c ta  a l a  e sen cia- 

l id a d  re iv in d icad a , oon lo  que l a s  d i s t in t a s  marchas o p e ra t iv a s , 

que a s f  se s ig an , no serán  sino v a r ia n te s , igualmente compren­

d id as y p ro teg id as por e l  presente r e g is t r o .
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La presente patente de Invención, oonsta de l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

l * .  - M ejoras en lo s  procedim ientos p ara  l a  fa b r i  j- 

oación de boton es, c a rac te r iz ad a s  porque, en una prim era f a s e , !  

se r e a l iz a  en seco , en un molino de m a r t i llo s  e l  machacado de 

lo s  re c o rte s  o residu os de v id r io , que a  continuación se pasan  

a unos molinos de p ied ra , en lo s  que t a le s  resid u o s se co n v ier . 

ten  en polvo muy f in o .

23*. - M ejoras en lo s  procedim ientos p ara  l a  f a b r i ­

cación  de botones, segdn e l punto an te r io r , caracteáL zadas 

porque, como te rc e ra  f a s e ,  e sa  a r e n i l l a  se p a sa  a unos bombos 

o molinos de p a le t a s ,  en lo s  que se l a  mezcla con lo s  coloran­

te s  que se desee , h a s ta  d e ja r  e l conjunto de l a  fin u ra  adecua­

da y  c o lo r  deseado.

33. - M ejoras en l o s  procedim ientos p ara  l a  fa b r i  - 

oación de botones, segdn lo s  puntos an te r io re s , ca rac te r iz ad a s 

porque, como cu arta  f a s e ,  esa  mezcla se colooa en m oldes, del j 

tip o  que corresponda a lo s  botones que se desee obtener y se 

r e a l iz a  su prensado en p ren sas, que automáticamente expulsen 

lo s  botones sobre una t e la  o o in ta  m etó lioa , que lo s  a r r a s t r e .

A*. - M ejoras en lo s  urocedim ientos para  l a  fa b r i- i
!

oación de botones, segdn l o s  puntOE an te r io re s , c a rac te r iz ad a s
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Porque oomo quinta y dltim a fa se  esa  t e l a  m e tá lic a , l le v a  

lo s  ootones a un horno e lé c tr ic o , en e l  cual se l e s  somete 

a un endurecimiento h a sta  ' ue tengan e l  aoabado n ecesario .

53. - M ejoras en lo s  procedim ientos para  l a  fa b r i  

caoián  de botones

Segán se describe y re iv in d ic a  en e sta  memoria

d e sc r ip tiv a .

La cual consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e sc r i  - 

t a s  a máquina por una so la  de su s c ara s .

M adrid, a 7 Febrero 1953.
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