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3n la  manufactura, o en e l tratamiento, de 

filamentes s in té ticos , el filamento es hecho moverse longitu­

dinalmente a un carrete da almacenamiento y avance de h ilos , 

formado por una pluralidad de ro d illo s , y varios líqu idos

■i
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reactivos son vertidos sobre s i filamento a medida s«e  este 

atraviesa zonas sucesivas a lo  largo de uno o más Se los  ro­

s i l lo s .

Con e l f in  de tenar la  seguridad de que loe varios 

5 líqu idos necesarios se hallan presentes en cantidades su fi­

cientes, y en razón de que ®s d i f í c i l ,  s i no imposible, na­

dir las necesidades de líqu ido  an forma exacta, es de práo- 

tica  suministrar los 'fiarlos líquidos en oantidades r e la t i ­

vamente exoesivaa. Pero, debido a que por lo  menos algunos 

10 de estos líqu idos son costosos, que l e  presencia de líqu idos 

en cantidades excesivas tiene como consecuencia y resultado 

una mezcla excesiva de los varios líqu idos entregados a zo­

nas adyacentes de un ro d il lo  con consecuencias indudablemen­

te indeseables, y que la  presencia de una cantidad excesiva 

15 de uno u otro reactivo puede, por s í mismo, producir resul­

tados intestados, es conveniente eliminar los líqu idos en 

exceso de modo de regular la s  oantidades de los varios l í ­

quidos que son dejados quedar sobre e l  filamento o acore le s  

ro d illo s  durante a l  movimiento del filamento a través de 

BO zonas sucesivas de ta l r o d il lo .  Bs también de desear que lo s  

líqu idos en exoese sean separados, en todo lo  que sea posible 

en forma segregada de modo de fa c i l i t a r  la  recuperación y 

la  reconcentración de los varios líqu idos.

Otro objeto es #1 de producir un d ispositivo  mejo- 

25 raáo de respaldo y segregación que será a® fabricación bara­

ta y de instalación o separación fá c i l .

Aun otro ob jeto es e l de proporcionar medios mejo-
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raaoa pare .1 montaje y leamontaje Se loa medios de xaepad.

y segregación mane lo  nado a*
Aiín otro ob¿oto «a «1 da pioduoir una bata» ■•Jo­

sas* para rec ib ir  a loa varios líqu idos ae^rucrs da loa ro­

d illo s  y para disponer a diodos líquidos p .- x.rma oombi

o segregada.
Bstoa y otros oblatos son logrados por mi invento 

oomo aa explica en la  siguiente memoria descriptiva y como 

se ilu s tra  en lo s  dibujos adiantos, en los cualesí

la  figu ra  1 es una v is ta  fragmentaria y esquemá­

t ica  at «n  medio de fabricación de h ilos o de tratamiento de 

hebras, que lleva  a la  práctica a l invento, con o iertas par­

tes omitidas.
la  figu ra  2 es una v is ta  agrandada a® una seooián

hecha en correspondencia con la  lín ea  2-2 de la  figura 1.

la  figura 3 es una v is ta  agrandada de la  porción 

central superior de la  figura 2 para ilu strar mejor c iertos 

deta lles  constructivos.
16 figura 4 es une v is ta  en perspectiva, combinada, 

as, los rascadores y segregadores de liqu ido combinados, mi­

rando hacia e l  lado convexo de los mi ataos.

la  figu ra  5 es una vista  en perspectiva de le  batea

de recepción de líqu idos.
la  figura 6 es una v is ta  en elevación del lado

cóncavo de uno de los rascadores y segregadores de líqu ido

Ilustrados en la  figura 4.

la  figu ra  7 es una v lata  de una seooión heoha en
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correspondencia con la  lín ea  7-7 de la  figura 5.

la  figura 8 es una v is ta  en elevación  del lado 

ocfnoavo del otro de los  rascadores y segregadores de líqu ido 

ilustrados en la  figu ra  4.

5 ia  figura 9 es um v is ta  de una saoolán hecha en

correspondencia con la  lin ee 9-9 de la  figura 5.

la  figura 10 es una v is ta  en planta desde arriba 

d« un fragmento de la  figura 2.

la s  figuras 11, 12, y 13 son v is tas  altamente es- 

10 gu emética a que ilustran le s  tres primeros pasos de la  In­

aero ián de lo s  rascadores y segregadores de líqu idos entre 

lo s  ro d illo s  mas superiores del carrete*

la  figura 14 es una v is te  en planta que ilu stra  e l  

aspecto de las  partes después del compleÉemiento datl cuarto 

15 paso del conjunto.

S i aparato ilustrado comprende un carrete de alma­

cenamiento y de avance de h ilos  formado por una pluralidad 

de ro d illo s  (1 ) ,  por lo  general en número de ocho, que están 

igualmente espaciados alrededor de un soporte central f i j o  

20 (18 ). Satos ro d illo s , solamente los dos superiores de lo s

cuales han sido ilustrados en las figuras 2, 3, 10 y 14, t ie ­

nen sus ejes montados para g irar en co jinetes de aatoalinea- 

oiún (no ilustrados) formados o llevados por las chapas ex­

tremas opuestas (24) y (2 8 ). lea  co jinetes de autoalinea- 

£5 oiún mencionados pueden ser de cualquier tipo corriente*

siendo sálo necesario que lo s  co jinetes da por lo  menos la  

ohapa extrema (26) proporcionen un pequeño juego para loa

-  4 -
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ejeg montados en los mismos, los r© a illos  son hechos, girar 

alrededor de sus e jes por e l motor (K ) , ouyo árbol lle va  un 

engranaje, no ilustrado, que se «agraria con engranajes, no 

ilustrados, dispuestos sobre los extremos adyacentes de lo s  

ejes de le s  ro d illo s . Desde que los rod illo s  pueden ser he­

chos g irar en cualquier manera deseada y dado que lo s  medios 

para haoer g ira r a los rod illo s  no forman parte del presente 

invento, la  forma en que los rod illo s  son hechos g irar no es 

ilustrada n i descrita en d e ta lle . ®s su fic ien te destacar 

que todos loa ro d illo s  son heohos g irar a la  misma velocidad

por un único engranaje central.

la s  chapas extremas (24) y (26) están sostenidas 

por «1 soporte central f i j o  (18) qua a su ves es sostenido 

por una armazón adecuada (28 ), de modo que e l carrete de 

avanoe y almacenamiento está montado en forma de volad izo, 

la  chapa extrema (24) puede ser hecha g irar con respecto a 

la  chapa extrema (26) de modo de sesgar a l eje de los rodi­

l lo s  oon relación  a l ej® del soporte central (18) o con re­

lación  a un eje centr&L horizontal imaginario, debido a lo  

cual, cuando le s  rod illo s  son hechos g ira * y cuando un f i ­

lamento (SO) es arrollado alrededor del extremo o sos­

tenido del carrete, e l filamento se moverá en la  forma de 

une h é lice  desde e l extremo sostenido a l extremo no sosteni­

do ael carrete. Bsto puede ser hecho aflojando la  tuerca (25) 

y girando a la  ohapa extrema (24) en un ángulo muy pequeño. 

Desde que esta disposición tampoco forma parte del presente 

invento, no será descrita en deta lle .
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m IU » r t .  (301 puede ser 4« 1» natuial«a i .

„n filamento rocíen ooagulado • «  cuyo caeo aa producido por

j ,  expulsión a presión de « •  . ! • « »  * « « - • * •  a tIOT<8 *  
aDa .ap lanar,».» (33) tocia un adecuado taño do coagula»! n

(M ) - o pueda ser da la natural.ua do un fllamante ya lor­

iado 'entregado al carrat. daud. una tetina u otra fuanta n.

Ilustrada. *L « ! - ■ > •  - • » *  ® ^ lEa°  * °  “ 0h°
M .  una o mía ruadas «goda» (36), an cualquier íorma daoaa-

ia , y a loa linea corrientes.
» n  .1 fin  do completar la  reganoracfcín de un f i ­

lmante reclan coagulado, o con .1 fin  da tratar a un f i la ­

n t e  ya formado, tardos tactivos  l a i d o s  da tiyo oorr^n- 

u  y tian  conocido, talas como soluciones acidas o sloaal , 

jetones, agua, etc., son aplicados a l  f i l a n t e  a medida 4u.

misto se mueve longitudinalmente a l carrete Bn la  figu­

ra 1 ee ilustra un oierto número da oañerías ( í 1 ) . «

( í 3,, d 4).  tt5) . ( r 6).  ®>* BS%án ÍÍB^ tei¡Bt pMa ,nr
tragar .1 respectivo líquido do tratamiento a l filamento

a medida qu. áste atraviesa s .^ s  sucesiva, sotr. .1  rodl- 

superior (39). 3. notará qu. las cañarías terminan 

0,roa dol « t r o s »  isqulerdc del cerróte do manera do pro­

porcionar una so na do socado en la cual pueden Instalarse 

cualesquiera medios de calentamiento pera secar s i f i  a-

con el fin  do s.parar los líquidos en erees» del

rodillo (39, y d ,l rodillo adyacente < « > .  7 ■ »  81 fln  10 

disminuir la mésela de les líquidos entregados «  soma ad-

20 7 60 7
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yacentes entre s í ,  proporcione loa rascadores y separadores 

de líquido combinados, que mejor se ilustran en les figuras 

3 y 4. aseno talmente estos dispositivos comprenden dos cha­

pas curvas (41) y (4a) que están adaptadas para ser coloca­

das con sus respectivas superficies cóncavas (44) y (46) mi­

rando hacia los rodillos superiores adyacentes (39) y (4o). 

las  superficies cóncavas de estas chapas están dotadas de 

tiras centrales y longitudinal»» (47) y (48) y de una plura­

lidad de tiras transversales (50). lee tiras (47), (48) y (50) 

entran en oontacto con los rodillos adyacentes y de esta Afi­

nara sufren una acción ae desgaste. Por consiguiente son he­

chas con un material más blando que el material de las chapas 

ourvas y pueden ser hechas fácilmente separables. las  t i ­

ras horizontales (47) y (48) cumplen la  misión de separar 

e l líquido ae toda la  superficie de cada uno de los rodi­

llo s  y la 8 tiras transversales (50) tienen la  misión de dis­

minuir la meada mutua de loa diferentes líquidos suministra­

dos por las respectivas cañerías (F *). CP8)» CP3)» • t0* *  

este fin  las tiras (50) están espacladaa de manera que, cuan- 

do entran en oontaeto con los respectivos rodillos, definan 

zonas de la longitud deseada en coincidencia con las  cañe­

rías (P1 ) ,  (P8)» ( * 3)» e s ­
como se ilustra en las figuras 2 y 3, los rodillos

(39) y (40) giran en sentido contrario al d® las agujas de 

un re lo j. Por lo tanto, el líquido separado del rodillo (39) 

por la t ira  horizontal (47) d® la  chapa (42) sera recogido 

por arriba a® «sa tira  mientras qu® al líquido separado dd

-  7 -
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rodillo  (do) P0r !■■■ ohapa horizontal (46) de la  ohapa (41)

es reoogerá por debajo de sea t ira .
jara  alejar a los líquidos separados por la

tira  (47) da la ohapa (42), proporolons condaotoe (52) ios 

pasan a través de la  ohapa (42), por arriba de la  tira  hori­

zontal (48). habiendo por lo menee uno de tales oondootoe 

entre oada par de tlraa vertíosles yuxtapueetas (50). l*e  

líquidos esperados del rodillo (4o) por la tira (IB ) es n -  

ouirsn hacia atajo por la  superficie Interior d* la  ohapa (41) 

y no es neoseitan oondootoe oomo los oondootoe (62).

loe líquidos aeí recogidos eon llevados a ph» ba­

lsa (54). Beta batea, que se eoetenlda por debajo de los ro­

d illos (39) y (40) en cualquier manera adecuada, tiene su 

pert. Interior dividida por tabiques (56) en compartimientos 

separados (< f ),  (O2).  (O5),  etc. Betos compartimientos están 

divididos adícionalmente por una pared longitudinal (5B) para

formar compartimientoe pequeños ( í 1),  (T2). ( ?S) '  att¡”  m

tro la  pared longitudinal (66) y la  pared delantera (60)

de la batea, los compartimientos (Ó1) ,  (O2),  (<£ ). «t0 - 

tán dispuestos de modo de coincidir con los espacios forma­

dos entre tiras transversales adyacentes (60) .  notaI-

ee que el » p « «  *■ 1 «  ‘ al^ “«  ^  ** ^  
oho de las correspondientee tiras tranev.realea (6o) de ma­

cera a. asegurar que todo el líquido que ee escurre hacia 

abajo de laa cara, yuxtapuestas de lae tlraa tranev.real.a 

adyacentes, s, d e b it a r á  «  el compartimiento particular en 

el acial corresponda aer rseiMdo,

- 8 -



31 los  líquidos ¿Liben ser recuperados separada­

mente pare su nuevo empleo, los  mismos flu irá n  a través de los 

corresponaientes o r if ic io s  de descarga (68) ubicados sn las  

paredes In fe r io res  de los compartimientos (íA*)» (®^)* ( ^ ) *

5 eto.
los compartimientos (€?"), (0^) • ( ^ ) » ®to.t se

comunican, por intermedio d» o r i f ic io s  (72 ), oo^ lo s  corres­

pondientes compartimientos { # ) ,  (F2) ,  (F3) ,  •*<>. *  loa oom- 

partimientos (F * ),  <FS) ,  (F3),  e tc , se comunican entra s í 

10 por intermedio de o r i f ic io s  (74 ). Con esta disposición de 

o r i f ic io s  (68 ), (72) y (74 ), es posible disponer d© cual­

quiera, o de todos lo s  líqu idos a través a® una descarga 

oomun y es posible recoger líqu idos elegidos separadamente 

para su recuperación y nuevo empleo. Por ejemplo, s i  una 

15 solución écida, o a lca lin a , es descargada a l compartimiento 

((?■), e l correspondiente o r ifio i©  (72) es cerrado y e l ¿ c l­

ac es descargado a través del o r i f i c io  (68) desde e l  compar­

timiento ( a un c ie r to  punto de almacenamiento. Si» por 

ejemplo a l compartimiento (O2) es descargada agua de lavado. 

20 la  correspondíante salida (68) es cerrada y es abierto e l o r í 

f lc io  (72) que l le v e  a l compartimiento (F2) .  1» esta manera 

e l agua de lavado se escurre desde e l  compartimiento (O ) 

.hacia e l compartimiento ÍF2) y a través de loa o r i f ic io s  

(74) fluye para s#r descargada a través ¿e l o r i f ic io  (77) de 

i£ cualquiera de las do a paredes extremas de la  batea. Sata 

disposición proporciona extrema fle x ib ilid a d  de operación 

por e l c ie rre  o la  apertura se lectiva  de uno u otro de loa

- 9 -
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OI 111 oloa antr. loo compartimientos (o ) 7 loa oompartlmlen- 

lo s ( » ) ,  pod ía lo  1 0 . varios lio-oiaoo ser rochados • * • -

paraños, según se ! •  &ea««.
jara tener na fác il monta], y desmontaje 4o laa

chapas corvas ( a )  7 (42), proporciono la algnianto dlapo-

siciún :
XB superficie extasió. convexa 4o la chapa (41)

.0  dotada de salieates aapacladas (80) para acatan., a laa 

va rilla s  elásticas (62) 40a tambián pasan a travos da one 

saliente corva (64). 1. sallent. (84) asta' asesorada a la  

supe.Hele exterior convexa de la chapa (41) por un perno 

,88) 4ue as listado sobre .1  lado convexo de la chapa (41) 

y entra an te®  con una abertura formada en el lado c n-

cavo de la  sallante (84). Asimismo la chapa (42) as dotada 

a.  una saliente similar (84a) m . corresponda en tamaño y 

forma a l miembro (84, 7 sus está unida a la  chapa (42, por

cuelen i 91 mtdio adecuado,
la  sáL lente (84) a© le chapa (41) as aotada

„nTB- io r  (94) y d« «n agujero I n f e r id  (96) yaa un agujero sui» - i o i  a
j .  saliente correspondiente (64. )  de la  chapa (42) ee dota­

da de un p»rno corto superior (98) 7 «  »  P»IM  lE I« ” ln_ 

ferlor (100) adaptados para Introducirá, en los agujeros

(94) y (98)» respectivamente,
i l  montar laa chapas (41) 7 (42), « t a s  son pri- 

M IC de todo clocadas con eus superficies convexas práximae

antr. s i 7 .1 P - »  7 * * *  <“ °> “  16
uante (84a) as insertado silo  parcialmente an .1 aguíer.

- 10 -
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in fe r io r  (96) de la  saliente (84). De esta manera las  dos 

chapea quedan unidas articuladamente y, estando @1 perno corto 

superior (98) separad o de su correspondiente agujero (94 ), 

loa  bordea in feriores  de la s  dos chapas, segán se las vó en 

le  figu ra  8, son llevados Juntos hacia abajo e Insertados 

entre los ro d illo s  (39) y (40 ), oomo se a p lic a rá  de aquí 

en adelante.
ln  razón de qu© le s  chapas son Se la  míame lon ­

gitud y debido a que e l  perno (ICO) sólo está insertado 

parcialmente en #1 agujero (96 ), se deduce que las chapas 

(41) y (42) no coincidirán, cc id erando esta coincidencia 

longitudinalmente. Por lo  tanto, ocan'v e l  extremo a» la  

chapa (42) entra en toma con e l co llar (102) del r o d illo  

(39 ), oomo se ilu stra  en la  figura 14, e l  extremo corres­

pondiente de la  chapa (41) quedará espaciado del oolJar 

(103) del ro d il lo  (4 o ). Si entonces la  chapa (41) es movida 

en la  dirección indicada por la  flecha en la  figu ra  14 hasta 

que entre en toma con e l oollar (103), e l  perno corto (98) 

penstrará en e l agujero (94) para trabar a le s  deschapas

entre s í  oomo se ilu stra  en la  figura 2.

i®s ohapas son mantenidas contra todo movimiento

longitudinal con relación  a l carrete, por medio de una ohepe 

de tope (104) que es insertada entre lo s  ro d illo s  (39) y (40) 

y asegurada mediante pernos (106) a un soporte u otro miem­

bro de sostén, no ilustrado, llevado por la  columna central

o por la  armazón de la  máquina.

I »  forma en que las ohapas curvas (41) y (42) son

- 11 -
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móntalas y desmontadas es Ilustrada en las  figu ras 11 a 14,

Bn estas figuras se verá que cuando las chapas están articu­

ladas entre ai  solamente por la  acción del perno in fer io s  

largo (100) que penetra en al agujero in fe r io r  ( 9 i ) ,  le e  

5 mismas pueden ser articuladas o hechas girar en un ángulo 

relativamente grande, Para con ¡atizar a insertar a la s  ohapae 

articuladas entre los ro d illo s  (39) y (40 ), lea  mismas son 

colocadas primero da todo en la  posición de la  figura 11 en 

la  cual sus bordes In feriores están relativamente cercanos 

10 entre s í de modo de pasar a través de la  garganta formada 

entre los ro d illo s . 1 medida que las chapas se mueven hacia 

abajo, sus bordes superiores son hechos g ira r lentamente en 

la  dirección contraria hasta que alcanzan le s  posiciones 

de las figuras 12 y 13.

25 xas partes estarán entonces en la  posición ilu stra ­

da en la  figura 14 en la  cual e l perno superior corto (98) 

estará alineado con @1 agujero superior (94) y en la  cual 

la  chapa (41) está desplazada longitudinalmente con respecto 

a la  chapa (42 ), Bn otras palabras, la  chapa (41) toca a l 

20 co llar (102) mientras que la  chapa (42) no lo  hace a s í con 

e l  co lla r (103). Bn este punto, la  chapa (41) es empujada 

hasta que entra en toma oon e l collar (103) y se halla en 

alineaoión longitudinal con la  chapa (42) y la  chapa de tope 

(104) es hecha bajar entre los ro d illo s  (39) y (4o) y asagu- 

25 rada en la  posición ilustrada en la  figura 10 en la  cual esta 

en contacto con los  bordes Se las chapas (41) y (42) y pre­

viene e l  movimiento longitudinal de las mismas.

- 12



Pera desmontar a los  rascadore a y segregadores, 

la  chapa d® tope (104) es eaoada, la  chapa (41) es movida 

longitudinalmente a la  chapa (42) para separar a l perno su­

perior (96) del agujar© superior (94 ). Usto permite la  ro­

tación de lea  chapas alrededor dal perno In fe r io r  (lo o ) en 

la  dirección adecuada para lleva r a juntara# a loa bordes in­

fe r io res  de modo de poder sacarlas hacia arriba a travós 

de la  garganta de los  ro d illo s . Por este medio, los  rascado­

res y segregadores a® líquidos son trabados firmemente en 

su posición y puedan ser montados y desmontados, fáollmsnte, 

rápidamente y sin  provocar ninguna perturbación sn e l carre­

te propiamente dicho.

Un su posición armada, la  salíante (84a) de la  

chapa (42) entra en toma y dobla ligeramente a las v a r il la s  

e lásticas  (82 ), debido a lo  cual la s  chapas son forzadas a 

moverse en direcciones opuestas para entrar en contacto can 

le s  ro d illo s  (S9) y (4 o ). la  acción e lástica  de las v a r illa s  

asegura que las t ira s  horizontales rascadores (47) y (48) 

y las  tira s  v e r tica le s  segregadores (5o) estarán en contacto 

oon lo s  ro d illo s  con moa presión constante.

- 0 -  I  0 7 i  -  o -

IfiS puntos de invención propia y nueva que ae 

presentan para que sean objeto de este Patente de Invención
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en Üspeña, por VEHTiS silos, son los sigu ientes:

12. - Un apar?.-to de tratamiento de h iles  que com­

prende una pluralidad de rod illo s  alargados dispuestos de 

manera de formar un carrete alrededor del cual es a rro lla - 

5  do un h ilo  a ser tratado, medios para suministrar varios l í ­

quidos d# tratamiento a l h ilo  en zonas suoesivas a lo  largo 

de dicho carrete, caracterizado por un par de chepas e n a r ­

co, rascadores diapu estos sobre la  cara c¿noava de cada una 

di las chapas »n  arco y medios de montaje para montar sépa­

lo  r abísmente a dichas chepas en arco entre dos ro d illo s  yuxta­

puestos de dicho oarrete oon dichos rascadores en oontacto 

con dichos ro d illo s , respactivamente, y con la s  caras aonr- 

V0X&0 de dichas chapas en arco en yuxtaposición, compren­

diendo dichos medios un primer medio asegurador capaz de 

15 conectar articuladamente entre s in » aiohas chapas enarco 

de modo ds permitir ©1 movimiento de loe bordes longitud i­

nales de las mismas uno hacia el o tro , para la inserción 

in ic ia l  de dichos bordes entre dichos ro d illo s , y para per­

m itir la  rotación subsecuente de les  chapas en arco en di­

go lecciones opuestas después de que las mismas alcanzan sus 

posiciones deseadas entre les ro d illo s , y un segundo medio 

asegurador para trabar a dichas chapas en arco contra toda 

rotación re la tiv a  adicional.

22. - tJn aparato de tratamiento d® h ilo  de acuerdo 

25 oon la  reivindicación  1, caracterizado en que #1 primer medio 

asegurador comprende sa lien tes yuxtapuestas llevadas por 

la s  caras convexas de dichas chapas en arco, habiendo un agu-
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jero  en ana de dichas sa lien tes y un perno llevado por la  

otra de dichas salientes y adaptado para penetrar en dicho 

agujero.

3e. - Un aparato da tratamiento de h ilo  de acu#r- 

5 do con. las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado en que e l  se­

gundo medio asegurador comprende mi perno relativamente cor­

te dispuesto sobre la  otra sa lien te que lle va  a l perno men­

cionado en primer tármifcp, y otro agujero practicado en ©1 

lado correspondiente de la  primera saliente y adaptado para 

10 que penetre en e l  dicho perno largo en au correspondiente 

agujero articu lará  giratoriamente a las chapas en arco en 

oonjunto, con los extremos da las mismas no coincidiendo 

entre e í, y debido a lo  cual e l movimiento longitudinal re­

la t iv o  de dichas chapas en arco para hacar penetrar a d i- 

15 oho perno corto en su correspondiente agujero lleva rá  a los 

extremos de dichas chapas en arco a co incid ir entre e í  y 

trabará a dichas chapas en arco contra toda rotación re la ­

t iv a .

4 «. - Uü aparato da tratamiento de h ilos  ds acuerdo 

20 oon la  re iv ind icación  1, caracterizado por un teroer medio 

asegurador para trabar a ambas de diohas chapas en arco con­

tra  todo movimiento longitudinal oon re lac ión  a dichos ro­

d il lo s .

5fi.- Un aparato de tratamiento de h ilos de acnerdo 

25 oon la  reiv ind icación  4, caracterizado en 41 tercer medio 

asegurador comprende medios que proporcionan un tope f i j o  

para la s  chapas en aro) unidas, en un extremo de las mie-

20 7 607
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m a, y um chapa tratadora separable adaptada para entrar 

en contacto aon e l otro extremo de las chapas «n  arco anidas 

para prevenir e l  movimiento longitudinal da dichas chapas

en arco con relación  a lo s  rod illo s *

&fi, -  Un aparato da tratamiento ds h ilos  de aonerdo

con la  reiv indicación  1, caracterizado por medios llevados 

por lo  menos por una de dichas chapas en arco para ejercer 

ana presión constante contra dichas chapas en arco en Ib d i­

rección de sus respectivos ro d illo s »

0 7£. - Un aparato de tratamiento de h ilo s  d© acuerdo

con la  re iv ind icación  1, caracterizado por una hatea ubica­

da por debajo de lo s  rascadores y de los ro d illo s  y que po­

see un compartimiento principal y un compartimiento auxiliar 

que corresponden a cada una de las  zonas, estando oada uno 

15 de diches compartimientos principales ubicados de modo ds re­

c ib ir  inioialmente a l líqu ido proveniente de la  zona inme­

diatamente arriba del mismo, habiendo une abertura de descar­

ga qua comunica a oada uno de dichos compartimientos p rin c i­

pales con dicho compartimisnto au x ilia r, debido a lo  cual 

20 oerrando a dicha abertura de descarga y abriendo dioho pasaje 

e l  líen ido f lu irá  desde dicho compartimiento principal a di­

oho compartimiento auxilia r y debido a lo  cual, oerrando a 

dicho pasaje y abriendo a dicha abertura de descarga, e l l í ­

quido f lu irá  hacía dicho punto de disposición. 

g5 ec .-  Un aparato a© tratamiento de h ilos  de acuer­

do con la  reivindicación  7, caracterizado en que los compar­

tim ientos auxiliares están intercomunicados entre s í  y poseen 

qnft abertura ds descarga común.

16
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92. -  Un aparato para e l tratamiento de t i lo s  

s in té ticos ,

f& l y como se ha descrito en la  Memoria toe 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 

5 con lo s  fin es  que se kan especificado.

Bate Memoria consta de d ie c is ie te  hojas esc r i­

tas por una sola oara.
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