:

E — 1007 e~

20759

FLIORIA DESCRIZTIVA
para solicitar
PATENTE DE ITTROLDUCCIODN
en
2o rPala
por .DIEZ ' =ziios

a nomure de FIBD 0N HUFRIGLMATOR CCLPALIY, entidad norte-
anericana, estuvleclida en Greenville, lichigun, sstados

Unidos de América, por:

®OUN 1ESCLO 08 PASKRICAR LOTORLS LLECTLICOS M.

Eete inveointo se reiiere . noborss eldécotri-

’ . . . )
cog v uds especilalrmente = un nuevo conjunto de notor y ar-

XY

¢ o P .
nazdn de un caricter adecundo sura su enpleo con coipreso-

f)

res refrigerantes del tipoe herméitico o blindado.
Le prictics snterior en la fubricacidn de

x4

motores para counrusorss relfrizersntes ha hecho prsciso
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montener dentro de limites xschon, topdinsriangnte de
: L
anrorinadanente unes 0,05 mm. o0 nenos, W gran adnero de

dimensiones. w850 he sido neces=rio por el uodo en el cual

se situaban uno cou resnecto a obro el rotor, el estubor,

ento del rotor. Por ejemplo, =i el

o

y el cojinete de redsn

’

zsbautor esta zboinillado al arnazdn del motor es neceszrio
gituzr con exactitud los aguieros pura los tornillos en el
ndoleo del estator v en el srmazdn del wotor, de mznera we
la superficie rodiuluente iaterior cel ndeleo del estator
gea concéntrics al eje cel cojinete de rodamiento y del
rotor. ~ror ohraz verte, sl 2l estelor es euczjado a prensa
dentro el armmzdn, el inherior del arnszéil y el exterior
del ndeleo del estrbtor deben recunizarse con mucha exacti-
tud. “Todo esto ha sido ruy engorroso, tanto desde el punto
de visha del ndmero v de laz ewactitud de las operaclones
gue intervienen en la faoricaeidn en srandes series del no-
tor asi como por la cantidzd de metal precisa en el arma=-
z6n.

Por consmigsuiente, el ovjsto principal de es-
te invento ss ¢l de erear un motor de construceidn nueva
gue permite unz simplivicucidun sustincisl cel nétodo de Ta-
briczeidn sin perder ewnctitud en la alinescidn del notor
y del estator.

Otro ovjsto cg la crescidn de un nuevo udto-
do de uontaje del estalor v del armazbn del motor.

Otro objeto ez ls crescidn de un conjunto de

. rd .
motor y aruacodn en el cual se emples unsz arnazdén de temafio

minimo.



10

15

20

25

Otros objetos del invanto se verin por la
ﬂewcripcién gigsuiente cusndo se lean conjuntamente comn los
gibujos enejos, ei los cunles:

La figurs 1 es una vista en corte transver-
gal axil del asrumasdn del motor, estator y robor simulado
pare situar el estuvor con relacidn al srnazdng

La figura 2 es wnz vista en corte trznsver-—
szl de un compresor gue incorpora el invento, duda en esen-
cia por la lines & - 2 de la figura 3;

Ie figura 3 es wna vists en planta del com=
precor, estwndo arrancads una parfe pars MOsTIrar sU coHNs-
truceidn;g

Ly figura 4 es una vists en corte transver-
g3l fragmentarie de lu forms modificada del invento;

La ficurs 5 es wna vista en corte transver-
gal Tragmentuario dxd. en esencila por la 1inea 5 - 5 de la
igura 43 ¥

Le ficura 6 es wne vista en corte trunsver-
sul frogunentsrio dado en gsencia por la 1{rea 6 = & de la
figura 4.
srencia ahora o los didbujos con nds

e
detalle, la i uru ilustra un miembro de azrmazdn 10 y el

o+
O
B

gotator 11 de un wo en el cual se incorypors el invento.

Con preferencia el crmendn es uns pleza colada entera. Cen-—
’ o ) 2

trolmente al aroasdn y extendisndose exilumente szl mlsmo hay

. ’,
PY e .t
4 a8TNn eWaCUsn

un cojinete 12 pars zecibir el eje de un rotor. Ikl interior
del cojinete 1 wente escarisco.  drtendidndose

radisluente hacia atuera desde el cojinete hay una araila 13
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en cuya periieria ewbterior, ¥y evtendidndosc exilmente al
srmazén, hay una pared latoral cilfndrica 14. Lguidistan-—
tes en torno de la ewtrenidad libre de las paredes latera-
les hay cuatro muescas rectangulares 2l.

1l estator 11 consiste en un ndcleo de hie=

rro lamingr 15 y de las wobinas de cuipo usuales 16 arrolla-

=

das sobre ¢l. La superv¥icie interior del ndcleo 15 estd
terminada & la Torna cilindrica de didmetro predeterminzde

y esta superiicie debe estur situada exuctasente concéntri-
ca al eje del cojinetve. De acuerdo con el presente invento,
esto se consisue wontando el estator 1l sobre la pared 14
del armazdn 10, centrando exacizmente la superficie interdor
del nicleo 15 con resvecto sl cojinete 12, y asegurzndo per-
mgnentenente el estutor al armezdn mientras dichas parbes
estdn cenbradas de este wodo. Para ello, el arnazdn 10 y
estador 1l se montan con un rotor similado 20, como se mues-
tra en la figura 1, el rotor similado incluye un f&rdbol 19

y una cabeza 20a. Bl drbol y la cabeza estdn hechos de di-
nensiones y espaciamiento predeterminados uno con relacidn

a otro, de modo gue cuando el 4rbol se dispone en el coji~
nete 12, la cabeza encaja ajustadamente dentro del estatbor
11 y sitda y centra exactauente el interior del ndcleo del
estator 15 eon respecto al eje del cojineve 12. lilentras

el estator y el armazdn son mantenidos en esta posicida por
el rotor simukado, el ndcleo 15 es asegurszdo permanentemente
al vorde coutiguo de la pared cilindrica 14 del armazbn 10.
Se comprenders gue al montar el estator y el srmazdn sobre

L

el yotor simulado 20, el &rbol 19 se inserts primero en el
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cojinete 12 y luego el estator 11 se deslize cobre la ca-
beza 20a, siendo la holgura entre estas Ultimas partes jus-
tamente suficiente parsa pernitir el deslizamiento del esta-
tor sobre la cabeza 20a.

Con preferencia y como se muestra aqu{, el
micleo 1% se suelda al arco a la pared 14 en una pluralidad
de puntos espaciados indicados por el ndmero de referencia
17. Como guiera jue los esfuerzos sobre la conexidn entre
el estator y el ermezdn son relativamente pegueflios, las dos
partes solo precisan soldarse en un ndmero de puntos limi-
$ados.

Antes de ssegurar el estator 11 al armazdn
10 come se acaba de describir se inserta un blogue de caucho
30 en cada una de lus nuescas 21 en el borde libre de la
pared 14. sstos blogues tienen rorma de H en seccidn (véa-
se la figure 3) con una parte dispuesta en el interior de
la pared 14 y otra parte dispuesta en el exterior de la mis-
ma. Los blogues tienen con preferencia una altura gue co-
rresponde a la profundidad del rebajo cooperante 21. A4si
cuando el estator 1l es soldzdo a la pared 14 del armazdn
10, los blogues guedan retenidos en su sitio. Ia finalidad
de los blogues se aclarard ahora. Despuds de que el estae
tor ha sido asegurado al armazén 10, el robor similzdo 20
se saca y queda disponible para su empleo en el montaje de
otro armezdn y otro estator. Cuando se saca el rotor si-
mulado 20, se instala en su sitio un rotor verdadero 22 de
forma convencional. ¥l rotor 22 ineluye un é&rbol 23 gue

tiene wna parte situada en el cojinete 12 del armazén 10.
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£l rotor verdadero es de menor diduetro que
la cabeza 20a, del rotor simulado 20. Conmreferencia, la
diferencia de didmetro es aproximsdamente de 0,5 mm. as{,
se crea un entrehierro entre el rotor y el micleo del esta-
tor de zproximadavente 0,25 mm. Como guiers gue es esen-—
cial un entrehierro, se comprenderd ficilmente por qué se
emplea el rotor similado 20 durante la operscidn de montaje,
en lugar de usar el rotor real 22 para ese fin. Andlogamen-—
te, como guiera que ¢s esencialfsimé que el entrehierrc sea
de anchura sustancialmente uniforme en toda su c¢ircunferen~
cia, se comprenders que la superficie eilfndrica interior del
ndcleo 15 del estator 11 debe estar centrada muy exactamen-
te con relacidn al cojinete 12. s decir que el interior
del ndmleo 15 debe ser concéntrico al eje del cojinete 12.

Ll citado proceso de montar el estator y el
armazdn del motor elimina la necesidad de. nmecanizar la pe-
riferia interior del armazén del motor y la periferia exte-
rior del rovor o de talzdrar o terrajar agujeros para tor-
nillos. Como guiera gue el estator estd unido a una extre-
nidad axil de la pared lateral del armazén, no hay necesidad
de extender la pared lateral del armazdn para que circunde-~
axilmente el exterior del nmicleo del estator, exceptuando
de este modo una economfa sustancial del material en el
armazdn.

Como se ha mosirado en la figura 2 una bomba
o compresor 25 de lorna convencional se monta y sitda debajo
del srmazdn 10. & bomba 25 es del tipo de pistdn slterna-

tivo gue incluye un pistdén 25a conectado a una cruceta 26
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que estd conectada a un botdn de nmanivela 24 asegurado a

la extremidad interior del Jrbol de rotor 23. K1 pistén 25¢
es movido alternativurentc en sentido horizontal en respues-
ta a la rotacidn del arbol 23.

La unidad noto-compresora, gue comprende el
motor y una bouba estd alojada dentro de un cirter de acero
compuesto de uaa parte superier 27 y wna parte inferior 28
soldadas entre si una vez gue la unidad compresora estd dis
puesta en el cdrter. Bl difmeiro interior de la parte 27
es solo un poguito mayor yue el diduwetro exterior de la uni-
dad moto-compresora. La hol urs es un poco menor que el
grueso descubierto de los wlogues de caucho 30. La unidad
compresora es forzada dentro de lz parte superior 27 del
carter de acero. Las partes radialmente exteriores de los
blogues 30 son puestas asi bujo uns ligera fucras de com-
presidn. Ctro blogue de caucho 31, gue es un anillo, estd
uwontudo en la parte inferior 20 del clrlter de mcero y es
manvenido en ella pox edlo de una espiza 33 inseritads en
el agujero del vlogue 31. *a ewtrenidad superior del blogue

31 asienta en wn revujo 32 de la parte inverior de la caja

[ol

e la bouba, Una vez gue todas las partes han sido asegu—

1.

. . 7 . N . - o
aGus entre sl, como arriba se ha descrito, las dos partes

3

27 y 28 del cérver de scerc se sueldan Pura dur une caja
herndticamente olindada pald Lo WIdad COLpressTde

Como quiera que los blogues de caucho 30 ¥y 31
quedan expuestoa al relrigerants y al aceite lubrificante,
deben ser de composicidn adecuada bara conservar su elasti-

cidad y resistir el deterioro. Varios czuchos sintéticos
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tienen las propiedades deseadas.

Yor lo gque antecede se verd que la unidad
noto-compresora sstd sozortada en la caja Unicamente por
los blogues de c=zucho antes descritos. Los bloyues 30 dan
un soporte radiml pars la unidad conpresora y el blogue 31
da un coporte axil pars la nisma. Las ondas sonoras no se
desplazan Fdeilmente a trovés del caucho por lo que cual-
gquier ruido orifinafic por el funcionamiento de la unidad
compresora no geri trinsmitido al cdrter. Por consiguiente
el cérter no zctda como cija de resonencia para amplificar
el ruido de funcionagmiento del compresor.

Bn lag fdsurss 4 a 6 se nuestras una forma
mnodificada de lz unidad mobto-compresora. #n cstz nodifica-
cidn la unidad estd suspendida del cdrter de acero por me-
dio de cuatro blogues de caucho 35 circunferenclalmente es-
pacizdos en torno del armzzdn del motor, cuyos blogues dan
goporte axil y rudlal para la unidad.

En lugar de estar ranurado como en la modi-
ficacidn antes descritaz, el srmazén estd provisto de cuatro
pares eguiespaciados de patas integrales 36 que se extienden
redialmente. Los blouuss de caucho 35 gue tienen forms de
I en seccidn trensvers:zl estén montados entre las putas de
cadsz par de nancra cue el caucho se exbiende scbre low bor-
des superior e inferior de las patas (véase figura 6), la
snchura radisl de los blogues 35 es algo wmayor gue la ancha~
ra radial de las patas 36 (véase figura 5).

La parte inferior 40 del cduvter de acero esﬁé

dentada hzcia adentro en cuatro puntos espaclados para dar
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una pluralidsd de asientos 37 sobre los cuales descansan
los blogues 35. La parte superior 41 del carter de acero-
ests emoutida hacie afuers en su periferiaz inferior para
dar un rebajo anular 38, jue recive los extrenos superiores
de los blogues 35. E1 difmetro del rebsjo 38 es ligeramen-—
te menor gue la distancis entre superriicies radislmente
opuestazs de dos bloques enfrentados, de manera yue cuend.o
el asrmazdn del motor y los blogues de caucho se colocan en
ellos, como se indica en la figura 4, los blogues de caucho
35 son radialmente comprimidos.

Luz dos mitades del cérter se reunen como
se muestra en la figura 4, de nanera yue los blogues de
caucho sean retenidos entre los asientos 37 y la pared ho-
rizontal del rebajo 38. Las dos mitades del cirter se rei-
nen por soldw«dura en 39 paras cerrar herméticamente el caw
ter.

Por lo gue auntecede se verd gue el montaje
resresentado en las Tiguras 4 a 6 da un soporte axil para
la unidad moto-compresora poryue las patas 36 del armnazén
descansan sobre los blogues de caucho 35 gque a su vez se
esientan en los zsicntos 37. Los bordes radislumente exte—

riores de los blegues de czucho oprimen contrs la pared ver-

o

tical del rebajo 38 y de este modo dan un soporte radial
para el motor.

Como guiera que los detalles de la construc-
y funcionamiento del compresor 25 no forman parte del pre-
gsente invento, se han omitido en esta descripeidn. ILos téc-

nicos estdn familiarizados con dichos detalles y comprende-
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rén y apreciardn plenzmente los perfeccionamicntos gue se
han descrito como weranente ilustrativoe de una realizacidn
t{pica del presente invento.

Segin se emplez en las reivindicaciones en
relacidn: .con el ndeleo 15 del estator, la expresidn ‘“su-
periicle interior anular® pretende describir la construc-
cidn usual laminar o ranurada o cualquier eguivulente de
ls misma gue rodea al rotor v coopera con &1 para definir
un entrehierro, ¥y no pretende necesariamente definir o dm-
plicar una continuidad uznular, Andlogamente, segin se usa
en las reivindicaciones, la expresidn "cojinete del eje"
pretende definir la estructurs ilustrada por el nimero de
referencia 12 en los dibujos o cualguiler estructura de so=-
porte equivalente o soporte psra le misma.

El slcance del invento gueda indicado en las

reivindicaciones siguientes:

TOT A -

Los puntos de invencidn propia, no nueva,

pero no conccida, practicuads ni divulgada en Espafia, que

se presentan pura gue sean objeto de la presente solicitud

- 10 -
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de Ystente de Introduccidn por DIKZ aﬁos; gson los siguientes:

le.~ &1 método de fzbricar mobores gue com-
prende disponer un armazén que tiene un cojinete de eje con
una superficie interior exsctanente dimensionada, disponer
un estator gue tiene un nidcleo metdlico con una superficie
interior anular exactamente dimensionada, situar dicuas
partes con una superficie exterior del estator en relacidn
yuztspuesta con una superiicie exterior del armazdn en toda
una parte sustazneial de los perfmetros de dichas partes,
disponer y nantener dichas partes con la superiicie inte-
rior anular del ndcleo en relacidn coaxil con Lz superficie
interior del cojinete de eje, solamente por medios calibra-
dores exuchtamente dimensionados que se aplican & dichas su-
perficies interiores, conectar fijamente dicha superficie
exterior del estator con dicha superficie exterior del ar-
mazdn mientras se nantienen dichas partes en la citada re-
lacidn yuxtapuesta y mientras dichas superficies interiores
del cojinete de eje y el ndcleo son wantenidas en relacidn
coaxil por diches medios calibradores, y quitar luego por
lo menos aqguelia parte de los medios calibradores que se
gplica a la superficie interior del ndeleo.

22.- El mévodo de fabricar motores que com-
prende disponer un armazdén que tiene un cojinete de eje con
we parte superiicial interior exactamente dimensionada,
disponer un estator gue tiene una supertficie interior anu-
lar exactanente dimensionada, situar dichas partes con una
superficie externa del estator en relacidn yuxtapuesta con

una superiicie externs del armazdn, disponer yuahtener di-

- 11 -
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chas partes con ls parte superiicial interior anular del
estator en relscidn eoaxil con dicha parte superficiasl in-
terior anular del estator en relacidn coaxil con dicha par-
te superficisl interior del cojihete de eje Unicamente me-
dimnte medlos c¢alibradores exactanente dimensionados gue se
aplican a dichas porciones superficiales interiores, conec-
tar fijamente dicha supertficie exterior del estator a dicha
superficie exterior del srmazdn mientras se mantienen di-
chas partes en dicha relzcidn yuxtapuesta y mientras dichas
porciones superiiciales interiores del cojinete de eje y
del estator son mantenidas en relacidn coaxil por dichos
medios calibradores y guitar luego por lo menos aguella par-
te de los medios calibradores gue se aplican a la parte su-
perticial interior del estator.

32,~ ZE1 método de Ffabricar motores, que
comprende disponer un armazdn con un cojinete de eje en €1
y una parte superficial exazcianente dimensionada coaxil
conn dicho cojinete de eje, disponer un estator gue tiene
une parte superiicial interior anuler exucitamente dimensio-
nada, situar dicho estator y dicho armazdn con una superfi-
cie exterior del primero en relucidn yuxtapuesta con uns
superficie exterioxr del dltimo, disponer y mantener dichas
partes con dicha porcidn superficial interior anular del
estutor en relacidn coaxil con el cojinete de eje Unicamen-
te nmediante medios calibradores exaectbamente dimensionados
gque se aplican a dichas porciones superficisles exactamente
dimensionadas, conectar fijamente dicha superficie exterior

del estator con dicha superiicie exterior del armazdn mien-

- 19 -
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tras se mantienen dichas partes en dicha relacidn yuxta-
puesta y mientras dicha porcidn superficial interior del
esvator es mantenids en relacidn cosxil cou el cojinete
de eje por dichos nedios calibradores, y guitar luego por
1o menos aguells parte de los medios calibradores que se
aplica a dicha parte superficial inte:idior del estator.
42.~ Un udtodo de fabricar uotores elde—
tricosi
Tal y como se ha descrito en la Lemoria
que zntecede, representazdo en los dibujos que se acompafian
¥y para los fines que se han especificado.
La presente i.emoria consta de trece hojas
escritas a wdquina por wnz solz de SU8 caras.
® BFEB 053
P. 4.
ds Flzah

liadrid,

- 13 =
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