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Este invento se refiersc s herrarientas cortantes o de
desgaste, de formas tubular o de tambor.
En lus Memories de las Patentes britdnicas N2666 573
y 666.622 se describen elementos cortentes de material de
5e Plancha o tira flexibles dotados de una gran cantidad de
orificios en ellas formados ¥y de bordes cortantes afiladog,
levantados del material, cada uno de los cuales estd cong-
titufdo por partes del borde de un orificio, tiene un #gngulo
de huelgo o separacidn con respecic a la supsrficie de la

10, tira o plancha, y es5ts endurecido o templado. Se describen
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tembién métodos para la fabricecidn de estos elementos
cortantes.

En la lMemocria de le Fatente N® 20%.279 se describe
une forma especial de dichos elementos cortentes dotada de
filag de orificios cada uno de los cugles tisne un bords
afilado y endurecidc o templedo; la tire se pliega u ondula
€n sentidos contrarios en una serie de resaltos con los
bordes afilados prolongados desde aquellos ¥ por encinms
del plano general definido wor los resaltos, y formando con
este pleno un éngulo adecuado pars el corte. Se describe
también un método para la obtencidn de este tipo de ele-
mento.,

De acuerdc con este invento, una herrarmients cor-
tante en forma de tubo o de tambor, se construye partiendo
de una plancha o tirz que constituye el verdadero elemento
cortante, como antes se ha indicado (con resaltos o sin
ellos) arrollada helicoidalmente.

Los bordes cortantes pueden formar filas oblicuas
con respecto al borde de la tirz o plancha y la dirsccidn
de arrollamiento puede escogerse de modo tal Que los bordes
se yuxtapongsn en direccidn axial o en direccidn circunfe-
rencial. Si el #nzulo de oblicuicsd es igusl al angulo de
inclinacidn o de peso de la hélice, los borces pueden dls-
ponerse para Que se cologusn realmente en direccidn circun-
Terencial,

Se prefiere, zuncue no zs del todo necesario, que cuan
do se emples material onduladke o con resaltos como antes se
indica, los resaltos se dispongen con el éngulo de paso de
la hélice, Ce modo cue la curvedura hececsaTris Pare arrollar

., . . 5 .
la helive se presenta aprovinadanente en las ondulzciones
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invcrsas que el material contione, que se prolongan exial-
mente en la herremienta.

cuando la herramiente tiene los bordes cortantes en
la perte exterior, la plancha o %ira puede sujetarse a una
sstrells interior aque puede proporcionar pasos internos
para la eliminscidn de cualcuier viruta que penetre en la
herramierta & través de los orificiosg de la plsncha o tirs.
La estrello puede proporcionar medios de sogtén de la he-

rramiente para su rotacidn alrededor del eje de ésta, O

Cods

. . P d - . #
para el movimiento axial, sesurn la Cireccion en que los
bvordes se hallan colocados.

-

Por vie de ejemplo se dGescribirdn algunas cons-
trucciones especifices de tambores, de acuerd® con este
invento, haciendo r eferencia a los dpbujos adjuntos, en
los que;

La figure 1 es una vista en perspective de un
fragrento de la tira cortante empleada.

Le figura 2 es una vista de otra forna de tira
cortante.

ia Tigura 5 es un alzado de una Torma de tamnbor.

La “igury & o5 uns vista de froente del tembor, re-
presentado en la fijura T

La figura 5 es una vista, correspondiente a la fi-
gura %, de una forum distinte de tanmbor.

Ta fijgurs 6 ¢s un corte aque representa una modifi-
cacidn que puede introducirse en cualquiera ée las construc-
sioneg represchtdas en las figuras 2 ¥ 5.

La Tigura 7 es un alzado de un tawbor menor, ¥

ILa figura 8 es un alzado de una Torma distinta ce

tembor menor.
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In el primer ejemplo, reprasentado en las Tiguras
1, 2y 4 una tira de acero flexible con orificios 11 en
forma de D, bordes ufilados 12 ¥y ressltos u ondulaciones
17, como se describen en lg Meroris de la Patente nimero
2CZ.27% y oue tisne los ressltos u ondulaciones prolonga-
dcs oblicuamente con respeccto a los lados de la misrm, se
arrolla heliccoidaluente pars formsr un tarmbor ¢ c¢ilindro
14, Los resaltos 17 se prolongen axialnente en el ¢ilindro,
¥ loc bordes cortantes 12, situsdos al exterior, estdn di-~

rigidos circunferencislmente. En el interior del tambor

g

0 . - 4
s6 dispone una estrelle constitufag POr un arhol central

I

15 vy brazos o radics 15, diriridos rodiaslmente y prolonga-

»

s desde egte. Los bruzos se Cisponen & lo lsrso de una

-
O

trayectoris helicoidal zdaptada a la hélice del tambor, y

¢ sujeta & la estrells soldendo kor puntos los bordes

o <

ste

D

&

el meterial = los exbremos ceo los brazos o espligas, como
se 1lndica en 17.

En otro cjermplo, representu’s on low Tiguras 2
Y D, unz tira 20 de scaro Tlexible, con Tilog rectas de

orifiicice 21 dotados de bordes affilados 22, oblicuos con

respecto a la lorngitud de 1lg tire, pero oi

ra
2

n resaltos ( o
sea, tel comou se describe en las emorics de las Fatentes
inglesas nins. 666.575 ¥y 0o0HeH2Z) se arrolls helicoidslmen-
te para formar w tznbor o cliiniro 24, como -cube Ce dag-
cribirse, exceplo cue la d@lrecd on de arrollamiento se elige
de modo tal que los bordes cortantes se dird jan axla lnente.

La figura § represgenta uns forma nodilicads cue
pucde aplicerse & cuslouiera deo leg disposicioncs que acaban

- Ty s - . *
de describirse, v es acecuada para la congbruccidn de bambo-

N -~ . + —— - . . s s . -
TCs Ge mayor diaretros. Tn esta modiflicacidn se digpones unsa
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a lo longitud de laz tira y ests se arrolla en una direc-
cidn tsl cue los bordes 22 estén dirisidos en sentido axiale.

La herramienta puede usarse como lima o escofins redonda.
Queda comprendido en el alcance de este invento,
B 23 1 1, 3 3 - hd 4
el former la herranients de dog 0 més tiras corbtantes arro-
lludas una junso a otra. Los bordes corsanves, corriente-—

1 ”~ T e OO . ’ . . - N .
Lenie, estaren dirigidos hacis el exberior, pero este lnven-

o

Lo preve el Cue se dirijan hacis el interior. Los Ciras Dus -
cen g cr de acero para herraulentas (por sjenplo de acero de
sran proporcién de carborno) y endurecerse o templars en to-
de u extansidn o pueden scr ce acerw dulce y templarlos

superficlalumente pars endurecer los bordes cortantess

-_Wora -

Descrita suficientemente ls naturalezs del inven-

hacerse constar cue las disposiciones anteriormente indica-
dees son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuasnto
no alteren su principio fumdamsntal. Tembidn se hace constar
gue el invento corresponde a una Fatente bPresentada en In-
glaterra con fecha £ de Febrero de 1952, N2 3,092, acogiédn-
doce, por lo tanto, 2 los beneficios cue conceden los Con-
venios Internacionales en vigor, v siendo lo gue constituye
la esencie del referido invenio 7 por lo que se solicita
‘atente de Invencidn por 20 afios en Hspafia de: "FulF&ECoLl0-
Rl U058 B0 Ll SULislHUCCTI U UL Bl TunT o CORLANTLS™,
ceracterizandose por lo sizuiente:

12 - Perfeccionamientos en la construccidn de
herr mientasvcorbantes, caracterizados por ser €stas de
Torma tubular o de tambor y estar [ormadas por material en

Tiras o planchas arrolladas helicoidalmente y dotadas de
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un gran ninero de orificlos en ellas formados, con bordes
afilados cortantes levantados del materizl; cada uno de
dstos ostd constitufdo por partes cel borde de un orificio;
ceda uno de esllos tiene un ¢nzulo de separacidn con Tespec-
to & la superficie de la tivz o plancha, y cada uno de ellos
tiene su borde cortente endurecido o tenplado.

2¢ - Porfeccionaiientos, secun lo sspecificado
en la reivitdicacién 1, caracterizados por disponerse los
bordes en Tilas oblicuss con respecto al borde de la tirs
0 plancha y poroue la direccidn de arrollamiento se elige
ds tal modo nue los bordes estén dirisidos en sentido axial.

8 - Perfeccionanient os, segﬁn lo sspecificado en
la reiviﬂdicacién 1, esarmcterizados por disponerse los bor-
des en Tilas oblicuas con respecto al borde de la tira o
planchea, y por escogsrse la dirececidn de arrvollarmiento de
modo tal cue los bordeg est éri diricidos en sentido circun-
ferencial.

4% - Perfeccionamientos, segin lo especifi cado

N . o . = 2 - ’
en la reivindicacion 3, caructerizadog porgue el angulo de

[

&

oblicuidad es iguzl 2l £ngulo de inclinscidn o de paw de
le hélice, de tal modo cue los bordes se din gen realmente
en sentido circunferencial.

5¢ -« Perfeccionariientos, seyﬁn lo especificado
en cualouisra de las reivindicaciones anteriores, caracte-
vizadces poruue la btira o planchs del material de partida
se ondula esn sentidos contrarics paras formar uns serie de
resgltos, con los bordes atilados prolongéndose desde los
ressltos y por encima del plano genesral por €stos definido

» - " .
y en un éngulo adecuado para ¢l corte, con respecto a dicho

plano.
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5¢ -~ Perfeccicnasientos, sectn lo especificado
en la reivindicacidn 5, carscterizados porgus los resal-
. - 4 2 5 . . .
tos se disponen Tormado el arzulo de inclinaclon o paso
N , s .
de lo helice y se prolongasn axislmente en la herramalenta.
G ; . - . ” PN o
7% - Perfeccionsmientos, segun lo egpecificado
en cualuuizra de las relivindicaciones enteriores, carac-

”

ten en el exterior,

[#5]

terizados porgue Loz bordes cortantes e

»
.

¥ la plancha o tira estz: sujeba a una estrells interior.

8¢ -~ Perfeccionamisncos, se~tn lo esgp ecificado
en la reivindicacidn 7, caracterizados porcus los bordes
cortantes os Sn dirigidos en genticdo circunferencisl y la
estrells proporciona medios por los cuales la herramienta
puede sostenerse para girar alrededor ds su ajes.

9% - Perfeccionanicntos, secln lo especificado
en la reivindicacidn 7, caracterizados porgue los bordes
cortantcs esb dn dirigidos en s entide axial y la zstrella
propvorcions medios por los cuales la herramisnta puede
sostenerse pars movimiento axisel.

10¢ - Perfeccionanientos, secin lo especificado
en cualouiera de las reivindicacicnss 7 a 9, caracteriza-

dos porque la estrells comprende un grvecl censral y brazos

Ll - = E I + IS
aquel, vy dispusestos a lo larso de uns tPayechboris helicol-
- B - - o ~ S »
dal adep tada g le helice del bambor, y Este se sujeta a la

g2 soldando los bordies del meterisl a los brzzos o

,._.I

estrel
esplgas.

11? - Perfeccionamientos, sesun lo especificado
en cueloulera de leg reivindicaciones 7 a 10, ceracteri za-
dos porque la estrella comprende una tira de sostén con

su anchura prolongads radialmente ¥ oue, por un borde,estd



sujetea = los extremos ce los brazos radiales, se arrollsa
helicoidalmente bara colocarse por debajo de la junta
helicoidal formads entre borces adyacentes de lg tira

cortanbs, v se fija a dsta vor soldadura.

128 - Perfeccionzunientos, sesln 1o especirficado

N
N
-

\,

en cualguiera de lasz relvindicacionss anteriores, carac-
. 4 n ; . Ld . re
terizados porque las herramientas eatun constitufdas por

més tiras cortantes errolladas unz sl lado de otre.

(o]
C
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13e - Perf'eccionanientos, sezxin lo sspeclfi cado

230, en cualquiefa de las reivindicaciones 1 a b, carascteri-
Zadog porque los borces cortantes egs an dirizidos hacis
el interior,

14% - Perfeccionumientos en la construceidn de
herramientas‘cortaltes; tal ¥ como gqueda substanciclmente

235 descrito en la presente Llemoria y representado en los di-
bujos que ge aw mpafiane.

Bsta lemoris consta de nueve hojas escritas a

b

14 >
maquing por una zole de sUs caras.
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